RESOLUCAQ N° 73, DE 16 DE SETEMBRO DE 2013
(Publicado no D.O.U. de 17/09/2013)

Altera para 2% (dois por cento) as aliquotas do Imposto de Importagdo incidentes sobre Bens de

Informatica e Telecomunicagio, na condicdo de Ex-tarifarios.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no uso da
atribuicao que lhe confere o § 3° do art. 5° do Decreto n° 4.732, de 10 de junho de 2003, com

fundamento no disposte no inciso XIV do art. 2° do mesmo diploma legal,

Considerando as Decisoes n® 33/03, 39/05, 13/06, 27/06, 61/07, 58/08, 56/10 e 57/10 do Conselho do
Mercado Comum do MERCOSUL - CMC e a Resolucdo CAMEX n° 17, de 3 de abril de 2012,

RESOLVE, ad referendum do Conselho:

Art. 1° Alterar para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2014, as aliquotas ad valorem do

[mposto de Importacao incidentes sobre os seguintes Bens de Informatica e Telecomunicagées, na

condicdo de Ex-tarifario:

NCM

DESCRICAO

8471.30.19

Ex 006 - Equipamentos de auxilio clinico projetados para aplicagdes da indUstria médica, construidos
em involucro antimicrobiano essencial para garantia de nao contaminacio de valvula cardiaca
bioldgica, além de classe de isolamento IP65, que permite a sua utilizacdo juntamente com solucdes
esterilizantes, utilizados para rastreabilidade das valvulas cardiacas ao longo do processo produtivo
de forma a atender as normas aplicaveis, contém tela sensivel ao toque QVGA 480 x 800, processador
de 806MHz, leitor de céddigo de barras 2D, leitor de identificador de radio frequéncia (RFID), 512MB de

memdria RAM, dispositivo de entrada de 44 teclas, baterias e kit para bateria estendida.

8471.90.90

Ex 004 - Bancadas para programagao do sensor do corpo de borboleta eletrénico corm dados de
posicao, linearidade e sincronismo, por meio do protacole de comunicagdo Asic {Application - specific
integrated circuit), com tempo de programacde de 10pecas/s, poténcia de SkVA e frequéncia de
60Hz, dotadas de: unidade de comando central com computador, interface de comunicacio, fontes

de alimentagio e painel elétrico,

8473.30.49

Ex 001 - Placas de circuito impresso flexivel montada com componentes de conexo e/ou de audio
e/ou de video e/ou interface e/ou de sensoriamento e/ou motar de vibracio, além de componentes
eletrbnicos auxiliares, todos proprios para montagem com tecnologia SMT (surface mount
technology), para uso exclusivamente em maquina de processamento de dados “tablet” e recortada

em formato especifico para determinado modelo de aparelho.

8473.30.49

Ex 002 - Placas de circuito impresso montada para unidade de processamento de dados digitais tipo
"tablet” com médulo de captura de imagem com circuito integrado de tecnologia CMOS
(complementary metaloxide- semiconductor) ou CCD (charge coupled device), podendo conter ou nao

memoria de estado sélido para armazenamento temporario e componentes discretos.

8517.62.39

Ex 002 - Equipamentos para extensdo de interfaces que se agregam a um equipamento principal
formando uma dnica unidade funcional, com suporte a interfaces FCoE (Fibre Channel over Enthernet)
e Ethernet, com capacidade minima de comutacdo de 80 Gbps; direcio de fluxo de ar (de trés para

frente ou de frente para tréas); ndo possui funcio quando utilizado isoladamente.




8517.62.59

Ex 018 - Terminais de videoconferéncia, com tecnologia telepresenca, em alta definicio, para até 18
pessoas, podendo conter telefone IP, central de comando sensivel ao toque, mesas, refletores,
instalagdes elétricas, microfones, alto-falantes, codec s, telas e cAmeras de alta definico, formando

um corpo Unico ou uma unidade funcional.

8517.70.99

Ex 018 - Mddulos montados com mostrador de cristal liquido (LCD-TFT), circuito integrado eletrdnico
de “driver”, iluminagdo traseira, moldura lateral e traseira de protegio e placa de circuito impresso
flexivel, montada com componentes elétricos e/ou eletrnicos com formato e conexdes apropriados

para aparelho transceptor portatil de telefonia mével, com tamanho igual ou inferior a 5 polegadas

8530.10.10

Ex 006 - Equipamentos de sinalizago de bordo (controle automatico de trens do veiculo - VATC),
formados por controladores vitais compostos de "racks” com gavetas-suportes e fiacio, base de
interface, radio de dados modvel, plugue de identificacio, chicote e cabos, switches interconectores
para rede Ethernet, cartdes processadores de alimentacdo de entradas e saidas digitais, médulos de

controle e interfaceamento, fontes e componentes para interconexio de montagem.

8541.30.29

Ex 005 - Médulos tiristorizados simétricos de poténcia de 400A ou 800A ou 1.500A para use em

inversores de alta poténcia.

8543.70.99

Ex 095 - Combinagdes de maquinas para escaneamento de chapas de rochas ornamentais, compostas
de: 1 scanner de superficie equipado com CPU, moniter “touch screen”, iluminacio de LED e programa
para gerenciamento de imagens e registro de dados de producio (medida, peso, lote e identificador
de anomalias naturais da rocha); 1 leitora de cédigo de barras; 1 impressora com etiguetadora
automatica para fixagdo de etiqueta de identificagéo por codigo de barras; 1 maguina injetora com
aquecedor para diluicdo de silicone para aplicagao automatica de antiatrito tecnologia “"antigraffio”
em superficie plana; 1 carro transportador motorizado para alimentagéo da linha; 4 suportes
giratérios motorizados para reposicionamento de chapas; 2 mesas rolantes (esteira) fixas motorizadas
equipadas com rolos escamoteados para tracionamento da carga; 1 mesa rolante (esteira) e

basculante motorizada para exaustdo da linha com capacidade de 1.200kg.

8543.70.99

Ex 093 - Equipamentos para desinfecgdo de agua e efluentes por tecnologia de lampadas
ultravioletas, dotados de l@mpadas com 250W, com 4, 6 ou 8 ldmpadas por médulo e configuracio das

ldmpadas horizontais ou paralelos.

8543.70.99

Ex 094 - Sistemas computadorizados para reproducdo de condi¢des de operaciic e manobra de trens
metrovidrios compostos de unidades de interface homem-maquina por monitores "touch screen” para
interface do condutor com os sistemas do trem, com console de comandos, sistema dudio visual com
telas de TV LCD para proje¢do de imagens da via e autofalantes para reproducio de audio, console
com monitores réplica da visdo da via férrea, monitores de supervisio de procedimentos,
microcomputador do tipo servidor para geragao das informagdes para a simulagio e gerenciamento de
cendrios, regras e falhas de condi¢ées de manobra, posto de acompanhamento dotade de recursos

audiovisuais, telas LCD e alto-falantes

9030.40,90

Ex 022 - Sondas NGN para monitoramento do trifego de dados na rede em multiplas interface, com
configuragdes minimas de processador high-end incorporade Quad-core Q9400, 8GB de meméria DDR,
800 MHz, disco rigido de 1 a 6TB, comporta até 3 méadulos de interface de linha (LIM - Line Interface

Module) e um processador de sessdo de 3 chips

9032.89.25

Ex 001 - Caixas de comando para gerenciamento do sistema de injecio diesel por meio de software




dedicado com fungdo de autodiagnese, com peso igual ou inferior a 1,6kg e tensdo nominal de
trabalho de 12V ou 24V, contendo placa de circuito impresso (PCB) interna com até 8 camadas e com
até 28 ASIC’s (Aplication Specific Circuit), microcontroladores eletrbnicos, atuadores de poténcia,
conector com até 160 pinos, memorias RAM, FLASH e EEPROM e carcaga de aluminio moldada
composta por uma membrana polimérica para equalizar a pressdo interna com o ambiente e proteger

os componentes eletrnicos de curtos-circuitos causados por po e umidade

9032.89.89

Ex 005 - Equipamentos de controle de cAmara adsorvente UOP para separacao de para-xileno dos seus
isdmeros através de adsorcao seletiva, compostos de controlador de sequenciamento, gabinete com
controlador e gabinete para instalagao de servidor para aquisicao dos dados do processo, alimentados
por fontes de energia de 24Vdc, dotados de estacdes de operacdo para monitoragao e controle do

processo, alarme e controle.

Art. 2° Esta Resolucdo entra em vigor na data de sua publicaco,

FERNANDO DAMATA PIMENTEL

Este texto ndo substitui o publicado no D.O.U.




RESOLUCAO N° 74, DE 16 DE SETEMBRO DE 2013
(Publicado no D.0.U. de 17/09/2013)

Altera para 2% (dois por cento) e 0% (zero por cento) as aliquotas do Imposto de Importagao incidentes

sobre Bens de Capital, na condicdo de Ex-tarifarios.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no uso da
atribuicio que lhe confere o § 3° do art. 5° do Decreto n® 4.732, de 10 de junho de 2003, com

fundamento no disposto no inciso XIV do art. 2° do mesmo diploma legal,

CONSIDERANDO as Decisdes n°s 34/03, 40/05, 58/08, 59/08, 56/10, 57/10 e 65/12 do Conselho do
Mercado Comum do MERCOSUL - CMC e os Decretos n® 5.078, de 11 de maio de 2004, e n°® 5.901, de 20
de setembro de 2006 e a Resolugcao CAMEX n® 17, de 3 de abril de 2012,

RESOLVE, ad referendum do Conselho:

Art. 1° Alterar para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2014, as aliquotas ad valorem do

Imposto de Importacac incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na condi¢8o de Ex-tarifario:

NCM

DESCRICAQ

8407.29.90

Ex 020 - Motores maritimos de pistdo, alternativos, de ignicao por centelha (a gasolina), para propulsdo
de embarcacbes, de fixagio interna ao caso da embarcacdo, com 8 cilindros em "V", com poténcia
maxima superior a 290HP, cilindrada de 350 polegadas cibicas (5,71}, sistema de refrigeracdo a agua
com captacio externa, com injecdo eletrdnica, com ou sem trocador de calor e com ou sem reversor

de transmissdo para pé de galinha,

8407.29.90

Ex 021 - Motores maritimos de pistdo, alternativos, de ignicéo por centelha (a gasolina), para propulsao
de embarcagfes, de fixacdo interna ao caso da embarcacdo, com 8 cilindros em "V", com poténcia
maxima superior a 380HP, cilindrada de 364 polegadas cubicas (61}, sistema de refrigeracfio a agua com
captagio externa, com injec&o eletrbnica, com ou sem trocador de calor e com cu sem reversor de

transmissao para pé de galinha.

8408.90.90

Ex 015 - Motores de combust&o interna a pistao, de igni¢do por compressao (motor diesel), de poténcia
igual ou superior a 567kW (760HP), para aplicagdo em veiculos para inspecao e manutencdo de vias

férreas.

8412.21.10

Ex 008 - Cilindros hidrauticos de dupla ag8o com sistema interno de controle de sequenciamento da
abertura e fechamento da haste, construido em tubos de ago especial para pressdao maxima de trabalho
de 400bar

8413.50.10

Ex 011 - Bombas volumétricas alternativas de pistfes axiais, de fluxo varidvel para acionamento
hidrostatico em circuito fechado, com pressao nominal de 207 a 210bar, deslocamento volumeétrico de

20,3 a 81,2cm3/rotagdo e poténcia maxima de 25 a 103kW

8413.70.10

Ex 002 - Motobombas centrifugas verticais, submersiveis, tipo monobloco, autolimpantes, radiais,
acionadas a motor/unidade hidraulica trifasico, com protecao térmica, com temperatura de projeto de
40°C, vazio de projeto de 42,5m3/hora, pressio diferencial de 5,1kgf/cm?g e altura manométrica

total de 51,8mcl, para transferéncia de agua contaminada, com sensores de temperatura e umidade.

8413.70.10

Ex 003 - Motobombas centrifugas verticais, submersiveis, tipo monobloco, autclimpantes, radiais,




acionadas a motor/unidade hidraulica trifasico, com prote¢do térmica, com temperatura de projeto de
40°C, vazao de projeto de 1.810m3/hora, pressdo diferencial de 8,1bar e altura manométrica total de

83mcl, para transferéncia de agua contaminada

8413.70.10

Ex 004 - Motobombas centrifugas verticais, submersivels, tipo monobloco, autolimpantes, radiais,
acionadas a motor/unidade hidraulica trifasico, com protecédo térmica, com temperatura de projeto de
40°C, vazio de projeto de 306,3m3/hora, presséo diferencial de 1,2kgf/cm?g e altura manométrica

total de 13,1mcl, para transferéncia de agua contaminada, com sensores de temperatura e umidade

8413.70.10

Ex 005 - Motobombas centrifugas verticais, submersiveis, tipo monobloco, autolimpantes, radiais,
acionadas a motor/unidade hidraulica trifasico, com protecao térmica, com temperatura de projeto de
40°C, vazdo de projeto de 95,8m3/hora, pressao diferencial de 8,4kgf/cm?g e altura manométrica
total de 84,7mcl, para transferéncia de agua oleosa e/ou contaminada, com sensores de temperatura e

umidade

8414,30.99

Ex 001 - Motocompressores rotativos tipo parafuso para aplica¢io em resfriadores de liquido
(“chiller”), semi-hermético com motor elétrico embutido de 3,470rpm, poténcia compreendida de 138
a 210kW, com simples estagio de compressdo horizontal, destinados para equipamento de ar
condicionado com volume de refrigerante variavel (VRV), utilizados com gas de refrigeracao R 22/R
407C (ecoldgico) ou R 134 a, com controle linear da capacidade de compressao por meio de valvula
deslizante, temperatura de operacdo entre -26°C e 70°C e deslocamento volumétrico compreendido de

165,6 a 251,5m? /h, com peso total menor ou igual a 460kgf

8414,59.90

Ex 011 - Coletores de gases provenientes do escape de motores de combustdo interna em linhas de
montagem final de veiculos automotares, com movimento sincronizado com a linha, contendo 5
carrinhos de coleta de gases, linha de coleta com 24 metros de comprimento e tubos de borracha para
coleta de gases com didmetro de 75mm dotados de bocais para encaixe no escapamento dos veiculos,

com taxa de suc¢do superior ou jgual a 95%

8414.59.90

Ex (12 - Ventiladores axiais com motor de rotor externo, comutados eletronicamente, com controle de
velocidade integrado programavel por meio de software interno, utilizados em sistemas de captagio
etlica, de cdmaras frigorificas, de bomba de calor, de atmosfera controlada {farmacéutica e
alimenticia), de vitrines refrigeradas com temperatura controlada, com vazio nominal compreendida
entre 24.000m3/h e 28.000m?/h a 0 Pascal, didmetro de 800mm, pressdo méaxima compreendida entre
150 e 300Pa, com poténcia maxima compreendida entre 1.800 e 3.000W, dotados de hélice hibrida com
inserto de aluminio e revestimento de plastico de alto desempenho aerodindmico, com ou sem base e

colarinho metdlico fixado por meio de grade de protecio acoplada na base do motor

8414.80.33

Ex 034 - Compressores centrifugos para nitrogénic, montados em base metdlica ("skid"), com quatro
estdgios de compressao, capacidade maxima nominal de 14.000Nm3/h, pressio de sucgio de 1,05bar e
de descarga de 31,22bar, desprovidos de motor, dotados de redutor integrado, sistema de lubrificacao,

resfriadores entre estagios, motor elétrico por indugdo e sistema de controle

8414.80.90

Ex 013 - Exaustores de alta eficiéncia formados por 1 ventilador de 36.500m?/h {21,480 CFM),
acionados por motor de 30HP; corpo cilindrico com separador de pé; 1 miniciclone para separagio de

po e poeira vegetal, combinados em uma (nica peca

8414.80.90

Ex 014 - Exaustores de alta eficiéncia formades por 1 ventilador de 15.500m3/h (9.100CFM), acionados

por motor de 15HP; corpo cilindrico com separader de pé; 1 miniciclone para separacio de pé e poeira




vegetal, combinados em uma (nica peca

8417,10.90

Ex 007 - Combinagdes de maquinas para produgio diaria de pelo menos 3.000 toneladas de clinquer,
por meio de tratamento térmico (calcinagéo e clinquerizacéo) de farinha de cru, compostas de: 1 torre
para arrefecimento dos gases provenientes do pré-aquecedor por spray de agua e recuperagao de
particulas abatidas para realimentagdo no processo; 1 scanner “InfraRed” para monitoramento da
temperatura externa do casco do forno; transportadores; painéis elétricos de distribuigio, comando e
controle; transportadores de materiais; filtros de despoeiramento do ar; dispositivos de montagem,

conexao e instalacéo

3417.10.90

Ex 016 - Combinacdes de maquinas para fabricacio de sulfato de sddio ou de potassio e de 4cido
cloridrico, através de tratamento térmico em temperatura de até 700°C, com capacidade de producao
de 1.300kg/h de sulfato de sédio ou de potassio, 650kg/h de HCI e 2,158kg/h de cido cloridrico a 33%,
constituidas de fornos refratarios a gas natural com cimara de combustéio para temperatura de até
1.200°C, sistema de transmisséo, agitador central, sistema de queimadores de gas natural, roscas
transportadoras, bombas centrifugas, resfriadores, ventiladores e exaustores de ar e de gases, esteiras
transportadoras, elevadores de canecas, moinhos, filtro de manga, peneira, torre de resfriamento,
silos, ensacadora para big-bags, tubutagbes, valvulas, sistema de monitoramento e controle de

Processo

8418.69.99

Ex 029 - Unidades condensadoras para sistema de climatizagao, utilizando como principal fonte de
energia 0 gas natural, com poténcia de 16HP (12 TR), contendo compressor "VRF” para deslocamento
variavel de fluido refrigerante, acionado por um motor a combustio interna a gas natural, com
trocador de calor e ventiladores, todos formando um corpo (nico, apresentado separadamente das

unidades evaporadoras

8418.69.99

Ex 030 - Unidades condensadoras para sistema de climatizagio, utilizando como principal fonte de
energia o gas natural, com poténcia de 30HP (22,5TR), contendo compressor "VRF" para deslocamento
varidvel do fluido refrigerante, acionado por um motor a combustéo interna a gas natural, com
trocador de calor e ventiladores, todos formando um corpo (nico, apresentado separadamente das

unidades evaporadoras

8418.69.99

Ex 031 - Unidades condensadoras para sistermna de climatizacdo, utilizando como principal fonte de
energia 0 gas natural, com poténcia de 25HP (18,5TR), contendo compressor "VRF" para deslocamento
variavel do fluido refrigerante, acionado por um motor a combustdo interna a gas natural, com
trocador de calor e ventiladores, todos formando um corpo Gnico, apresentado separadamente das

unidades evaporadoras.

8418.69.99

Ex 032 - Unidades condensadoras para sistema de climatizagdo, utilizando como principal fonte de
energia ¢ gas natural, com poténcia de 20HP (15TR}), contendo compressor "VRF" para deslocamento
variavel do fluido refrigerante, acionado poer um motor a combustdo interna a gas natural, com
trocador de calor e ventiladores, todos formande um corpo unico, apresentado separadamente das

unidades evaporadoras.

8419.31.00

Ex 002 - Secadores mecanicos para sementes revestidas por tratamento quimico liquido, com
dimensdes de 790mm de largura por 3.660mm de comprimento, montados sob corpo de chapas de ago;
ventilador axial com vazdo de ar de 3.000 ACFM, duto de ar variavel e acionado por motor de 3HP;

esteira metalica perfurada de 610mm de largura por 2.740mm de comprimento acionada por motor de




%HP; 3 portas laterais e 1 porta inferior de acesso ao equipamento; escova de ago rotativa acionada
por 1 motor de 1HP; 1 entrada de produto, 2 saidas para produto seco e impurezas e 2 aberturas para
entrada e saida de ar; elemento aquecedor de 95kW composto de 21 elementos e 7 circuitos,
amperagem de 114A de cada aquecedor, incluindo microprocessador, controlador PID e controlador de
temperatura limite, montados na entrada de ar externo para o secador; capacidade operacional de até
454kg de sementes/min; umidade dos grios na faixa de 12 a 40% e temperatura de trabalho entre 21 a

49 graus Celsius

8419.32.00

Ex 014 - Secadores de papel por ar, tipo flutuacdo, com 8m de comprimento, sendo 2 se¢des integradas
de 4m cada, faixa de largura de 1.000 a 1.600mm, velocidade de producao de 30 a 800m/min, faixa de
temperatura de 50 a 250°C, com abertura e fechamento do secador através de 1 conjunto

eletromecinico com controle de posicao

8419.39.00

Ex 061 - Combinagdes de maquinas para fabricacio de lactose em pé com grau alimenticio, com
capacidade de fabricacdo de 2.320kg/h, integralmente controladas por controlador logico programavel
(CLP), compostas de: conjunto de valvulas, bombas e instrumentos para transferéncia e estocagem de
produto no padrio higiénico estabelecido pela norma US 3A Hygienic Standarts; 1 sistema de
cristalizago de lactose, composto de 6 tanques de cristalizagdo de 32.000L e 1 tanque pulmae de
32.0001; 1 sistema de refino de lactose, com capacidade de 2.705,5kg/h de lactose a 90% ST, composto
de decanters para concentracio de lactose e tangues para purificacdo da lactose; 1 sistema de
secagem de lactose, com capacidade de 2.320kg/h a 94,5% de solidos totais; 1 moinho de lactose para

padronizago do tamanho das particulas de po

8419.89.19

Ex 017 - Maquinas automaticas de esteriliza¢do de residuos hospitalares potencialmente infectados,
com camara de esteriliza¢do fechada com rotor equipado com laminas de agitagéo, granulagao dos
residuos e aquecimento mecanico através de impactos e atritos, com resisténcia para pré-
aquecimento, com tratamento realizados por via térmica através de decomposicao proteica em
ambiente umedecido apds a desidratacio, com temperatura maxima de 155°C no final do ciclo, quadro
elétrico com controtador logico programavel {CLP), filtros de ar do processo (4 filtros de carbono + 1
filtro absoluto) para aspiracio do ar dos motores e do ambiente, com capacidade 15/18kg a cada ciclo
de 25/30 minutos

8419.89.40

Ex 017 - Evaporadores a vacue de filme rotativo destinados ao desasfaltamento de 6leos lubrificantes
usados, compasto por camisa de transferéncia de calor via fluido térmico com area de transferéncia de
32m?, rotor em fibra de carbono com raspadores de ago inox e poténcia de 30kW, condensador interno
refrigerado a dgua com area de transferéncia de 36m?, vedagao do conjunto por selo mecénico duplo
com barreira urnida, bomba de betume com capacidade de 20m*/h, valvula de controle tipo “rotary
plug” com atuador pneumdtico com posicionador elétrico, sensor de nivel para recebimento do betume
dispondo de resisténcia de 1/2" e retentor de 60 x 200mm, bomba de fluido térmico com refrigeragio e
controlador de temperatura para trabalho em alta pressdo em sistema totalmente selado com vazao de

80m?/h e pressao maxima de 15 BarG

8419.89.99

Ex 134 - Unidades de resfriamento para tubos de PYC com didmetro nominal maximo de 630mm,
compostas por: 1 tanque de vacuo com controle de temperatura da dgua, ajuste longitudinal elétrico e
conjunto de ferramentais; 1 sistema de luvas de calibragao para didmetros de 315mm, 326mm,

350mm, 378mm, 400mm e 429mm; 2 tanques de resfriamento por "spray” de agua com discos de




vedacdo, suportes, adaptadores e controle de temperatura da agua e um puxador de tubos com

velocidade variavel de 0,05 a 4m/min

8419.89.99

Ex 133 - Reatores horizontais de a¢o carbono com revestimento interno em niquel para producao de
HPMC (Hidroxi-propil-metil-celulose) pela rota seca, capacidade de 6.000t/ano, através da reacdo da
celulose, soda caustica, cloreto de metila e dxido de propeno por alta pressao, com tanque de 30.000L,
didmetro 2.600mm, comprimento de 6.400mm, pressdo -1 / 27bar g, pressao hidrostatica 43bar g,
camnisa do tanque com pressao bhar g, temperatura entre -10/110°C, pressdo hidrostatica 8,6bar g,
acionamento principal através de moto-redutor S00kW e auxiliar 55kW, eixo principal com selagem

mecinica de dupla aclo; elementos de mistura tipo arado-agricola sobre consoles sobre o eixo

8420.10.90

Ex 037 - Combinagdes de maquinas totalmente interligadas para laminacio por coextrusio, utilizadas
na producao de bobinas de papel-cartdo estratificado com aluminio e polietileno para embalagens
assépticas de produtos alimenticios liquidos ou pastosos do tipo longa vida, com capacidade de
producdo de materiat com largura compreendida entre 900 e 1360mm, e velocidade mecanica maxima
de produgdo de 800m/min, compostas de: 1 desbobinador de torre com duas unidades de
abastecimento, com unidade de emenda automatica, para bobinas de didmetro maximo de 2.000mm e
capacidade maxima de carga de 3.650kg, com carro de elevacao; 1 desbobinador de torre com duas
unidades de abastecimento, com unidade de emenda automatica, para bobinas de aluminio com
diametro maximo de 1.200mm e capacidade méaxima de carga de 2.900kg, sobre estrutura metalica e
com carro de elevacdo; 1 rebobinador de torre com duas unidades de abastecimento, com unidade de
emenda automatica, para bobinas de didmetro méaximo de 2.200mm e capacidade maxima de carga de
5.000kg com plataforma de elevaggo; 3 unidades de alinhamento com sistema dptico de controle; 2
unidades tracionadoras eletronicamente controladas, sendo uma de entrada e outra de saida, com
tenses ajustaveis maximas, respectivamente, de 2.000 e 3.300N; 3 equipamentos de medico
automatica e controle de espessura sem contato fisico; 1 estaciio de puncionamento com 4
ferramentas intercambiaveis para diferentes padrdes de furos de embalagem; unidade de pré-
tratamento de superficie por chama de face externa e interna do papel-cartéo; estacdo de limpeza por
succao; 3 unidades de laminagdo, cada qual provida de rolo refrigerado cromado e demais rolos
laminadores e de carro de extrusio sobre trilhos com sistema completo de extrusdo. compreendendo
sistema de alimentagao continuo com dosador gravimétrico incluindo plataforma de fixacao,
trocadores de telas, matrizes lineares dotadas de controle remoto da espessura e da largura do filme
plastico, emissores de ozfnio, exaustor de fumo de polimeros e um total de 7 roscas extrusoras, sendo
1 na laminagdo por extruséo da face externa (décor), 2 na laminacio por coextrusao com cabecote de
3 camadas da face interna e 4 na laminagao por coextrusao com cabegote de 7 camadas da face
interna; 1 unidade geradora de ozdnio; 1 se¢@o de corte de bordas por meio de ldminas e extragio de
aparas; 1 acumulador vertical temporario (festoon) com capacidade para até 134m de comprimento;
seqdo de marcacdo de niio conformidade de material pela aplicagio de etiquetas adesivas; estruturas
metalicas de auxilio operacional compreendendo plataformas, passarelas, escadas de acesso; conjunto

de painéis elétricos e de comando com controlador ogico programavel (CLP)

8421.39.90

Ex 029 - Filtros de pressac rotativos 8HS, para concentrar e purificar o produte HPMC (hidréxi-propil-
metil celulose), através de ciclos rotacionais de velacidade variavel concéntrica do tambor giratério,

provendo 1? filtragdo sob pressdo a 57,5, 1° vaporizagio a 40°, 12 lavagem a 55°, 2a lavagem a 55°, 2@




vaporizagio a 57,5°, através de 108 células filtrantes intercambiaveis, com area de filtrac3o de
4,32m?, resultando em torta de HPMC com 55 a 60% de umidade e teores minimos de sal e glicdis e
espessura entre 6 e 24mm, suspensdo e liquidos alimentados sob pressdo de até 3bar, compostos de
tambor com difimetro de 1.530mm com superficie dividida por meio de bordas separadoras e anéis de
vedacio, e carcaga dividida em células de filtragao com anel de drenagem de Hypalon (C5M),
elementos separadores pneumaticos de vedagdo, cabegote controlador para separar o produto filtrado
e controlar a sopragem para a descarga da torta com pressdo de até 100mm de coluna de agua,

dispositivo para a lavagem continua dos ndo-tecidos do filtro atraves de jatos

8421.99.99

Ex 016 - Médulos de elementos filtrantes e retrolavaveis para estacdo de tratamento de agua (ETA),
com area de filtracio igual ou superior a 2.600m?, dotados de feixes de fibras ocas de didmetro
externo igual ou superior a 2,3mm, adequados ao fluxo de fora para dentro, com poros distribuidos de
forma assimétrica e grau de filtragem de 0,03 micron, feitos de polivinildifluor (PVDF} com suporte de
poliéster montados em estruturas de ago inoxidavel e fixados somente na sua parte inferior, capazes
de operar, de forma submersa, em agua, efluentes ou outros fluidos, com tolerdncia a concentragao de
s6lidos igual ou superior a 1.000mg/|, contendo dispositive central, com entradas inferiores e saida

superior, para aeracio, e tubo coletor de filtrados instalado na parte superior dos modulos

8422.30.10

Ex 040 - Maquinas rotuladoras automaticas rotativas ergondmicas com mesa central de 1.120mm de
didmetro e 16 pratos de suporte das garrafas controlados por servomotores com acionamento
integrado, equipadas com 3 estagdes de rotulagem autoadesivas para aplicacao de rotulo,
contrarrétulo e selo de seguranca e com 2 estagdes de rotulagem a cola fria para aplicacéo de um
rétulo de papel pré-cortado e do selo fiscal em L, cujo sistema de transferéncia de rétulos & com
magazine, sobre garrafas de vidro cilindricas, retangulares ou quadradas, com gestéo e controle por
PLC

8422.30.10

Ex 041 - Maquinas e aparelhos para rotular garrafas, tipo carrossel, com capacidade superior ou igual a
46.000 garrafas/h

8422,30.10

Ex 042 - Maquinas para degorgiar (retirar a tampa tipo corona e bidul da garrafa), dosar e nivelar
liquido em garrafas de espumante do método Champenaise (tradicional}, com produgio maxima de
1.200 garrafas/h

8422.30.21

Ex 025 - Embaladeiras automaticas para ensaque de produtos em grios, em sacarias de papel kraft
multifoliado, com capacidade de 20 a 25 sacos de 20kg/min, compostas por: magazine abastecedor de
sacarias vazias dobradas e movimentacio por pistdo pneumatico; apanhador mecanico de dupla
ventosa de borracha e articuldvel para alimentac&o de sacarias com conjunto alinhador mecénico e
sistemna de ventosa para abertura de sacarias e posicionamento; conjunto movimentador de sacos para
alimentagdo e costura; funil mével de alimentagao, base vibratdria compactadora de sacos e guia

superior alinhador de sacarias

8422.30.21

Ex 026 - Combinagdes de maquinas com controle légico programavel para ensacar produtos fertilizantes
em pb ou gréos, em sacos € em big bags, constituidas de ensacadeira com sistema de formagao de
sacos com dispositivo tubular de pelicula de polietileno em rolos, dispositivo de inflagem, de 1.825 a
2.200 sacos/h de 25kg e 1.325 a 1.800sacos/h de 50kg, balanga com sistema de alimentagao para
dosagem do produto, por meio de células de carga, com valvula tipo borboleta para alimentagao,

controlador de peso, cubeta de pesagem, verificador de peso por meio de fotocélulas.




8422.30.21

Ex 027 - Combinacdes de maquinas para envase de lactose em p6, em sacos multicamadas, com
selagem por fusio e colagem, com capacidade de 200sacos/h de 25kg, precisdo de +23g, integralmente
controladas por controlador logico programavel (CLP), compostas de: alimentador de sacos de acao
continua, pneumatico, horizontal, envasadora de sacos de 25kg, fabricada em ago inoxidavel AlS! 304,
no padrio higiénico estabelecido pela norma US 3A Hygienic Standarts, esticador do topo do saco,
seladora para sacos herméticos multicamadas com nivelador, limpador da boca, dobrador das bordas,
selagem por fusio e colagem, conjunto de transportadores de interligago, maquina para tombar sacos
da posicéo vertical para posi¢do horizontal, detector de metal, verificador de peso, unidade de
rejeicdo de saco que apresentar desvio de peso ou presenca de fragmento de metais, codificador

(marcador) por jato de tinta e painel de controle com controlador 14gico programavel (CLP)

8422.30.29

Ex 256 - Combinacfes de maquinas para envasamento, pintura, lavagem de botijoes, em alta
velocidade, com Gas LP (GLP), com capacidade de enchimento de até 5.000botijées/h com um
tempo maximo de até 45s, por botijio, compostas de: médulo divert para separacao dos botijes,
controlade por microprocessador CUC, para enchimento, requalificacdo, refugo e outros, com
velocidade automaticamente variavel de 0 a 5.000botijées/h, para alimentar o carrossel conforme a
demanda; sistema de carrossel com postos de enchimento individuais integrados configuraveis de 30
até 72 postos de enchimento, com fungac de controle de peso dindmico através de 5 balangas
individuais e sistema de entrada e saida; médulo de processo para detecglo de vazamento e testador
de valvula em movimento cantrolado por microprocessador CUC com tecnelogia infravermelho; médulo
de lavagem de alta vazdo com agua quente, com 326 bicos de aspersdo e unidade de secagem
integrada e completamente isolado termicamente, com bomba principal de 80m3/h, e 3 sopradores
tipo compressores radiais de 7,5kW cada, controlado por CLP; médulo de pintura de sistema (Omido sem
ar com bomba tipo sem ar e cabine sem cortina de agua, com eficiéncia de aproximadamente 99% de
extracio dos sélidos e residuos de solventes; sistema transportador de correntes de velocidade
infinitamente variavel, com controle de fluxo e velocidade controlado por microprocessador CUC

composto de freios modulos Y, V e curvas

8422.30.29

Ex 257 - Maquinas automdticas para envase de café torrade e moido em capsulas plasticas com
atmosfera modificada, capacidade de 5,0 a 5,5g de café, fechamento hermético com filme plastico ou
aluminizado, com acabamento final embalada individualmente ou dupla, capacidade de produgéo final

de 70 a 140capsulas/min

8422.30.29

Ex 210 - Combinaces de maquinas para inspecio e encaixctamento automatico de bolsas com produtos
sensiveis {batatas fritas congeladas) com sistema para acomodagio e compactagdo, com velocidade

maxima de 300bolsas/minuto e maximo de 25caixas/minuto

8422.30.29

Ex 258 - Combinagdes de maquinas para envase e acondicionamento de produtos em aerossol, com
capacidade de envase de 500latas/min, compostas de: mesa de alimentacao de latas, codificador a
jato de tinta, maquina enchedora, aplicador de valvulas e recravadora, elevador de vélvulas,
alimentador rotativo de valvulas, enchedora de gas rotativa com capacidade maxima de 300ml,
verificador de nivel, estaciio de teste de vazamento por banho de agua, detector de microfuga de gés,
elevador de tampas, alimentador rotativo de tampas, maquina de aplicacdc de tampas, maquina
divisora de fluxo de um transportador para até quatro linhas de latas, maquina encaixotadora

automatica com servo motores e controle de forca/movimento para prevenir ruptura de latas, maquina




formadora de caixas automatizada com tecnologia de armacio de caixas por ferramental controlado
por servo motores com capacidade para armar caixas wrap around e bandejas, maquina fechadora de
caixas automatizada com tecnologia de fechamento por brago e ferramenta controlados por servo

motores, transportadores e guias

8422.30.29

Ex 259 - Maquinas automaticas rotativas envasadoras com controlador logico programavet (CLP), para
produtos farmacéutico liquidos e pastosos, com mesa de rotacio em sentido horario ou anti-horario,
para alimentagao, acumulo ou coleta de frascos com didmetro maximo de 110mm e altura maxima de
250mm, com velocidade mecénica méxima de 350 frascos/min, com guias e desviador de produtos em
ago inoxidavel, dispositivo mecanico de acionamento desviador e alimentacio elétrica 3 x 380V, 60Hz +
1

8422.40.90

Ex 435 - Maquinas embaladoras de resmas de papel, contendo unidade de despaletizacdo, unidade de
alimentagdo das resmas, unidade de formacio da embalagemn em papel tipo "kraft”, unidade de
fechamento do pacote e unidade de paletizacio na saida, formato maximo da resma de 1.000 x

1.400mm, velocidade de processamento de até 12 resmas por minuto neste formato

8422.40.90

Ex 306 - Maquinas automaticas para agrupar e embalar, em papel especial, com cartio de sustentacio
€ prote¢do, torradas em forma de retangulos cu quadrados, com capacidade méxima igual ou superior

de 70 pacotes/min com controlador légico programavel (CLP)

8422.40.90

Ex 339 - Maquinas envelopadeiras alimentadas por placas automaticamente, por sistema a vacuo, para
dobrar e selar eletronicamente o separador (uma fita de polietileno) em torne das placas positivas,
empilhando as placas dobradas e seladas junto com placas negativas para formar as células das

baterias chumbo-acido, com velocidade maxima de 180 placas/min

8422.40.90

Ex 436 - Combinagdes de maquinas automaticas, montadas em corpo (nico, para dosar, moldar,
embrulhar e encartuchar tabletes de caldo, compostas por: maquina monobloco dosadora e
envolvedora dupla de tabletes com capacidade compreendida entre 150 e 500 tabletes/min de peso
compreendido entre 6 e 50g cada e maquina agrupadora e encartuchadeira tipo "wrap around” dotada
de esteira de saida com capacidade méxima de 250 cartuchos/min e capacidade de 2 a 24 tabletes por

cartucho

8422.40.90

Ex 437 - Combinagbes de maquinas para embalar medicamentos em embalagem primaria tipo "blister"
de PVC, PVDC, polipropileno, com cobertura de filme selavel de aluminio, com unidade central de
controle, compostas de: 1 maquina para formagao de blister com pranchas de aquecimento, dotada de
dosadora com alimentagdo de comprimidos em movimento continuo, inspecdo de presenca de
comprimidos através de visdo colorida, selagem com ferramenta plana e em movimento continuo,
corte do blister e sistema contador/empilhador de blister através de robd; 1 maquina encartuchadora
horizontal dotada de sistema armador de cartucho, colocador de bula, insersor do grupo de blister
dentro do cartucho com fechamento através de cola quente e sensor para descarte de cartuchos com

preduto faltante

8422.40.90

Ex 438 - Maquinas automaticas de alta velocidade para embalar fardos de forragem cilindricos de
largura de 1.230mm e com didmetro compreendido entre 700 a 1.680mm, tracionada por trator, com
uso simultdnec 2 bobinas de filmes plasticos que sio instaladas em 2 dispensadores aluminio de
750mm; possui brago de levantamento/carregamento de fardo com capacidade igual ou superior a

250kg, mesa de empacotamento do fardo constituida por 4 correias de alta resisténcia, sistema




hidraulico de corte e fixagio do filme, deixando-o em posi¢ao correta inicial a cada ciclo de
empacotamento; sistema de amortecimento composto de um bergo que faz com que o fardo embalado
seja suavemente depositado no solo ao mesmo tempo que elimina o estresse sobre o chassis da
maquina; painel de controle que controla e monitora todas as operagdes do equipamento através de
um monitor grafico, com funcdo de carregamento automatico do fardo, de inclinagdo automatica para
descarregar o fardo, controle do niimero de camadas de filme aplicadas sobre o fardo e funcao de
utilizacio de um sé rolo de filme; o equipamento possui sensores e sinalizador que detecta o término
ou rompimento de filme e automaticamente attera 0 modo de operagao da maquina para que o correto
término do ciclo de empacotamento ocorra sem interrupgdo; possui a capacidade de embalar 120

fardos/hora

8422.40.90

Ex 439 - Maquinas automaticas para embalar tubos de vidro borossilicato neutro, destinados a
fabricacio de embalagens farmacéuticas, com aplicacdo de filme de polietileno termo encolhivel na
extremidade de pacotes de tubos, dispostos em forma de matriz (linhas x colunas), e supervisionadas e
controladas por meic de controlador légico programavel (CLP), para embalar tubos de vidro com
didmetros compreendidos entre 6,85 e 40mm, com comprimento entre 0,95 e 2,40m de velocidade de

embalagem maxima de 220 tubos/min

8422.40.90

Ex 440 - Maquinas para aplicacio de filme envoltdrio externo em embalagens do tipo portfolio, com
dimensdes de bandejas de 190 x 66 x 31mm (comprimento x largura x profundidade), em filme
plastico, com velocidade maxima nominal de 130pegas/min, dotadas de sistema de alimentagao,
sistema de embalagem, unidade de saida, acionamento por servo-motores programaveis e painel de

controle com tela "touch screen”

8422.40.90

Ex 441 - Maquinas e aparelhos para empacotar ou embalar latas {incluindo as maquinas e aparelhos
para embalar com pelicula termo-retratil), com capacidade superior ou igual a 70.000 latas/h em

pacotes de 18 latas de 350ml cada

8422.40.90

Ex 442 - Maquinas encapuzadoras para mercadoria sobre pallet de medidas maximas de 1.300 x
1.300mm, com capacidade maxima de produgao de 240 pallets/h, com uso de filme especial elastico
{hood strecth)

8422.40.90

Ex 443 - Maquinas para embalagem com filme flexivel através de selagem a quente (heat-seal) em 3
lados com base na tecnologia de fluxo continuo, com capacidade de até 670 pecas (sticks) por minuto,
acondicionando 3 gomas de mascar individuais em cada stick, dotadas de mesa de alimentagao,
unidade de selagem longitudinal e transversal, esteira de saida, acionamento por servo-motores

programaveis e painel de controle com tela "touch screen”

8422.40.90

Ex 444 - Maquinas para embalar material encadernado, como livros e revistas, com pelicula termo-
retratil, previamente empilhados, com tunel de encolhimento e esteiras de alimentacao e saida para
correta orientacao do fluxo, para integragiio em linha de acabamento totalmente automatica de
produtos encadernados, com capacidade maxima de 30pilhas/min, comprimento méximo das pilhas

igual a 480mm, largura maxima das pilhas igual a 420mm, altura maxima das pilhas igual a 400mm

8422.40.90

Ex 445 - Maquinas para paletizacio de material grafico, como livros e revistas, previamente embalados
e empilhados, para operagdo em linha de fabricagio de produtos encadernados, capacidade maxima de
carregamento de 1.500kg/palete, altura maxima da pilha de 1.700mm, velocidade maxima de

alimentagao de 25pilhas/min




8424.30.10

Ex 032 - Maquinas de limpeza por jato de agua, que trabalha com agua desmineralizada por troca
idnica e pressurizada, fabricadas em ago carbono, aluminio e titdnio, equipadas com sistema modular
{tubos em titdnio com 50mm de didmetro), capacidade de bateria de até 40h, com controle remoto,
injetores de agua, analisadores e outros dispositivos, para lavagem de vidros e fachadas até 20m de
altura, capacidade de limpeza 250m2/h, apta & acoplagem em estacdes terrestres (utilitarios e

reboques)

8424.89.90

Ex 190 - Maquinas de pintura por conjunto triplo rotativo composto de 12 a 16 cabegotes para
aplicacio de cores, com troca rapida das mesmas, com simultdnea lavagao de circuitos entre as
programagdes de pinturas em madeiras, sintéticos e couro, com ecanomizador de tintas, com passo de
6rmm, com controle légico programavel para proporcionar controle e gestéio de salva energia de todo

circuito de trabalho

8424.90.90

Ex 025 - Osciladores eletromecfnicos para chuveiros destinados a limpeza e condicionamento de telas e
feltros de maquinas para papel, para operar com velocidade igual ou inferior a 130mm/min, para

cargas continuas com peso maximo de 907kg.

8424,90.90

Ex 016 - Gotejadores integrais cilindricos de polietileno, autocompensantes em pressoes
compreendidas entre 5 e 4bar, com 2 entradas de agua com filtro, labirinto para auto limpeza por
vortice, fluxo de agua turbulento, membrana reguladora de pressao e vazdes de 0,8 a 4, 1litros/hora,

com didmetro de 20,4mm e comprimento de 50mm

8424.90.90

Ex 017 - Gotejadores integrais cilindricos de polietileno, autocompensantes em pressdes
compreendidas entre 5 e 4bar, com 2 entradas de agua com filtro, labirinto para auto limpeza por
vortice, fluxo de dgua turbulento, membrana reguladora de pressao e vazdes de 0,8 a 4,1litros/hora,

com didmetro de 16,3mm e comprimento de 45mm

8424.90.90

Ex 018 - Gotejador integral cilindricos de polietileno, ndo compensante, com 2 entradas de dgua com
filtro, labirinto para auto limpeza por vortice de fluxo de agua turbulento com vazao nominal de 0,5 a

8,0 litros/hora, com diametro de 16,3mm e comprimento de 43mm

8425.31.10

Ex 002 - Guinchos elétricos, de capacidade até 1.300kg, velocidade de operacéio até ém/min e freio a

disco elétrico, para icamento de cargas com precisao, em montagem de elevadores

8426,20.00

Ex 050 - Guindastes "lanca basculante” de torre de estrutura trelicada com coroa giratoria com dentes
interno ao rolamento, com capacidade maxima de carga de ponta igual a 3.250kg em um raic 0til
maximo de 50m de langa, capacidade maxima de 12.000kg, com raio de lanca e alcance compreendido
entre 3,5 e 19,6m, com mecanismo de elevacdo de carga composto de motores, redutor, freio eletro-
hidraulico, variador de frequéncia, com poténcia igual ou superior ao motor 55kW, com um moitio e
gancho de capacidade para 12t, com opcdo de operagac com 2 ou 4 quedas de cabo, mecanismo de
elevacdo (basculamento) da lanca triangular trelicada e repartida com comprimento (til igual ou
superior a 50m, contralanga, pivd, combinaco de contrapesos, motores, redutor, freio eletro-
hidraulico, variador de frequéncia, com poténcia igual ou superior ao motor 45kW, freio de seguranca
hidraulico, tipo disco e pincas, mecanismo de giro composto por rolamento de esfera, coroa dentada
internamente ao rolamento e 2 motores de 183N.m/cada, mecanismo de telescopagem na torre com
acoplagem de gaiola externa e sistema hidraulico completo, torre treligada 2 x 2m de secéo -
cantoneiras tipo L montadas em angulo de 90 graus e fixacdo por pinos entre se¢ao, compostas por 4

pés de ancoragem, torre base com seclo de 2,0 x 2,0 e 7,5m de comprimento, demais segmentos com




se¢do de 2,0 x 2,0 e 3,0m de comprimento, elementos de fixagdo e montagem, conjunto de painéis
elétricos e eletrdnico, cabine panoramica com comandos por alavancas e botdes, dotada de ar
condicionado e banco ergondmico, dispositivos de seguranca englobando limitador de carga maxima,
limitador de carga de ponta, limitador de curso de elevagéo dispositivos para limitacao da angulacio
maxima e minima da langa, de carga, de giro e sistema de medicio de velocidade do vento por

anemdmetro

8426.20.00

Ex 051 - Guindastes de torre tipo plano sem a haste superior da extremidade (ponta “flat-top”), com
langa horizontal montada com segdes intercambiaveis de, no minimo, 5 metros cada, com alcance de,
no minimo, 39 metros e maximo de 84 metros, com capacidade méxima, na ponta da lanca, entre 17,4t
e 17,9t a 39m (quando configurado com langa de 39m de comprimento) e com carga méxima de 32 cu
40t, com torre treticada, unidos em "i" e segmentos ascensionais de, no minimo, 6m, operacio com 2
ou 4 quedas de cabo, poténcia nominal de mecanismo de elevacio de 94kW com controle de
velocidade variavel por meio de inversores de frequéncia, com cabine panordmica com sistema
eletrdnico com "display” LCD para indica¢do de movimentos, peso de cargas, calibracio automatica,

manutengao corretiva, velocidade de vento e monitoramento do guindaste

8426.49.90

Ex 010 - Guindastes autopropelidos sobre esteiras, acionados por motor diesel, préprios para elevacao
e transporte de cargas, com langa telescépica hidraulica de extensdo maxima igual ou superior a 16m,
mas inferior ou igual a 20m e capacidade maxima de carga igual ou superior a 12 toneladas, mas
inferior ou igual a 16 toneladas a 3m de raio de operaco do centro de giro do equipamento, com

controle de operagao por "joystick” e sistema limitador de momento de carga

8426.49.90

Ex 011 - Guindastes autopropelidos sobre esteiras, hidraulicamente alargaveis por meio de cilindros
com largura minima 3,30m e maxima de 4,56m, acionados por motor diesel, préprios para elevacio e
transporte de cargas, com lanca telescopica hidraulica de extensdo maxima igual ou superior a 40m e
capacidade maxima de carga de 35 toneladas a 3m de raio de operacao do centro de giro do

equipamento, com controle de operagdo por “joystick” e sistema limitador de momento de carga

8426.49.90

Ex 012 - Guindastes autopropelidos sobre esteiras, hidraulicamente alargaveis por meio de cilindros
com largura minima 2,75m e maxima de 3,95m, acionados por motor diesel, préprios para elevacdo e
transporte de cargas, com langa telescopica hidraulica de extensiio méaxima igual ou superior a 32m e
capacidade maxima de carga de 25 toneladas a 3m de raio de operacio do centro de giro do

equipamento, com controle de operacao por "joystick” e sistema limitador de momento de carga

8426.49.90

Ex 013 - Guindastes autopropelidos sobre esteiras, hidraulicamente alargaveis por meio de cilindros
com largura minima 3,30m e maxima de 4,96m, acionados por motor diesel, préprios para elevacao e
transporte de cargas, com langa telescdpica hidraulica de extensiio maxima igual ou superior a 40m,
mas inferior ou igual a 44,2m e capacidade méaxima de carga igual ou superior a 55 toneladas, mas
inferior ou igual a 75 toneladas a 3m de raio de operacao do centro de giro do equipamento, com

controle de operagdo por "joystick” e sistema limitador de momento de carga

8426.91.00

Ex 020 - Equipamentos hidraulicos para movimentagao de contéineres com capacidade de 45 toneladas,
para serem instalados em chassis semirreboque, dotados de 2 gruas, uma em cada extremidade do
chassis, corn movimento deslizante, sem graxa, adaptaveis as dimensdes dos contéineres, acionados
hidraulicamente por meio de controle remoto e com altura maxima recolhida de 1.800mm {entre o

topo da grua até a base do pino de travamento do contéiner)




8427.10.19

Ex 014 - Empilhadeiras elétricas trilaterais para elevagao, transporte, armazenagem de cargas, com
capacidade de carga compreendida entre 700 a 1.500kg, altura livre do solo entre eixos de 75mm,
altura do garfo abaixados em rela¢ao ao solo de 80mm, dois motores de eleva¢ao e um motor de tragao
com poténcia minima de 7,5kW funcionando em AC (corrente alternada), equipadas com pantdgrafo

extensivel automatico

8427.10.19

Ex 015 - Empilhadeiras autopropulsadas, de motor elétrico de tragao de corrente alternada,
contrabalanceada, saida lateral para bateria tracionaria, capacidade maxima de carga entre 1.600 a
5.000kg, com torres de elevacio em 3 versdes, altura de elevacao dos garfos entre 2.630 e 7.915mm,

com ou sermn garfos

8427.10.19

Ex 016 - Empilhadeiras elétricas a prova de explosdo, com capacidade para 2.000kg, centro de carga a
600mm, com blindagem para operar em zona 1, grupo de explosdo Il A e |l B, temperatura de ignigao
de T1 a T4, unidade hidraulica (nica para todas as fungdes, motor da bomba com poténcia de 5kW,
deslocamento lateral, mastro com altura méxima de elevagéo de 4.150mm, 2 garfos de 1.150mm,
revestidos totalmente com ago inoxidavel, dotadas de rodas de borracha superelastica com
condutividade elétrica, bateria blindada provida de conectores a prova de explosao, carregador e

contrapeso

8427.10.19

Ex 017 - Empilhadeiras trilaterais articuladas, autopropulsadas com motor elétrice de corrente
continua (DC), movido a bateria de 48V, capacidade entre 750 a 1.000AH, torre de até trés estagios
com alturas de elevacao entre 3.912mm e 12.510mm, capacidade de carga entre 1.814 e 2.041kg, com

centro de carga de 600mm

8427.10.90

Ex 068 - Plataformas de trabalhos aéreos, tipo tesoura, acionadas por motor elétrico alimentado por
baterias recarregiveis a partir de carregador 220V unicamente, autopropulsadas sobre rodas mesmo
quando elevadas, com controle automatico de tragioc e tracao elétrica 4x2, freios por fricgdo
eletromagnéticos negativos com desengate elétrico, capacidade de inclinacio longitudinal sobre
rampas de até 25%, controladas por 2 painéis de controle, um mdvel contendo alavanca de controle
"joystick”, e outro localizado na base da plataforma, com elevacio méaxima do piso da plataforma
superior ou igual a 8,15m, mas inferior ou igual a 10,02m, equipada com deck extensivel da plataforma
com alcance de 1,4m, e capacidade de carga sobre o cesto e deck extensivel da plataforma superior ou

igual a 300kg mas inferior ou igual a 350kg, podendo contemplar opcionais

8427.10.90

Ex 069 - Plataformas de trabalhos aéreos, tipo tesoura, acionadas por motor elétrico alimentado por
baterias recarregaveis a partir de carregador 220V unicamente, autopropulsadas sobre rodas mesmo
quando elevadas, com controle automatico de tragio e tracao elétrica 4 x 2, freios por friccao
eletromagnéticos negativos com desengate elétrico, capacidade de inclinagio longitudinal sobre
rampas de até 25%, controladas por Z painéis de controle, um mével contendo alavanca de controle
"joystick”, e outro locatizado na base da plataforma, com elevagio maxima do piso da plataforma
superior ou igual a 10,0Zm, mas inferior ou igual a 11,90m, equipada com deck extensivel da
plataforma com alcance de 1,4m, e capacidade de carga sobre o cesto e deck extensivel da plataforma
superior ou igual a 300kg mas inferior ou igual a 450kg,

8427.10.90

Ex 070 - Plataformas de trabalhos aéreos, tipo tesoura, acionadas por motor elétrico alimentado por
baterias recarregéaveis a partir de carregador 220V unicamente, autopropulsadas sobre rodas mesmo

quando elevadas, com controle automatico de tragdo e tragio elétrica 4x2, freios por friccao




eletromagnéticos negativas com desengate elétrico, capacidade de inclinagao longitudinal sobre
rampas de até 25%, controladas por 2 painéis de controle, um mével contendo alavanca de controle
"joystick™, e outro localizado na base da plataforma, com elevagdo maxima do piso da plataforma
superior ou igual a 4,50m, mas inferior ou igual a 7,20m, equipada com deck extensivel da plataforma
com alcance de 1m, e capacidade de carga sobre o cesto e deck extensivel da plataforma inferior ou

igual a 270kg

8427.10.90

Ex 071 - Plataformas de trabalhos aéreos, tipo tesoura, manualmente propulsadas, com elevagao
acionada por motor elétrico alimentado por baterias recarregaveis a partir de carregador de 220V
unicamente, contendo controle analdgico, com altura maxima de elevacéo de piso da plataforma igual
a 3,2m, capacidade méxima de carga igual a 200ke, dotadas de dispositivo para descida de emergéncia
manual e freio por friccao automatico quando elevadas e manual quando completamente rebaixadas,

podendo contemplar opcionais

8427.10.90

Ex 072 - Plataformas de trabalhos aéreos, tipo tesoura, acionadas por motor elétrico alimentado por
baterias livres de manutencao, recarregaveis a partir de carregador bivolt unicamente,
autopropulsadas sobre rodas, mesmo quando elevadas, com controle automético de tragdo e tragao
hidraulica 4 x 2, freios hidraulicos nas rodas motrizes por friccdo, dotadas de patola de seguranga, e
capacidade de inclinaggo longitudinal sobre rampas, igual ou superior a 25%, mas inferior ou igual a
30%, controladas por 2 painéis de controle, um mdvel contendo alavanca de controle "joystick”, e outro
localizado na base da plataforma, com elevagao maxima da plataforma igual ou superior a 6,10m, mas
inferior ou igual a 9,75m, equipadas com deck extensivel da plataforma com alcance inferjor ou igual a
0,91m, capacidade de carga sobre o cesto da plataforma igual ou superior a 227kg, mas inferior ou

igual a 363kg, e sobre o deck extensivel da plataforma inferior ou igual a 113kg

8427.10.90

Ex 073 - Plataformas de trabalhos aéreos, tipo tesoura, acionadas por motor elétrico alimentado por
baterias livres de manutencao, recarregaveis a partir de carregador bivolt unicamente,
autopropulsadas sobre rodas, mesmo quando elevada, com controle automatico de tracdo, e tracdo
hidraulica 4 x 2, freio hidraulico dindmico nas rodas motrizes frontais por fricgdo, dotadas de patola de
seguranca, e capacidade de inclinacdo longitudinal sobre rampas inferior ou igual a 25%, controladas
por 2 painéis de controle, um mével contendo alavanca de controle "joystick”, e cutro localizado na
base da plataforma, com elevacio maxima da plataforma fgual a 7,92, equipadas com deck extensivel
da plataforma com alcance inferior ou igual a 1,52m, capacidade de carga sobre o cesto da plataforma

igual 408kg, e sobre o deck extensivel da plataforma igual a 136kg

8427.10.90

Ex 074 - Plataformas de trabalhos aéreos, tipo tesoura, acionadas por motor elétrico alimentado por
baterias recarregdveis a partir de carregador bivolt unicamente, autopropulsadas sobre rodas, mesmo
quando elevadas, com controle automatico de tracgdo, e tracao hidraulica 4 x 2, eixo frontal oscilante,
freios hidraulicos regenerativos nas rodas motrizes por fricgdo, e capacidade de inclinagéo longitudinal
sobre rampas, inferior ou igual a 35%, controladas por 2 painéis de controle, um mdvel contendo
alavanca de controle "joystick”, e outro localizado na base da plataforma, com elevagédo maxima da
plataforma igual ou superior a 7,90m, mas inferior ou igual a 12,20m, equipadas com deck extensivel
da plataferma com alcance inferior ou igual a 1,52m, capacidade de carga sobre o cesto da plataforma
igual ou superior a 363kg, mas inferior ou igual a 680kg, e sobre o deck extensivel da plataforma
inferior ou igual a 136kg




8427.10.90

Ex 075 - Plataformas de trabalhos aéreos, tipo tesoura, acionadas por motor elétrico alimentado por
baterias livres de manutengdo, recarregdveis a partir de carregador bivolt unicamente,
autopropulsadas sobre rodas mesme quando elevadas, com controle automatico de tracao e tragio
hidraulica 4 x 2, freios hidraulicos nas rodas motrizes por friccdo, dotadas de patola de seguranga, e
capacidade de inclinac3o longitudinal sobre rampas, igual ou superior a 25%, mas inferior ou igual a
30%, controladas por 2 painéis de controle, um mével contendo alavanca de controle "joystick”, e outro
localizado na base da plataforma, com elevagdo maxima da plataforma igual ou superior a 6,10m, mas
inferior ou igual a 9,75m, equipadas com deck extensivel da plataforma com alcance inferior ou igual a
0,91m, capacidade de carga sobre o cesto da plataforma igual ou superior a 318kg, mas inferior ou

igual a 544kg, e sobre o deck extensivel da plataforma inferior ou igual a 113kg

8427.10.90

Ex 076 - Plataformas de trabalhos aéreos, tipo tesoura, acionadas por motor elétrico alimentado por
baterias recarregaveis a partir de carregador bivolt unicamente, autopropulsada sobre rodas, mesmo
quando elevadas, com controle automdtico de tragdo e tragdo hidraulica 4 x 2, eixo frontal oscilante,
freio hidraulico dindmico nas rodas motrizes frontais por friccao, dotadas de patola de seguranga e
capacidade de inclinagéo longitudinal sobre rampas inferior ou igual a 25%, controladas por 2 painéis
de controle, um mével contendo alavanca de controle “joystick” e outro localizado na base da
plataforma, com elevacao maxima da plataforma igual a 11,75m, equipadas com deck extensivel da
ptataforma com alcance inferior ou igual a 0,91m, capacidade de carga sobre o cesto da plataforma

jgual a 350kg

8427.10.90

Ex 077 - Plataformas para trabalhos aéreos, tipo tesoura, acionadas por motor elétrico alimentado por
baterias livres de manutengao, recarregaveis a partir de carregador bivolt unicamente,
autopropulsadas sobre rodas, mesmo gquando elevadas, com controle automatice de tragéo, e tragdo
hidraulica 4 x 2, freios hidraulicos nas rodas motrizes por friccdo, dotadas de patola de seguranga, e
capacidade de inclinagdo longitudinal sobre rampas, igual ou superior a 25%, mas inferior ou igual a
30%, controladas por 2 painéis de controle, um mdvel contendo alavanca de controle "joystick”, e outro
localizado na base da plataforma, com elevagio maxima da plataforma igual ou superior a 4,57m, mas
inferior ou igual a 5,79m, equipadas com deck extensivel da plataforma com alcance inferior ou igual a
0,91m, capacidade de carga sobre o cesto da plataforma igual ou superior a 227kg, mas inferior ou

igual a 272kg, e sobre o deck extensivel da plataforma inferior ou igual a 113kg

8427.20.10

Ex 029 - Empilhadeiras autopropulsadas sobre pneumatico para elevago, transporte, armazenagem de
cargas com capacidade de carga de 6,800 a 16.400kg, acionadas por motor diesel com poténcia igual
ou superior a 155HP, sistema de arrefecimento com radiador padrac do tipo "Quad-Cooler” modular,
transmissao eletrdnica com 3 velocidades reversiveis e inching eletronico incorporado, com torre
telescopica de 2 ou 3 estagios e altura compreendida entre 3.750 a 7.000mm, sistema hidraulico com
duas bombas de pistdo de &ngulo variavel de 120cc, cabine inclinavel, com assento do operador com

suspensao a ar.

8427.20.10

Ex 030 - Empilhadeiras autopropulsadas, com capacidade de carga entre 6.500 até 7.030kg, tendo seu
entre-eixos de 2.235mm, acionadas por motor a combustdo com poténcia igual ou superior a 85HP, e
um sistema de arrefecimento com radiador padrao do tipo Combi-Cooler que contempla um resfriador
de éleo da transmissdo, com um gerenciador do sistema veicular (VSM) que controla todas as fungbes

elétricas da maquina, contando com torre hidraulica de elevacdo minima de 3.000mm em relacio ao




solo e freio com arrefecimento a éleo

8427.20.10

Ex 031 - Empilhadeiras autopropulsadas, acionadas por motor a gasolina, diesel ou gas liquefeito de
petréleo (GLP), para elevagdo, transporte e armazenagem de carga, com capacidade de movimentacao

de carga entre 7.000kg e 18.000kg, com ou sem garfo

8427.20.90

Ex 114 - Plataformas aéreas para elevagao de pessoas montadas sobre caminhdes, com comando
hidraulico, 2 langas articuladas e 2 langas telescdpicas, com altura maxima de trabalho de até 32
metros, giro continuo e cesto de aluminio com capacidade maxima de 280kg para 2 pessoas e rotagao

de 65 graus

8428.39.90

Ex 087 - Roscas transportadoras de didmetro 10" por 2.038mm de comprimento, com passo graduado de
254mm, em ago inoxidavel 316/316L, acabamento 2B, com tampa articulada em toda sua extensao,
funil de entrada, mancais com rolamentos e acionamento direto por moterredutor com poténcia de
5CV, capacidade de produgao de 6.769kg/h com 92% de enchimento, possui a fun¢do de transportar o

material imido até o secador e fazer a selagem do ar

8428.39.90

Ex 089 - Transportadores-empilhadores automaticos de blocos ceramicos queimados sobre vagdes, com
capacidade de 12,5t/h, com pincas manipuladoras para blocos com peso acima de 3,5kg, mesas de
corrente e de esteira, dispensadores automaticos de paletes, carros transbordadores e sensitivos,

empurradores hidraulicos e malacates

8428.90.90

Ex 093 - Manipuladores hidraulicos controlados manualmente, para movimentagdo de pegas fundidas,
com capacidade operacional maxima compreendida entre 1.000 e 2.000kgf, com cabine para operador
com sistema de condicionamento de ar, dotados de garra com abertura maxima igual ou inferior a
750mm e forca de fechamento maxima de 1.500kgf com capacidade para manipular pegas com

temperatura méaxima compreendida entre 600 e 700°C

8428.90.90

Ex 214 - Combinagdes de maquinas para alimentagao automatica, em maquina de soldar telas, de
arames longitudinais, de comprimento maxime igual a 7.000mm e largura maxima de 1.650mm,
compostas de: 1 conjunto de mesas vibratdrias com capacidade de carregamento igual ou inferior a
4.000kg para pré-alimentacdo e para deposito de arames; 1 unidade de alimentacio automatica para

pingar os arames e leva-los até a maquina de solda e 1 painel de controle

8428.90.90

Ex 215 - Combinacdes de maquinas para automatizacao de transporte de sacos para linha de fabricaco
de sacos de papel multifolhados, compostas de: 2 esteiras de roletes para transporte de pacotes no
sentido transversal equipado com controle automatico de tamanho e tipo de construcio de saco; 2
estacles de giro de pacotes de sacos; 2 estagdes de inspecdo de qualidade (manual); 1 esteira de
roletes com alinhamento de quina para referenciamento; 1 esteira de roletes para transporte de

pacotes no sentido transversal; 1 elevador para transporte vertical de pacotes

8428,90.90

Ex 216 - Combinagdes de maquinas para movimentacoes de chapas de aco compostas de 4 robfs
industriais, com capacidade de carga de até 125kg, constituidos de brago mecénico com movimentos
orbitais de 6 ou mais graus de liberdade, com garras contendo ventosas e sistema pneumatico
completo, sistema de troca de garras completo, base de apoio, painel controlador, unidade de
programacao, tendo 2 robds com o 7° eixo adicional integrado, contendo sistema de visdo (por cdmera)
completo para reconhecimento da posicio das chapas de ago, 2 conjuntos de sensores de detecgio de
dupla chapa, sistema de seguranca, painel de controle de linha e painel de comando central com

controle logico programavet (CLP)




8428.90.90

Ex 217 - Equipamentos destinados ao processamento e gerenciamento da distribuicao dos tubos de
amostras (sangue ou urina), para automatizac3o de laboratérios de analises clinicas nas etapas pré e
pos-analiticas, para alta velocidade de triagem, dotados de: 1 esteira de 2 pistas para movimentacao
dos tubos e dispositivo tipo "pick & place" entre as estagdes e 0s mddulos de processamenteo; 1 modulo
de identificagio, consistindo de leitor de cddigo de barras e cdmera para identificacdo dos tubos de
amostras; 4 estagdes fixas para o carregamento e descarregamento de tubos de amostras, podendo ser
configurado com até 4 médulos para o processamento das amostras, tais como madulo de abertura de
tubos primarios e/ou mddulo de preparacdo de tubos secundarios e/ou modulo de fechamento dos

tubos priméarios e/ou secundarios, com painel de controle com tela tipo "touch screen”

8428.90.90

Ex 218 - Equipamentos para movimentacao intema de cargas pesadas, com capacidade méxima de 350
toneladas em superficies lisas, por tecnologia de filme fluido, permitindo a flutuagdo de cargas em
filme de ar, com sistema de elevag&o por bolsas de borracha de perfil fino, inflaveis por ar
comprimido, utilizados com paletes transportadores com controle de altura por controlador lgico
programavel (CLP), conjuntos internos de tracionamento por motores elétricos para direcionamento
com contrale remoto sem fio, mangueiras de interconexdo para ar comprimido e unidade de

enrolamento da mangueira de alimentagdo

8428.90.90

Ex 214 - Dispositivos para basculamento/giro a 90° de corpos de rolo de moagem com até 100t de peso,

acionamento hidriulico, motor 15kW

8428.90.90

Ex 215 - Equipamentos para alimentacio automatica de cadernos impressos em diversos processos de
impressio com paginacdo minima de 4 paginas e maxima de 64 paginas, com formato minimo de
152mm e maximo de 419mm, com velocidade de 20.000 produtos/h, para ser instalado em gavetas de

alceadeiras graficas

8428.90.90

Ex 216 - Maquinas automaticas para agrupar e acondicionar bandejas (displays) pré-embalados em
caixas de embarque, com dimensdes 207 x 382 x 163mm (comprimento x largura x profundidade), com
capacidade de acondicionar 66 bandejas (displays} por minuto nas caixas de embarque, dotadas de
unidade de alimentacdo, dispositivo mecanico para dobra e selagem a quente "hot melt” da caixa,
unidade de saida, com acionamento por servo-motores programaveis e painet de controle com tela

“touch screen”

8428.90.90

Ex 217 - Maquinas automaticas para dobrar e/ou paletizar material sintético, apds o empilhamento,

por classificacdo do material, com uma ou mais estagdes, controladas por PLC

8428.90.90

Ex 218 - Pisos moveis deslizantes, do tipo "vai-e-vem", feitos em ago ou aluminio, na largura
compreendida entre 2 a 6 metros e comprimento maximo igual ou maior que 25 metros, capacidade
maxima gual ou superior a 140 toneladas, velocidade de deslocamento da mercadoria de até Gmf/s,
contendo travessas, de deslocamento e de sustentacio; dispositivo hidraulico para acionamento do
piso, com sua respectiva tubulacao e pressao até 350bar; valvulas de esfera, de retengéo, de

cormutacao e de controle; painel de controle e estrutura metalica de sustentago

8430.10.00

Ex 013 - Martelos vibratdrios hidraulicos para cravar ou extrair estacas-pranchas, tubos e estacas de
concreto e/ou de ago, em construgae civil, com momento excéntrico maximo de 190kgm, forca
centrifuga maxima de 4.000kN, velocidade maxima de 2.400rpm, amplitude até 32,4mm, dotados de

mordente hidraulico, unidade hidraulica e dispositivos de fixagao Gnico cu duplo

8430.41.90

Ex 024 - Maquinas perfuradoras de rochas, pneumaticas, com funcionamento por percussio e rotacio,




providas de esteiras, dotadas de 4 martelos pneumaticos para perfuragao, com capacidade de
perfuracdo de até 3.200mm, comprimento do trilho de 4 metros e distincia minima entre furos de
130mm, martelos pneumnaticos com lubrificadores independentes e filtros separadores de dgua e

tubrificador

B431.43.90

Ex 020 - Equipamentos de intervengao (BOP), utilizados para intervir no vazamento de petrdleo e
prevenir explosoes causadas por fluxos descontrolados em pocos de petréleo e gas em erupcéo,
compostos por: unidade remota de intervengdo (ROV), com gaiolas para carregamento; unidades bases
de acumuladores de pressdo que acumulam e fornecem pressdes de regulagem de 5,000 e 3.000psi;
uma unidade conectora (manifold) de interface com Jumpers FL para interligagbes; bases de
intervencao BOP com capacidade para suportar descargas de fluxos de até 17,5gal/min com press3o de
descarga de até 3.000psi; bombas de alta pressdo que auxiliam no preenchimento das unidades bases
de acumuladores de pressao; componentes para interligacao do sistema de intervencdo com conectores
méveis de 50m para intertigagcéo da unidade conectora {manifold) de interface ao painel da unidade
remota de intervengdo (ROV); conectores de interligacdo da unidade conectora (manifold) de interface
as bases de intervencdo BOP; conectores mdveis especificos de 30 e 130m para interligacio das bases

de intervencao as unidades bases de acumuladores de presséo

8431.49.10

Ex 001 - Langas telescdpicas medinde de 33,5 a 43,2m, com capacidade igual ou superior a 60t, mas
nao superior a 80t, compostas por secio principal e mais trés ou quatro secdes telescopicas, com
sistema de extenséo sequencial sincronizado através de dois cilindros hidraulicos em conjunto com
sistema de cabos e roldanas, compreendendo langa JIB de extensdo mecanica articulavel dupla
montada ao tado da lanca principal, com comprimento de 17 metros, com off-set mecénico entre 0,20
e 45 graus ou com off-set hidraulico de 5 a 40 graus, com comprimento entre 50,5 e 60,2 metros com

langa estendida e com langa recolhida compreendida entre 10,9 e 12,6 metros

8432.30.90

Ex 006 - Plantadeiras agricolas para parcelas experimentais de 4 linhas, com habilidade pra plantar
linha individual, 2 linhas ou 4 linhas ao mesmo tempo, com sistema a vacuo para plantio de
miniparcelas de grios, motor hidraulico que varia a quantidade de sementes na linha de plantio, caixas
de adubo, inseticida, sistema para programar distancia e popula¢io da parcela plantada, capacidade
de operacdo com temperaturas entre -40 e 85°C, sistema elétrico de distribuicio de sementes por
bandejas corn 72 células, com capacidade de 80 sementes em cada célula, sistema de plantio acionado
por cabo enrolador automatico (Cable Winder System) que desenrola o cabo durante o plantio e o

enrola novamente na volta

8432.80.00

Ex 008 - Maquinas de usc agricola, com fungao de retirada de pedras de 45 a 60mm de didmetro,
contendo bobina, pd, grade, cagamba e poste de engate flexivel, com capacidade de 3 jardas clibicas,

acionadas por motor hidraulico

8433.53.00

Ex 002 - Colheitadeiras autopropelidas para diversos tipos de raizes ou tubérculos, com 2 linhas,
dotadas de reservatério com capacidade méaxima igual ou superior a 6 toneladas, dispositivo de esteira
para separacéo de terra, retirada de ramas, rolos e transbordo via esteira lonada, largura do canal de
1.500 a 1.700mm e poténcia do motor de 227kW (310HP)

8433.59.90

Ex 019 - Colheitadeiras de mitho com espigas com uma linha, sem sistema propulsor, com sistema
hidraulico acionado por eixo cardan, rolos despigadores, sistema de limpeza com ventilacio forcada,

elevador de descarga movel e engate para reboque, com capacidade de 600d(izias/h




8434.10.00

Ex 001 - Combinagdes de maquinas para ordenha de vacas compostas por: plataforma de concreto
rotativa, acionada por motores hidraulicos com poténcia de 10HP, capacidade entre 24 e 80 vacas,
simultaneamente, com controle eletrénico de velocidade, identificacio automatica dos animais e
automacéo do controle de medicdo do leite conectado ao software de gerenciamento de rebanho,

capacidade do coletor de 300cm? e reservatério com capacidade de 190L

8434,20.90

Ex 006 - Maquinas filadoras automnaticas para produgao de queijo mucarela por meio de batelada, com
capacidade de producdo igual ou superior a 2.000kg/h, compostas de: 1 filadora-fundidora a vapor com
sistema de lavagem automatica, conta-litro para dosagem de &gua no processo de filagdo e células de
carga; 1 extrusora-dosadora duplo sem fim, com sistermna de lavagemn automatica e tubo de extrusao; 1
moldadora de pré-resfriamento, com cabeca de pré-resfriamento para produto de 3 - 4kg, sistema de
levantamento elétrico para as cabegas, conjunto termo-regulador de temperatura, transferidor de
calor a tubos para manutenc¢do da temperatura na moldadora, com sistema de lavagem automatica;
sistema de dosagem da coalhada com lavagem automatica; 1 cortador de coalhada para o tanque de
decantagao; 1 carregador dosador com lavagem automatica; 1 sistema mecénico e automatico de

elevacéo e tombamento dos carros de drepagem para o tanque de carregamento da filadora

8435.10.00

Ex 002 - Prensas pneumaticas a membrana continuas para fabricaggo de sucos e vinhos de uva fresca ou
fermentada, moida ou apenas desengacada, com capacidade de fazer, ininterruptamente, tanto o
carregamento da uva {entrada) como a evacuacéo do bagaco (saida), equipado com 1 tanque horizontal
rolante em ago inox com sistema de lavagem automatica e com painel elétrico de comando com

controlador légico programavel (CLP) e interface homem maquina {IHM) touch screen

8436.80.00

Ex 030 - Maquinas alimentadoras automaticas para cordeiros e cabritos com controle de dosagem e
temperatura do leite com capacidade de aquecimento de 3,2 a 5kW, “boiler” com controlador e sensor
de temperatura, jarra de agitagdo tipo mixer contendo de 6 a 8 saidas para as unidades de
amamentacao, sensor de volume para dosagens exatas, aquecedor de parede da jarra e grade de
protecdo contra insetos, unidade de controle com display contendo 7 fungdes para alteracao das
calibragdes, contador de porgdes liberadas, alcas para movimentaco, recipiente superior com tampa
com capacidade de armazenagem de leite em pé de aproximadamente 35kg com grade superior de
protecdo, caixa de armazenamento e equalizagdo de pressdo de agua, conjuntos de pratos/suportes
frontais reguldveis com conjuntes de bicos de amamentacao, mangueiras flexiveis para passagem do
leite, sistema de limpeza semiautomatico com aumento de temperatura da agua e sistema de limpeza

com pistola d”"agua para as mangueiras

8437.10.00

Ex 015 - Selecionadoras eletrdnicas de espigas de milho com aplicacio para separacdo de espigas com
palha, com 1.200mm (48pol) de largura e capacidade de 10t/h de espigas dimidas, sendo compostas
por: alimentador vibratério combinado com esteira transportadora aceleradora e hastes metalicas para
alinhamento de espigas até a regido de queda e deteccao do produto; 1 médulo de visdo por cimera de
alta resolugao e iluminagdo por LED através de pulsos de alta velocidade em comprimentos de onda
visivel e infravermelho; software com aplicativo para identificacio de cores e farmatos e regras de
rejeicao, incluindo sistema de comunicac&o em rede externa; painel colorido sensivel ao toque para
interface de operacdo e manutengdo; sistema separador composto por 18 conjuntos de valvulas
eletropneumaticas conectadas a defletores metdlicos articuldveis; painel externo de servico composto

por controle, filtro de ar comprimido e médulo de lubrificacio




8437.10.00

Ex 016 - Selecionadoras eletrénicas para graos de milho com capacidade para 14t/h, com moega
pulmio superior em ago inox e sensores de nivel alto e baixo; conjuntos alimentadores vibratérios,
perfazendo um total de 8 bandejas em arranjos de 4 pares de bandejas; toboga de escoamento de
sementes formado por 8 conjuntos de 10 canais cada, perfazendo B0 canais; sistema de visao frontal e
traseira sendo 2 cAmeras de alta resolucdo cada, em um total de 4 cdmeras; iluminacio composta por
réguas de luzes tipo LED nas cores vermelho, verde e azul; 104 ejetores de ar acionados por ar
comprimido; software com aplicative para captura de imagens, estratificacdc de cores vermelho, verde
e azul (formato RGB) e até 8 regras para selecio e separagio de grios; painel sensivel ao toque e
articulavel para interface de operacao e manutengao; conjunto limpador dos visores de vidro e
acionados por escova conectada a sistema pneurndtico; sistema de ar condicionado acoplado para

refrigeracdo das cabinetes de placas e cameras

8437.80.10

Ex 001 - Moinhos desintegradores de alta velocidade em ago inoxidavel, com dispersor para romper os
aglomerados de amido imido e acelerar o material para o tubo de venturi do secador, com rotor de
pas, tampa para limpeza de abertura articulada, mancais de rolamentos, motor e correia em V, base

em aco carbono pintada em epoxy

8438.10.00

Ex 093 - CombinacBes de maquinas para fabricagio continua e automatica de pées de forma com peso
maximo de 500g, com capacidade de producao maxima igual ou superior a 3.000 paes/h, comandada
por controlador légico programavel (CLP), compostas de: sistema de carregamento automatico e
sincronizado de formas, area de cocgdo modulavel continuo por ciclotérmico, o ar da combust&o nao
tem contate com o produto, com largura igual ou superior a 3,1 metros, comprimento igual ou superior
a 24 metros, com zonas de coccao independentes, com queimadores alimentados a gas com ignicéo
direta; sistema de descarregamento automatico e sincronizado de formas, dispositivo de retirada de
tampas magnético e depanadora de paes das formas; transportadores sincronizados de tampa e formas,

area de resfriamento dos produtos

8438.10.00

Ex 094 - Combinaces de maquinas para producdo, continua e automatica, de discos de massas
alimenticias, destinados a fabricagdo de pizzas, com didmetros entre B0 e 350mm, compostas de: 1
extrusora de massas alimenticias, dotada de dois cilindros de alimentagio e de um cilindro de saida,
acionados independentemente através de motovariados, permitindo a produgioe de ldminas de massas
com espessuras entre 4 e 30mm, 1 laminador, tipo multirolier, com secao satélite superior contendo
doze cilindros e um cilindro na parte inferior, para processamento longitudinal das lAminas, 1
laminador, tipa cross-roller, dotade de conjunto de roletes, para processamento transversal das
ldminas, 3 calibradores de ldminas, cada qual contendo dois cilindros para calibragem das mesmas,
com ajustes automaticos de velocidade por fotocélulas, 4 esteiras transportadoras, com bergos em
poliuretano, para interligagdo das maquinas, em padrdo standard FDA, dotadas de raspadores, internos
€ externos, e caixa para descarte de retalhos, 4 equipamentos esfarinhados, para aplicagdo de farinhas
nas laminas de massas, propiciando desde o simples esfarinhamento até a deposicio de camadas
compactas, 1 mesa de trabalho, dotada de 1 esteira transportadora com velocidade sincronizada por
inverter, 1 estacao dupla de corte, 1 painel elétrico comandado por CLP- controlador ldgico
programavel, com interface através de tela de toque monocromatica, e um defletor para eliminacio
de retalhos das massas alimenticias, 1 dispositivo fixo de coleta, dotado de 1 esteira lateral para

descarga das sobras de massas, com velocidade sincronizada por inverter, e 1 equipamento de




embandejamento automatico, tipo ponte, com capacidade para 2 bandejas na entrada, uma bandeja
em operacio e uma bandeja na saida, dotado de 1 esteira transportadora e de 1 transportador por
correntes, para movimentacdo das bandejas, motorizados com acionamentos independentes, com
todos os componentes, em contato cam os produtos alimenticios, fabricados em ago inoxidavel ou em

materiais atdxicos, fornecida com 4 rolos cortadores para didmetros variados

8438.20.19

Ex 047 - Combinacdes de maquinas para produgio continua de doces de goma, extrudados, com ou sem
recheio e acabamento em brilho acucarado, com capacidade de produgéo entre 500 e 1.800kg/h,
compostas de: 1 armazenador tipo tanque com capacidade aproximada de 1.030L, dotado de agitader,
bomba, valvulas e tubulacéo de escoamento; 1 trocador de calor cilindrico de pas raspadoras,
horizontal, com camisa de vapor e bomba impulsionadora, para cozimento; 1 conjunto modular de
esteiras transportadoras com moto-redutores, para transferéncia dos produtos alimenticios no processe
de produgao da linha; 1 batedor de massa com capacidade Gtil de 500L; 1 subsistema de extrusio
composto por 1 extrusora, com duplo fuso, e molde para combinagao variada de goma com exterior e
interior; 1 conjunto de 12 bombas dosificadoras, sendo 6 para aromas € 6 para cores; 1 pré-tinel de
resfriamento com cintas transportadoras de escoamento interno composta de compressor com poténcia
frigorifica de até 52.030W e condensador com poténcia frigorifica de até 92.120W, com 6.000mm de
comprimento; 1 subsistema de aplicacdo e re-circulagéo de dleo comestivel; 1 subsistema de banho de
vapor; 1 subsistema de aplicagéo, filtragdo, re-circulagdo de aglicar com transportador a vacuo, com
capacidade de alimentacdo até 200L e transporte até 2.000kg/h; 1 mesa agitadora para eliminacao de
excesso de aclcar; 1 tinel de resfriamento com cintas transportadoras de escoamento interno provido
de compressor com poténcia frigorifica de até 62.150W e condensador com poténcia frigorifica de até
112,930W, com 18.000mm de comprimento; guilhotina de corte automatico com velocidade variavel de
100/150/200 cortes/min e cinta transportadora; painéis elétricos de comando e seguranga, distribuidos

ermn 4 armarios metalicos

3438.20.19

Ex 048 - Combinacdes de maquinas para aplica¢do de cobertura de chocolate em bombons, com largura
de trabalho igual a 1.950mmm, capacidade de processamento de chocolate igual ou supericr a
4.000kg/h, composta de: 2 estagdes de cobertura superiores e 2 inferiores com regulagem de altura e
quantidade na dosagem do chocolate, 4 batedeiras tipo orbital de 700mm com regulagem de amplitude
e frequéncia de uso, 6 grupos de sopradores de fluxo regulavel sendo cada grupo com 2 ventiladores, 3
rolos de rompimento em ago inox com raspadores no suporte excéntricos, 2 vascas de inox aquecidas, 2
tanques com bombas volumétrica, 7 ldmpadas de resfriamento, protetores laterais antiqueda,
guardas fios de protecdo, corda dupla de emergéncia para parada total da maquina quando acionada, 1
estacdo primaria de alimentacao e esfriamento a ar com 220 x 217 x 2500cm(altura x largura x
comprimento), velocidade de avango méximo de 6,6m/min, capacidade de transporte de
2.000praline/min, dotada de 1 unidade de tratamento de ar composta de 01 separador de gotas,
ventilador centrifugo de dupla via de entradas curvadas para tras, com motor assincrono trifasico
acoplado ao ventilador, amortecedor e antivibrador, 1 pressostato para verificar filtro entupido,
predisposto para sensor PSEN CODE, 1 estagao secundaria de esfriamento a ar com 310 X 143 x 3.050cm
(altura x largura x comprimento) velocidade de avango maximo 7,6 m/min, corrente 1” com pino
saliente a cada 12 pontos, trocador de calor de duplo circuito, velocidade maxima 30moldes/min,

atende até 3 embaladoras, dotada de 1 unidade de tratamento de ar composta de 1 separador de




gotas, ventilador centrifugo de dupla via de entradas curvadas para tras, com motor assincrono
trifasico acoplado ao ventilador, amortecedor e antivibrador, 1 pressostato para verificar filtro

entupido.

8438.20.19

Ex 049 - Maquinas de corte e aplicagfio com sistema continuo para placas de waffer sobrepostas com
camadas intermediarias a base de chocolate (books), com capacidade de manipular 400books,
capacidade maxima de 50cortes/min, variacdo maxima de corte em 0,5mm, producdo de até
3.200filetes/min e aplicacao de filetes de books em moldes, contendo sistema de remaocio continuo de

residuos, permitindo 24 horas de funcionamento.

8438.60.00

Ex 005 - Combinagbes de maquinas de estrutura conjugada para processar magas, com operacio
automatica, painel de comando com controlador légico programavel (CLP), capacidade maxima de
produgdo igual ou superior a 100macéds/min, compostas de: 1 descascador em espiral com facas
regulaveis; 1 mddulo extrator de miolo, topo e base, com facas para corte dos pedagos, com tanque

aberto para tratamento antioxidante com capacidade para circulagiio de 6l/h

8438.80.90

Ex 051 - Méquinas para fabricagdo de pellet de batata, dotadas de rolo de arrasto, transportador
pneumatico, extrator sem fim, estampadora rotativa, molde para pellets e molde para folhas listradas,
com capacidade de 400 a 600kg/h e poténcia de 22 a 45kW

8441.10.90

Ex 059 - Maquinas cortadeiras-rebobinadeiras com controlador légico programével (CLP), para bobinas
de papel estratificado com polietileno e papel aluminio, com largura maxima de trabalho de 1.650mm,
velocidade maxima de até 500m/min, peso maximo dos rolos de 4.500kg, tensio maxima de trabalho
de até 3.000N, com desbobinador e rebobinador sem eixo com mandris mecénicos expansiveis,
diametro méximo de desbobinamento e de rebobinamento de 2.200mm com nicleo de 12 polegadas,
sensor mecanico de identificagdo de falhas do material, unidade tracionadora, controle de tensio por
rolo com células de carga, mesa para emenda do material, sistema de orientacio de borda, unidade de
corte de bordas continuamente ajustavel, bicos para succio das aparas, estruturas metalicas de auxilio
operacional compreendendo plataforma e passarela, conjunto de painéis de controle e cercas de

protecdo nas areas do desbobinador e do rebobinador

8441.30.90

Ex 012 - Combinacdes de maquinas para fabricacdo de caixas de papeldo ondulado, com velocidade
maxima de até 24.000chapas/hora, para chapas com comprimento minimo de 475mm e maximo de
1.800mm, e largura minima de 200mm e maxima de 663mm, compostas de: 1 unidade de alimentagio,
4 unidades de impressao flexografica, com ou sem transporte a vacuo entre unidades; 1 unidade de
entalhe "slotter” para cortar e vincar; 1 unidade de corte e vinco rotativo; 1 unidade
dobradeira/coladeira com sistema de colagem de orelha, com coleirc eletrénico; 1 unidade de

empilhamento, contagem e ejecdo de pacotes; unidade central de controle computadorizada

8441.30.90

Ex 040 - Maquinas rotativas automdticas para colar e colocar janelas de acetato ou PVC em caixas de
cartdo ou papeldo ondulade, com alimentacio automatica para caixas de formato minimo de 80 x
80mm e velocidade minima de 36.000caixas/h com gramatura a partir de 220g/m?2, controladas por um

controlador légico programavel

8441,40.00

Ex 002 - Maquinas automaticas formadoras de copos de papel com sistemna de ar quente para colagem e
vedacéo da costura e fundo, com 8 mandris de formagao, capacidade dos copos de 90 a 1.300ml, com
velocidade de producéo de 200 a 230copos/min, com painel de controle com controlador légico

programavel {CLP) e estacao acumuladora de producio




8443.17.90

Ex 015 - Maquinas para impressdo em rotogravura com 10 unidades de impressao, alimentadas por
bobinas, com largura maxima de impressao de 1.325mm, velocidade mecénica maxima de 400m/min,
diametro maximo da bobina de 1.020mm, dotadas de: sistema de secagem por ar guente; eixos
eletrnicos; sistema automatico de controle de registro de cores; sistema de pré-registro automatico;
conjunto de controle de tensdo com células de carga independentes por unidade de impressdo; sisterna
de insuflamento e exaustdo independentes por estufa de secagem; sistema de controle automético de
viscosidade de tintas; duplos sensores de pré-registro e presenca do cilindro por unidade de impressao;
bandejas de entitamento com barras de entintagem duplas, controladas por controlador logico

programavel {CLP)

8443.19.90

Ex 096 - Combinacdes de maquinas para opera¢ao em linha e impressao de rétulos e etiquetas
adesivas, ratulos termo-encolhiveis e embalagens flexiveis, compostas de: unidade dupla de
desbobinamento com elevador de bobinas, controle duplo de tensio automético com infeed servo-
motor, sendo um para cada unidade de deshobinamento, tratamento Corona do material, dispositivo
de limpeza da fita de lado duplo do tipo por contato, 1 plataforma de impressao rotogravura, 01
plataforma para laminag&o, em linha, de dois ou mais materiais, 08 plataformas de impressao
multiprocessos sendo possivel usa-las nos processos de impressdo dé serigrafia rotativa, hot stamping,
cold stamping e flexografia, sendo que a troca dos processos nas plataformas multiprocessos
intercambiaveis feitas através de camisas (sleeves) no caso de cold stamping € flexografia e cassetes
no caso de serigrafia rotativa e hot stamping, sendo ainda possivel fazer a troca de formatos de
impressao através de troca de camisas (flexografia, cold stamping, serigrafia, hot stamping e
rotogravura) sendo que todas essas 8 plataformas de impressao multiprocessos possuem sistema de
entintagem tipo cleaninking, sistema de cura ultravioleta eletrénico, rolos refrigerados por dgua e
sisterna de controle de registro lateral e circunferencial totalmente automaticos (P2P) e a plataforma
de impressdo rotogravura possui sistema de secagem por ar quente para tintas a base solvente, além
de tratamento para eliminacéo de solvente residual e dispositivo antiexplosao, na parte de conversio
da maquina constam duas unidades de meio-corte com Gap Master instalado na segunda, rebobinador
de esqueleto com controle de tensao automatico e rolo compactador, rebobinader com elevador de
bobinas, pacote de gerenciamento dos trabalhos com gravacdo total de todos os dados de producéo
(vegistro lateral, registro circunferencial, espessura do substrato, tensdo do infeed, pacing e outfeed,
tensio dos dois desbobinadores e rebobinador, didmetro das camisas (sleeves), pressdo de impressao,
sistema de trilho por sobre todas as 10 plataformas com unidade mével de laminagao tipo soft tension,
servo-motor propria para laminagao de filmes sem suporte e/ou adesivos, barra de reversio e sistema
de delaminacdo/relaminacao de materiais autoadesivos para impressdo na cola, sendo todos estes
dispositives méveis, podendo ser posicionados sobre qualquer uma das 10 platafermas da maquina,
maquina totalmente servo-motor (sem eixo cardan) e gearless (sem engrenagens) com largura maxima
de material 420mm, largura minima do material 210mm, comprimento maximo de impressac 635mm,

comprimento minime de impressdo 304,8mm e velocidade méaxima de operacao 175m/min

8443.19.90

Ex 097 - Maquinas de impressio combinadas entre os processos flexografico, serigrafico, estampagem a
frio e a quente, alimentadas por bobinas, com cura UV, operando com 15 plataformas recebedoras dos
cabegotes de impressio, largura de bobina igual ou superior a 410mm, velocidade maxima de

150m/min, dotadas de duplo desbobinador, mudanga de formatos através da troca de cilindros, capaz




de operar com processos complementares de acabamento como laminacdo em linha e corte rotativo

miltiplo

8443.39.10

Ex 135 - Maquinas para impresséo digital de tecido composto de poliéster, poliamida (nylon), algodéo,
viscose, seda e suas misturas, por jato de tinta, a base de dgua, com corantes dispersos, reativos,
acidos e pigmentos, com 16 unidades de impressao e velocidades compreendidas entre 75 a 550m2/h
com resolugdo entre 300 x 600dpi e 1.200 x 2.400dpi, dimensdo da gota de 4 a 18pl (picolitros), largura
de impressao de 1.800mm, com tapete transportador de tecido dedicado e secador integrado em linha

e com saida em rolo ou falda

8443.39.10

Ex 136 - Maguinas de impressao digital em tecidos, por jato de tinta, com tapete de impressio e
secador alimentado com dleo diatérmico, vapor ou gas natural em linha, contendo: 2 linhas com até 8
cabegas de impressao por linha, podende conter até 16 cabegas de impressdc, em um total de até 16
cores; largura maxima de impressdo de 180cm; resolugdo maxima de 600dpi x 600dpi, com capacidade
para velocidades menores ou iguais a 335m/h e estampar até 16 niveis de cinza com gotas variaveis de

4 a 72 picolitros

8443.39.90

Ex 001 - Maquinas para impressdo a quente em tubos plasticos cilindricos, podendo realizar ¢ processo
de estampagem com ou sem tampa, com temperatura maxima de 300°C, com sistema exclusivo de

alimentacao do filme e sistema de posicionamento indexado da mesa de 6 estacoes

8445.19.21

Ex 001 - Combinagdes de maquinas para desfibrar sobras de matérias téxteis, transformando-as em
fibras adequadas para cardagem com capacidade de produgio de até 700kg/h em processo continuo,
compostas de: guilhotina para cortes horizontais com sistema de deteccao de metais e uma guilhotina
para cortes transversais em &ngulo de 90°, ambas com largura de trabatho de 600mm, velocidade de
até 200cortes/min e comprimento de corte entre 10 a 200mm com sistema de lubrificacio integrado,
ventilador de transporte com poténcia de 7,5kW, caixas misturadoras e acumuladoras para
transferéncia e alimentagac de material com capacidade de armazenagem de até 2 toneladas,
desfibradora interligada por série de corpos comn largura de trabalho de 1.400mm com mesas de
alimentagao, cilindros e condensadores, prensas semiautomaticas com caixa de reserva de material,

com painel de comando elétrico e eletrénico

8450.90.10

Ex 001 - Atuadores de embreagem com sistema mecénico de engrenagens, bragos e eixos acionadoes por
motor elétrico de corrente alternada, monofésico, sincrono, 2,5W, 127V/60Hz ou 220V/60Hz ou
220V /50Hz

8451.80.00

Ex 059 - Maquinas lixadeiras para tecido planc ou malha, com largura até 3.400mm, adaptadas com 3
escovas, controle de velocidade automatico, sistema de aspiragéo e controle eletrbnico de tensdo do

tecido

8451.80.00

Ex 060 - Maquinas téxteis de laboratério para vaporizacéo e polimerizacéo de tecidos planos
estampados, por processo digital, dotadas de cAmara de aquecimento/vapor com capacidade interna
para amostras de tecidos planos com dimensges de até 1.800mm de comprimento e até 1.000mm de
largura, aquecida por meio de resisténcias elétricas com poténcia de 15kW, para vaporizacio a alta
temperatura e aquecimento do ar, controle das condigdes de vaporizacao através de medidor do fluxo

de vapor e valvulas pneumaticas

8454.30.90

Ex 048 - Maquinas de fundicio por gravidade para ligas de chumbo a base de calcio e baixo antiménio

para producdo de grades negativas de baterias industriais em ciclo automatico e continue nos processos




de fundicdo, extracio, rebarbacao, empilhamento das grades e reprocessamento dos residuos obtidos
no processo de rebarbacdo, com capacidade de produgio de 4 a 12ciclos/min, para grades comn largura
maxima de 209,55mm e altura maxima de 692,15mm, compostas de suporte giratorio de moldes para
troca e lavagem, rolos transportadores em ago inoxidavel, correias transportadoras emborrachadas
para reprocessamento da sucata, empilhador de grades refrigerado, tubulacdes internas incorporadas
na estrutura para a condugdo de gas, ar comprimido, agua e refrigeracio dos maldes; carenagens para
isolamento térmico e sistema de exaustée dos gases e calor emitidos pelo cadinho e todas as fungbes e
ciclo de producio controladas através do microprocessador para supervisao e ajuste dos parametros

operacionais de temperaturas, tempo e velocidade, inclusive o controle da temperatura do molde

8455.22.90

Ex 021 - Combinagdes de maquinas para laminacao a frio de fita ou arame para agos bi-metalicos, com
largura ou didmetro inferior ou igual a 3,5mm, capacidade maxima de laminac8o de 300m/min,
compostas de: deshobinador com capacidade maxima para 250kg; tensionador de entrada dotado de
dispositivo de endireitamento; maquina laminadora dotada de rolos com didmetro méaximo de 75mm;
tensionador de saida; bobinador transverso com capacidade para 250kg; controlador lagico

programavel (CLP)

8456.10.19

Ex 029 - Maquinas de corte a laser com poténcia maxima de 80W em pecas de diamante policristalino
PCD, PDC, PCBN, liga cerdmica e de outros materiais superduros, com comando numérico

computadorizado {(CNC)

8456.90.00

Ex 137 - Maquinas de corte por jato ddgua compostas de: eixo da ferramenta programavel por CNC,
dotado de detector de altura para evitar colisdo, calibragem automética do bico de corte, para pecas
com espessura maxima de 200mm, velocidade maxima de posicionamento paralelo ao eixo X/Y
simultdneo (X de 60m/min, Y de 84m/min), carga maxima distribuida de 790kg/m? e com area de corte
de 3.000 x 6.000mm (largura x comprimento), 2 unidades completamente controladas com cabecotes
de corte, detecgo automatica de altura com protecéo contra colisdo, calibragem automatica do bico,
quadro modular da maquina, particéo para a descarga de iodo manual, preparagao para instalacio
futura de um eixo de rotacdo, cassete intercambiavel e jogo de elevacio e dosagem de material
abrasivo continua e controlada por CNC, monitoramento do fluxo de material abrasivo, grupos
construtivos de corte por &gua pura “bypump active”, ajuste da pressio controlado por CNC,
diagndstico da bomba, radiador a ar/élec, comando “by vision” , comando CNC integrado com “front -
end” em PC, operac&o “touch screen”, aparelho de comando manual para os trabalhos de preparacéo,
abrange conjunto de ferramentas, de pecas de reposicdo e de desgaste, suporte de pecas de aco
inoxidavel, fixagdo mecénica do material, ajuste da distancia do carro de corte controlado por CNC e
dos opcionais (bomba ultra, fix master p/1° cabegote, 4° eixo, regulagem do nivel do tanque de agua,
“position pointer”, transportador de fodo, drvore porta-brocas para 1° e 2° cabegotes de corte),
voltagem de 480volts, 60Hz

8457.10.00

Ex 154 - Centros de usinagem vertical, tipo portal, 3 eixos, com mesa de trabalho de 2.000 x 1.400mm,

peso maximo sobre a mesa de 6.000kg, cursos X, Y e Z respectivos de 2.250 x 1.500 x 780mm

8457.10.00

Ex 155 - Centros de usinagem vertical com 5 eixos controlados, comando numérico computadorizado
(CNC}, curso no eixo X de 1.050mm, eixo Y de 520mm e eixo Z de 420mm, eixo B com movimento
angular varidvel de 30° a -120° e eixo A com movimento rotative ilimitado, com magazine para 30

ferramentas, velocidade de avanco dos eixos lineares compreendida de 30 a 40m/min e eixo-arvore




corn velocidade de 9.000 a 40.000rpm

8457.10.00

£x 156 - Centros de usinagem vertical tipo "gantry” para usinagem de pecas metalicas com 5 eixos, com
curso para o eixo X de 2.500mm, Y de 2.000m, Z de 1.400mm, curso C de +-270° e Ade 0 a 115", com
precisao de posicionamento para o eixo X e Y de 0,025mm, eixo Z de 0,014mm, eixo C e A de 0,010°,
cabecote de furacdo com velocidade maxima de 14.500rpm e poténcia de 16kW, controlada por

comando numerico computadorizado (CNC)

8457.10.00

Ex 157 - Centros de usinagem com 5 eixos interpolados, dedicados a usinagem em alta velocidade de
pecas de grandes dimensdes, utilizados para usinagem em aluminio, ligas leves, materiais compésitos,
plasticos reforcados e materiais & base de madeira, com moter refrigerado a liquido, com comando
numérico computadorizado (CNC), para producao de moldes, estrutura e acabamentos de componentes
para o setor automotivo, para moldes em plastico, capazes de furar, fresar, cortar e fazer furos
oscilantes em 5 faces, curso de trabalho nos eixos X, Y e Z de 4.000, 3.800 e 2.500mm,
respectivamente, sendo o eixo Y com 1 motor sincronizado, com giro no cabegote birrotativo de +-120°

no eixo B e de +-270° no eixo C, com magazine de troca automatica de ferramentas para 16 lugares

8457.10.00

Ex 158- Centros de usinagem de dupla coluna (tipo portal), com largura entre colunas de 2.500mm,
capacidade para usinar cinco lados da pe¢a em uma Unica fixagdo, mesa de 4.000 x 2.000mm, com
capacidade para pecas de até 15t, com 3 eixos controlaveis simultaneamente, curso do eixos X de
4.200mm, Y de 2.500mm e Z de 1.000mm, rotacao maxima de 6.000rpm, velocidade de corte nos eixos
X, Y e Z de 7.500mm/min, poténcia de 30/35HP; 1 magazine com capacidade para 32 ferramentas com

trocador automatico, comando numérico computadorizado (CNC)

8458.11.10

Ex 002 - Tornos-revélveres horizontais, de comando numérico computadorizado (CNC) com 2 eixos,
barramento principal com 4 guias temperadas e retificadas, torre porta-ferramentas tipo lateral para
duas ferramentas simultineas, didmetro maximo torneédvel de 2.500mm, comprimento maximo
torneavel de 12.000mm, placa manual de 6 castanhas com didgmetro de 1.600mm, poténcia do motor
principal de 60kW, velocidade do "spindle” principal de 0,5 a 200rpm, avango rapido no eixo "X" de

6m/min e no eixo "Y" de Sm/min

8459.21.99

Ex 086 - Maqguinas de furaco automatica de pilones de aeronaves, com precisao do didmetro de furo
de 0,025mm e precisao de posi¢do do furo de até 0,5mm, capaz de realizar furacdo em diferentes
metais, com 3 eixos lineares (X, Y e Z), 2 eixos de rotacao (A e C) e 1 eixo de avango programavel (W),
cabegote de furagdo com poténcia de 15kW e rotagdo variavel de até 24.000rpm, sistema de visao para
reconhecimentos de pegas, sistemna de medicao automatico de furos, trocador automatico com
magazine fixo, monitoramento por sistema de cimeras, dispositivo de rotacdo do pilone com

capacidade de 2 toneladas e deslocamento de 360°, controlada via comando numérico (CN)

8459.29.00

Ex 001 - Furadeiras industriais transportaveis, com base de fixacdo eletromagnética, para brocas
helicoidais ou anulares, proprias para perfuracao em Onico passe, com capacidade de furagdo com
diametro maximo de 100mm e profundidade méxima de corte de 75mm, com lubrificacdo interna

automatica

8459.31.00

Ex 022 - Mandriladoras/fresadoras, horizontais tipo “floor type”, com comando numérico
computadorizado (CNC), com 5 ou mais eixos controlados, mandril horizontal com curso de 1.000mm,
diametro de 160mm e fuso porta ferramentas 150 50, cabegote angular rotativo indexado através de

engrenagem tipo (HIRT), com 2,5° de passo, precisao geométrica IS0 307011 ou DIN 8620 reduzida até




60%, concentricidade do mandril de 0,007/500mm, receptibilidade 0,005mm/2m, sistema de troca
automatica de cabegote, motor de fuso principal com poténcia de 85kW, rotacao de 2.000rpm e torque
de 5.100Nm, com velocidade de avanco nos 3 eixos lineares X, Y, Z maxima de 15m/min, com cursos
nos eixos: longitudinal X = 14.000mm, vertical Y = 4.500mm, transversal Z = 1.500mm e W = 1.000mm,
coluna dotada de estrutura simétrica com a construgio do RAM lateral com sistema automdtico de
compensag@o geométrica através de 2 cabos de aco, 1 régua Stica no eixo vertical para garantir alta
precisdo na usinagem, eixos X, Y e Z dotados de sistema de lubrificagdo hidrostatico, magazine para 90

ferramentas com troca na posi¢des e unidade de arrefecimento para o cabecote

8460.21.00

Ex 125 - Maquinas retificadoras de cilindros de laminacio, para difimetro maximo retificavel de
1.200mm, pese maximo admissivel para cilindros sem mancais de 20.000kg, peso maximo admissivel
para cilindros com mancais de 35.000kg, comprimento maximo dos cilindros de 7.000mm, dotadas de

controle numérice computadorizado (CNC)

8460.31.00

Ex 080 - Maquinas afiadoras de ferramentas de corte rotativas, com 5 eixos controlados por comando
numérico computadorizade (CNC), para ferramentas com didmetro maximo de 100mm, com cursos nos
eixas X, Y e Z respectivamente de 350 x 200 x 470mm, com eixo de rotagio da mesa com giro angular

de aproximadamente 200° e eixo do cabegote com grau infinito

8460.39.00

Ex 022 - Maquinas elétricas afiadoras com brago semiautomatico para botdes de "bits" (brocas) de
perfuracdo de solo com didmetros do bit até 305mm, motor monofasico de 104, pressio do ar de
trabalho compreendida entre 7 e 8bar (100-115psi), com bancada para fixacao do bit e afiacio dos

botoes

8460.90.19

Ex 039 - Maquinas elétricas desbastadoras da face metélica de "bits" (brocas) de perfuracio tipo
rosqueados (threaded) com diimetros até 152mm e tipo DHT (bit de martelo de perfuracio) com

didmetros até 254mm, presséo de trabalho de 100psi, com bancada de fixaco do bit para desbaste

8460.90.19

Ex 031 - Maquinas automdaticas de polimento robotizado, montadas em base monobloco, para trabalhar
pecas metalicas e componentes de ferragens/fechaduras com 3 unidades de potimento com variador de
velocidade, interligados via sistema informatizado e de integracao a 1 robd com 6 eixos interpolados
com capacidade de 165kg, com cabegote para fixagao das pecas, controles pneumaticos e elétricos,
painéis méveis de comando, cabine de enclausuramento com isolamento aclstico e iluminacéo interna

€ um sistema automatico de aplicagic de pasta liquida de polimento

8461.50.20

Ex 010 - Combinagdes de maquinas para corte de perfis de aluminio de didmetro de 6" e comprimento
méximo de 8.000mm, compostas por: mesa de corte automatica, serra de perfis de acabamento, a

quente, movel e fixa

8462.10.11

Ex 008 - Prensas hidraulicas, automaticas, para estampar aluminio a frio, de comando numérico, com
forga maxima de prensagem de 50.000kN, construidas a partir de bloco estrutural de ferro fundido em
peca (nica, com altura maxima de 8.000mm, proporcionando alta resisténcia e baixos indices de
alongamentos em ciclos de estampagem com pressées de 5 mil toneladas, efetuados por cilindre tnico
de 1.200mm de didmetro, disténcia horizontat livre para o molde de 1.400mm, distancia livre entre as
colunas de 1.710mm, distancia vertical livre para o molde de 1.500mm, curso maximo da travessa
mavel de 400mm, curso maximo do dispositivo de extracio de 200mm, poténcia do motor da centralina
de 217kW, pistbes auxiliares de estampagem (200 toneladas), utilizada para estampar panelas com

espessura de até 10mm em pega monobloco (corpo e algas em urma Unica peca)




8462.10.90

Ex 095 - Maquinas extrusoras horizontais para producio de eletrodo central, pino terminal e copo de
niquel de vela de ignicdo, com sistema de transfer em até seis estagios continuo com forga de 300kN
(30,6t), poténcia instalada 7,5kW (4 polos), corn precisao de £0,001mm, didmetro de conformagao
entre 2 a 9mm, didmetro de corte entre 2 a 8mm e comprimento de corte maximo 45mm; produgéo
maxima de até 250 pecas/min, com alimentador automatico, sistema de lubrificacao continuo, painet
de comando e controle elétrico eletrbnico para monitoramento de velocidade, esforco através de
célula de carga e sensor de posi¢io para controle de processo com controlador ldgico programavel
(CLP)

8462.21.00

Ex 145 - Maquinas automaticas para dobrar painéis metalicos completos, de comando numérico
computadorizado (CNC), para chapas de largura méaxima de 1.524mm, comprimento maximo de
2.495mm, espessura da chapa compreendida entre 0,5rmm e 3,2mm, com braco alimentador e
posicionador da peca dotadc de medidor de espessura e capacidade de dobrar para cima e para baixo,

com saida automatica das pegas dobradas

8462.21.00

Ex 147 - Maquinas automaticas para dobrar painéis metalicos completos, de comando numérico
computadorizado (CNC), para largura maxima da chapa de 1.000mm, comprimento maximo da chapa
de 1.575mm, espessura minima da chapa de 0,4mm e méximo de 1,60mm, com braco manipulador com

movimentagao no plano horizontal, para rotagdo e posicionamento da chapa

8462.21.00

Ex 148 - Maquinas para conformagao das extremidades de tubos com for¢a de fixacao vertical de 700
toneladas, for¢a de avanco horizontal de 500 toneladas e forga de retorno horizonial de 365 toneladas
para trabalhar com bitolas de 168,3 a 406,4mm e paredes de 6,0 até 35,0mm, compostas de unidade
hidraulica completa, armarios elétricos de forga e comando, dispositivo interno para lubrificagio das

pontas

8462.29.00

Ex 181 - Maquinas para pestanhar e recravar corpos de latas metalicas quadradas em ambos os lados
com capacidade volumétrica de até 20 litros e capacidade maxima de 50 ciclos/min, com cabegote
superior reguldvel automaticamente com sistema de pestanhagem uniforme em toda borda da lata,
com jogo ferramental 232 x 232mm, de altura mdxima de 450mm, com espessura do corpo de 0,30mm,
com alimentador das tampas e/ou fundes; conjunto de transportes e suportes de interligagao entre as

maquinas e kit de pegas sobressalentes

8462.29.00

Ex 182 - Combinacdes de maquinas para producdo automatica e simultinea de conjuntos corpe porta
de refrigeradores e freezers para refrigeradores verticais de usc doméstico com ferramentas
intercambidveis para 5 modelos, a partir de chapas "blanks” de aco galvanizado e ago inoxidavel, com
dimensdes de 650 a 850mm de largura, 400 a 2.000mm de comprimento e espessura de 0,5mm, com
capacidade produtiva de até 300 conjuntos/h, compostas de: 1 estacdo de entrada de chapas, com 2
mesas alimentadoras por ventosas e 1 mesa de centragem; 1 estaca@o de recortes centrais; 1 estacao de
recortes laterais; 1 mesa de centragem; 1 estacio de repuxo e dobra; 1 mesa de centragem; 1 estaciio
de dobra longitudinal interpolada para raios menores; 1 estacao de troca rapida de contrastes para
raios menores; 1 estagao de separagdo do conjunto corpo porta; 1 estagdo de troca rapida de
contrastes para raios maiores; 1 estacao de dobra longitudinal interpolada para raios maiores; 1
estagdo de flangeamento; 1 mesa de saida; painéis elétricos de alimentaciio, comando e controle

acionados por controlador programavel (CP), painéis de operacao.

8462.41.00

Ex 057 - Combinagdes de maquinas para perfurar por puncionamento, cortar por cisalhamento e dobrar




chapas metalicas com fluxo interligade, continuo e automatizado de processarnento, com comando
numérico computadorizado (CNC), para fabricaco de carenagens para grupos geradores, compostas
de: rack para armazenamento com 45 enderecos e capacidade de carga de 3.000kg por endereco,
dispositivo de carregamento, unidade perfuradora e moldadora com 30 toneladas de forca de trabalho,
unidade de corte por laminas de 1.000 x 1.500mm com sistema de regulagermn automatica de folga,
médulo separador de fragmentos, médulo armazenador compartilhado, dispositivo robotizado para
coletar e armazenar, area de armazenagem de pecas, transportador com roteamento de posicio,
mddulo de entrada e saida de pegas, robd para ajuste de angulacdo, centro de dobras para chapas de
até 4mm, prensa de chapa com 90 toneladas, comprimento da dobra de 2.650mm, com movimentos

verticais e horizontals, dispositivo descarregador e interface grafica para operacio.

8462.49.00

Ex 026 - Maquinas portateis para cortar, biselar e facear simultaneamente bordas de tubos, tubulacées
e coletores de diversos materiais metalicos com diametro maximo de 1.500mm, para a preparagio de
soldas, com fixac@o na parede interna ou externa da tubulagdo, permitindo chanfrar em &ngulos de 0 a

45°, com acionamento por motor elétrico, pneuméatico, hidraulico ou servo motor elétrico

8462.91.19

Ex 032 - Alicates hidraulicos de cabecote em ago forjado, para crimpagem de terminais, luvas e
conectores de cobre e aluminio de 400mm?, com capacidade de compressdo maxima de 16t/forca,
operando com matrizes em ago temperado intercambidveis e em mltiplas bitelas, acionamento por

bomba hidraulica

8462.91.19

Ex 033 - Prensas-tesoura rebocaveis, sobre pneus, para prensar e cortar sucatas ferrosas; prensagem
com caixa de compressao de 2.400 x 5.000 x 800mm, aberta, empurrador de 120 toneladas, calcador
de 90 toneladas; corte com guilhotina com forca de corte de 500 toneladas; sistema de 4 eixos de roda

dupla, fixos; com lubrificacio automatica e controle remoto, acionados por motor diesel de 200CV

8462.91.19

Ex 038 - Prensas hidraulicas para forjamentos, conformagdes e prensagens de molas de aco, com 3 ou 4
estagbes de prensa, martelos com forcas nominais pré-ajustéveis entre 160 e 250t/martelo, forca de

cilindros de 2.000kN, velocidade de carga de 15mm/s, com controle légico programavel (CLP).

8462.99.20

Ex 027 - Prensas horizontais olecdindmicas para extrusao a quente de perfis e barras de aluminio de 6",
por fusio, de 4 colunas pretensadas, dotadas de 2 motobombas principais, velocidade de extrusio de
21 mm/s, com Z ciclos de operagdo (manual e semiautomatico) com capacidade de pressdo de 1.250t e

capacidade de extrusdo de aproximadamente 550t/ més

8463.10.10

Ex 010 - Combinacbes de maquinas para conformacao de tubos de ago carbono e inoxidavel através de
reducio de diimetros por estiramento, com capacidade de didmetro maximo do tubo de 140mm
reduzivel a 40mm, de espessura entre 0,8 e 2,0mm, com movimentacao de eixo axiais e transversais
automaticos atraves de controle numérico de 5 eixos, compostas de: motor de giro principal (eixo-
arvore), unidade de corte automatica incorporada ao eixo, unidade hidraulica, painel de controle
central, conjunto de sensores de seguranga e monitoramento, alimentacio manual, descarga

automética de pecas e pedestal de acionamento bi manual

8463.30.00

Ex 076 - Maquinas automdticas para fabricar molas de compressio e corpos de molas de tragdo, com 8
ou mais eixos CNC, com 4 tipos de corte, com exclusivo sistema de dedo conformador "PTP”, para
trabalhar arames de didmetros compreendidos entre 0,35 a 7,0mm, com velocidade maxima de
alimentagio compreendida entre 120m/min (arames didmetro 2,1mm a 7,0mm) e 150m/min (demais

didmetros), com ou sem alimentador automatice de arame




8463.30.00

Ex 076 - Maguinas com comando eletrdnico programavel, para a produgéio de molas de compressac com
didmetro de arame dentro da gama de 1,50 a 4,50mm, produtividade méxima de 280 pecas/min, com 4
ou mais servo-motores, para molas enroladas a esquerda e a direita, com alimentador automdtico de

arame.

8463.90.10

Ex 020 - Células de rebitagem robotizada dotadas de unidade de pré-montagem com gabaritos, pinca
de rebitagem, robd para manipular a pinca até o ponto de rebitagem e girar o gabarito na direcio
vertical, grupo hidraulico, gabinete elétrico, software de automagdo, dispositivos de seguranca e

manipulador preumdtico para descarga de pecas rebitadas

8464.10.00

Ex 024 - Maquinas elétricas de bancada para cortar e chanfrar revestimentos cermicos, porcelanato,
granito, marmore e tijolo, acionado eletricamente, do tipo utilizado em construgao civil, dotado de
motor com poténcia de 0,9kW, 230V, 8,54, 60Hz, com comprimento maximo de corte igual a 125cm,
com comprimento maximo de corte diagonal de 88 x 88cm, espessura de corte igual a 3,0cm, com

disco de corte com didmetro de 200mm, com furc do disco igual a 25,4mm e peso de 92kg

8464.10.00

Ex 025 - Maquinas elétricas de bancada para cortar e chanfrar revestimentos ceramicos, porcelanato,
granito, marmore e tijolo, acionado eletricamente, do tipo utilizado em construgéo civil, dotado de

motor com poténcia de 0,9kW, 230V, 8,5A, 60Hz, com comprimento maximo de corte igual a 155¢cm,
com comprimento maximo de corte diagonal de 109 x 109cm, espessura de corte igual a 3,0cm, com

disco de corte com didmetro de 200mm, com furo do disco igual a 25,4mm e peso de 102kg

8464.10.00

Ex 026 - Maquinas elétricas de bancada para cortar e chanfrar revestimentos cerdmicos, porcelanato,
granito, marmore e tijolo, acionado eletricamente, do tipo utilizado em construcio civil, dotado de
motor com poténcia de 2,2kW, 230V, 14A, 60Hz, com comprimento maximo de corte igual a 12 cm,
com comprimento maximo de corte diagonal de 88 x 88cm, espessura de corte igual a 13,0cm, com

disco de corte com didgmetro de 350mm, com furo do disco igual a 25,4mm e peso de 97kg

8464.20.90

Ex 009 - Maquinas para potimento automatico de pedras e pedras sintéticas, com controle

computadorizado, capacidade de polir diferentes tamanhos, sendo em média de 600 a 3.000pecas/dia

8464.20.90

Ex 010 - Combinacdes de méaquinas para o tratamento de superficie de chapas de rochas ornamentais,
compostas de: 1 politriz automatica contendo mesa com estrutura alveolar, garantindo auséncia de
vibracao e melhor qualidade de polimento, auséncia de ruido e grande longevidade, velocidade da
esteira variavel controlada por rolo motor acionado por motorredutor, suportes instalados na base
fabricados em uma Unica pega de aco transferindo a rigidez da maquina para as pontes porta-mandris,
sistema de deslizamento para translagéo das vigas porta-mandris com duas pistas intercambiaveis em
aco temperado, uma inferior e outra superior; ponte porta-mandris dotada de movimentos produzidos
por motorredutores comandados por inversor € construida em corpo unido de ago, ac centro da qual
est&o instalados os mandris com elementos abrasivos, 18 mandris especiais de alto brilho e
desempenho, dotada de cabegotes espatulantes (testarossaHP8), porta-abrasivos de 8 sapatas com eixo
inclinado e porta abrasivos posicionados e dois didmetros de trabalho diferente, contrapressio
instalada em dois cabegotes com cabegas abrasivas destinadas a alisar e polir chapas de granito, com
velocidade de deslocamento da trave de até 70m/min; sistema eletrdnico de comando por tela “touch-
screen” permitindo total controle do equipamento, sistema de leitura das chapas (SEL 60) instalado na
entrada da polidora determina eletronicamente a area da chapa suscetivel ao polimento, controlando a

elevacéo e o abaixamento automatico e sincronizado das cabecas abrasivas e sistema de controle de




consumo de abrasivos eletrdnico, trabalhando com chapas com largura (til de 2.200mm e espessura
maxima processével de 120mm; sistema de secagem a ar frio montado sobre o transportador de rolos;
transportador de rolos motorizado com 2.200mm de largura Util de passagem da placa bruta; 1
aplicador automatico de pontos de polimero sobre o material para proteger o lado polido das placas
durante a descarga e as sucessivas fases de manipulacgo; transportador de rolos motorizado com

2.200mm de largura Gtil de passagem da placa bruta.

8464.20.90

Ex 011 - CombinacGes de maquinas para tratamento de superficie de chapas de rochas ornamentais,
compostas de até 4 suportes giratérios duplos de chapas com capacidade de 68t; 1 carregador
autornatico; mesas de rolos de conexao; 1 maquina de lustrar chapas com 20 mandris planetarios e 1
cabecote de limpeza, com capacidade de processar chapas com até 2,200mm de largura e 100mm de
espessura; trave movel (nica com 3 pontos de apoio para o deslizamento transversal com velocidade
de 0 a 60m/s, 20 cabegotes especiais "anti-shock” de 7 abrasives; painel de comando principal
composto de computador industrial com interface gréafica "touch screen”; sistema de travamento
automatico das portas & prova de choque; 1 enceratriz automatica com 4 mandris; 1 scanner para
fotografar, medir, pesar e arquivar imagens em alta qualidade das chapas; 1 etiquetadora de
reconhecimento das chapas; 1 aplicador de produto "antigraffio”; 1 descarregador automatico de

chapas com sistema de descarregamento com até 3 posicées

8464.20.90

Ex 012 - Maquinas autométicas para tratamento de granito e rochas ornamentais, com cabecotes para
lixamento, tratamento escovado e envelhecimento, com até 22 mandris e 1 cabecote de limpeza,
largura dtil de 2,2m, trave (nica com 2 pontos de apoio, velocidade de 0 a 80m/s, com até 22
cabecotes de 8 abrasivos, maximo de 176 abrasivos, com motor de 11kW cada, a autodeslizamento,
com bloqueio micrométrico do levantamento dos cabegotes, através de sistema 6leo- pneumético,
sistema de gestdo das chapas a serem tratadas, com regulagem da pressao de trabalho do mandril em

qualquer ponto selecionado da chapa, com capacidade de produciio igual ou superior a 90.000m?/més

8464.90.19

Ex 086 - Maquinas biseladoras retilineas, verticais, para vidros de espessura minima de 3mm e maxima
de 30mm, tamanho minimo de 40 x 40mm, com velocidade varidvel entre 0,4 e ém/min, com angulo do
“bisel” variando entre 3 e 45° e dimensdo méaxima compreendida entre 55 e 60mm, dotadas de 7, 10 ou
13 rebolos; sistema de embreagem pneumdtica; transportador automatico de entrada e saida;
dispositivo de seguranga quanto a espessura do vidro; sistema de lubrificacio automatico, controlado

por comando numérico computadorizado {CNC) e com painel para comando manual

8464.90.19

Ex 087 - Maquinas geradoras de cortes de lentes oftilmicas, em formates variados, constituidas de
ferramentas duplas de corte, unidades de polimento, de lavagem, de marcaggo a laser, de calibracao e
verificagao do processo de surfagagem, medigdo e painel de controle de processo, compostas de uma

(nica unidade

8464.90.19

Ex 088 - Maquinas lapidadoras retilineas, verticais, de 8 ou 10 rebolos tipo corpo para lapidar chapas de
vidro plano com espessura minima de 3mm, méxima compreendida entre 30mm e 50mm e dimensio
minima de 40 x 40mm, com transportador interno projetado para grande carga, deslizande por sistema
de rolamentos sobre guia de ago especial, com sistema de embreagem pneumatica e sistema de
seguranca da espessura do vidro, com transportadores automaticos de entrada e saida, controle das

principais fungdes por controlador légico programéavel (CLP)

8464.90.19

Ex 089 - Mesas de corte e destaque, com controle numérico computadorizado (CNC), para




processamento de vidro laminado, com corte Gtil maximo compreendido entre 3.700 e 6.100mm, e
espessura compreendida entre a minima de 2 + 0,38 (PVB) + Zmm e a méaxima de 10 + 4,56 (PVEB) +
10mm, (opcionalmente 12 + 2,28 (PVB) + 1Zmm), com precisdo de corte de +/-0,3mm, velocidade
méaxima de corte de 140m/min, dotadas de bragos basculantes eletromecinicos para descarga de
chapas, com ou sem dispositivo de rotacao da chapa de vidro, com ou sem mesa auxiliar com correias,
com ou sem carregadora automatica, com posicionamento automatico dos topes de referéncia de
acordo com as medidas das chapas, com corte e destague do vidro e corte e separagéo do filme PVB

automatices, com ou sem dispositivo para remocio da camada baixo emissiva (low-e)

8464.90.19

Ex 090 - Mesas de corte e destaque, com controle numeérico computadorizada (CNC), para
processamento de vidro laminado ou monolitico, com comprimento maxima de corte compreendido
entre 3.700 e 4.600mm, com precisdo de corte de +/-0,5mm, velocidade méxima de corte de
100m/min, dotadas de brago basculante eletromecéinico, para carga e descarga de chapas,
posicionamento automatico da ponte de corte de acordo com as medidas das chapas, com corte e

destaque do vidro e corte e separagao do filme PVYB automaticos.

8464.90.19

Ex 055 - Mesas automaticas de corte, destaque e separagio, para processamento de vidro laminado ou
monolitico, com comprimente maximo de corte de 3.700mm, com precisao de corte de +/-0,5mm,
velocidade de corte de 110m/min, com capacidade para cortar vidros com espessura minima de 3/0,38
(PVB)/3mm e maxima de 8/4,56 (PVB)/8mm, dotadas de girador de pe¢as de 0 a 360°, roda periférica

"Low-E" e esquadrejamento automatico.

8464.90.19

Ex 091 - Mesas de corte e destaque modular para processamento de vidro laminado, com comprimento
maxime de corte de 3.700mm (corte angulado), com precisdo de corte de +/-0,5mm, velocidade de
corte de 40m/min, com dimensdes de mesa de 3.280 x 4.780mm, com ponte de corte com duplo
cabegote para corte simultdneo superior e inferior, separagio através de radiacao infravermelha
{derretimento do PVB), com dispositivo pneumatico para afastamento das partes e estilete, automacao
completa do processo de corte provide por dispositivo de sensor ético, conversor de frequéncia e

controlador ldgico programavel (CLP) e painel de operacio

8464.90.90

Ex 011 - Maquinas para cortar blocos de concreto, marmore e granito, com base para assentar-se ao
solo, utilizadas na construgéo civil, com comprimento maximo de corte de 31cm, com espessura

méxima de corte de 12,5¢m, com forga de corte de 4.100kg e peso igual a 45kg

8464.90.90

Ex 012 - Maquinas para cortar blocos de concreto, marmore e granito, com base para assentar-se ao
solo, utilizadas na construgao civil, com comprimento maximo de corte de 41cm, com espessura

méxima de corte de 2cm a 15,5cm, com forca de corte de 4.100ks e peso jgual a 60kg

8465.91.90

Ex 002 - Serras de disco transportével para corte de tdbuas, a partir de toras de madeira, “in loce”,
utilizando cabecote com serra basculante a 90°, montadas sobre armacao em perfis de aluminio
encaixaveis, sem necessidade de movimentar ou levantar a tora, com peso total montado inferior a
420kg

8465,92.90

Ex 011 - Combinagdes de maquinas robotizadas para corte de painel por frezagem da 4rea de
instalacio do sistema SRS (Air Bag Assist) do veiculo automotivo, com capacidade de producio de
72pecas/h, compostas de: robd industrial constituido de brago mecanico em 3 eixos ortogonais e 1 eixo
de rotagio de + 270°, com capacidade de carga igual ou inferior a 7kg, com precisao de parada do eixo

XY de £0,1mm e precisio de parada repetitiva do eixo R de 0,02mm, fresadora de corte com broca de




1mm, camera éptico resolugdo de deteccdo de espessura da pecga acabada, coletora de pd com
reservatério, bancada, estrutura de jigs, painel de controle, sistema de seguranga e controle logico

programavel (CLP)

8465.93.90

Ex 006 - Maquinas automaticas de lixar e escovar, controladas por um controlador légico programével
(CLP), para dar acabamento em pecas e partes montadas de mobilidrio em geral através de esteira de
tragdo com 1 cabegote rotative composto por 4 escovas rotativas que trabalham no sentido horario e
anti-horario, 2 eixos laterais para lixar a largura das pegas em posicao vertical com abertura
automatica e 1 ou 2 eixos horizontais para lixar superficie superior dos pés dos mdveis com abertura

automatica, 2 prensores autorregulaveis por molas localizados na entrada e na saida.

8465.94.00

Ex 021 - Prensas elétricas de alimentagdo continua para caixotes para prensagem no sentido horizontal
através de 3 placas de prensagem individuais de, no maximo, 15kN e vertical mediante uma placa de
pressdo de, no maximo, 30kN, controlada por um comando numérice computadorizado (CNC), com
software para diagnostico de falhas, para a fabricacao de méveis modulares de comprimento maximo

de 2.800mm e controlada por um detector na entrada e velocidade no transporte entre 12 e 40m/min

8465.99.00

Ex 090 - Maquinas-ferramentas para trabalhar aluminio ou fibra de vidro ou plastico termoformado ou
madeira, com 5 eixos e motor refrigerado a liquido, com comando numérico computadorizado {CNC),
capazes de furar, cortar e fazer furos oscilantes em 5 faces, curso de trabalho nos eixo X, Y e Z de
2.000mm ou superior, 1.400mm ou superior e 800mm ou superior, respectivamente, sendo o eixo Y
com 2 motores sincronizados, com giro no cabecgote birrotativo de +-100° no eixo B e de +-270° no eixo

C, com um ou dois magazines com troca automatica de ferramentas de 6 ou mais lugares

8466.20.90

Ex 001 - Portas-pega flexiveis automatizados para centro de usinagem, com curso de 3.500mm para os
eixos X e Y, 750mm para o eixo Z, capaz de fixar pegas a vacuo através de 40 ventosas moterizadas que
se movimentam no eixo A e C +-90°, com precisao de posicionamento para 0s eixos X, Y e Z de 0,2Zmm,

controladas por meio de comando numérico (CN}

8466.92.00

Ex 002 - Autocalibradores para serem acoptados em torno laminadoer, filmando as toras sendo
processadas e preparadas para trabalhar, laminando toras acima de 365m/min e com didmetro entre

15 a 70cm controlado por CLP para otimizacdo de centralizagao automatica de toras

8467.89.00

Ex 004 - Maquinas perfuratrizes elétricas, portateis e de facil fixagéo, para operacio no local de
servico, proprias para perfuracao de concreto armado ou simples, marmores e granitos, pisos
industriais, alvenarias em geral e pedras com furo de didmetro maximo de 255 e 380mm de
profundidade de corte, utilizando brocas tipo corpo diamantadas com refrigeracdo automatica a agua

internamente as brocas, com ajuste de velocidade compatibilidade para suporte

8474.10.00

Ex 050 - Peneiras vibratorias de alta frequéncia para classificacio de minério, dotadas de: 5 "decks",
com capacidade de peneiramento para alimentagéo (base seca) de até 120t/h, dotadas de telas de
poliuretano com abertura variando entre 0,10, 0,15, 0,18 e 0,Z1mm com area aberta minima entre 30
e 35%, com 2 moto-vibradores de 2,5HP, de movimento linear, chutes para fracio passante e retida e

com distribuidores de fluxo de entrada superior, com 5 vias independentes

8474,20,90

Ex 047 - Combinacbes de maquinas para producdo de farinha de cru por meio da moagem continua de
componentes minerais em moinhe de rolos de eixo vertical, compostas de: 3 silos verticais com
capacidade individual igual ou superior a 350 toneladas; 1 transportador de esteira com dosagem

dindmica dos componentes por meio de balancas; 1 sistema de deteccéo e separacao de metais de




grandes dimensoes para protegdo do moinho; 1 moinho de rolos de eixo vertical, com 4 rolos de
1.900mm de didmetro, mesa rotativa com didmetro de 3,700mm, extracdo da farinha moida por
arraste de ar com ventilacio for¢ada, realimentacdo de particulas grandes por meio de separador
rotativo com velocidade variavel de 30 a 190rpm, extracio da farinha do ar por precipitacdo em
ciclones, recuperagéo de particulas finas de farinha em suspensdo no ar por meio de filtro manga; silo
para “buffer” na saida com fluxmetro; painéis elétricos de distribuigao, comando e controle; filtros
de despoeiramento; transportadores; dutos aeradores, ventiladores; alimentadores rotativos;

dispositivos de montagem, conexdo e instalacdo

8474.20.90

Ex 096 - Conjuntos de britagem moveis sobre esteiras, para pedreiras, mineracio, reciclagem, escéria,
demoli¢do, construcdo ou aplicacdes semelhantes, tipo de mandibulas, de cone ou de impacto,

capacidade de produgio maxima igual ou superior a 200t/h e igual ou inferior a 950t/h

8474.20.90

Ex 097 - Moinhos secadores verticais de alto impacto para moer e secar pasta de HPMC {Hidroxi-propil-
metil celulose) através de turbuléncia de ar quente a 260°C gerada por ultramotor de 800kW com
placas centrifugas ajustaveis e intercambiaveis acionadas por sistema de correias, restringindo
umidade da pasta HPMC entre 3% e 5%, apurando granulometria de 95% da pasta HPMC entre 150 e
180um, capacidade de 720kg/h HPMC seco, com alimentador dosador resistente a pressao de 10bar,
tanque de dosador tipo parafuso acionado a motor de 7,5kW, misturador para dosagem continua do
HPMC acionado a motor de 18,5kW

8474.39.00

Ex 023 - Combinacdes de maquinas para preparagao da mistura cerdmica-barbotina, destinadas &
fabricacao de lougas sanitarias, com controle logico programavel (CLP), compostas de: tanque de
pesagem com esteira de extracao de capacidade de 15m? e for¢a de 5,5kW; esteiras transportadoras
inclindveis com capacidade de 40t/h e comprimento de 10 e 4m; turbo dissolvedor e dosador de agua
com capacidade de 16m? e velocidade de 90rpm; peneira vibratéria com capacidade de 6.000L/h;
tanque coletor com agitador com capacidade de 20m? e velocidade de 8rpm, bombas pneumdticas com
pressao de 7bars; peneira de finos circular giratdria com for¢a de 0,75kW, tanques com agitador de
velocidade de 8rpm e capacidade de 40m? e 20m?; filtros eletromagnéticos com capacidade de
12.000L/h e for¢a magnética de 6.000 GAUSS; peneira deslizante de recuperacio com capacidade de
500L; medidor méassico com capacidade de até 52.000kg/h; tanque com dosador volumétrico para
pesagem com capacidade de 14m?; elevador vertical com altura de 7m, forca de 7,5kW e esteira
coletora de 4,5m; dosador para pesagem de cacamba com capacidade de 750kg; transportador
pneumatico de capacidade de 13m3/h; silos de armazenamento com filtro a jato de poeira com
capacidade de 80m? e 40m?; tubulagéo transportadora em parafuse para dosagem dos siles com
comprimento de 4m; silo dosador com filtro a jato de capacidade de 12m3, filtro de poeira com

capacidade de 6,2m3/h; tubulacdes; valvulas e suportes

8474.39.00

Ex 024 - Combinagdes de maquinas para preparagao de esmalte cer@mico, destinadas & fabricaciio de
loucas sanitarias, com controle légico programavel, compostas de suporte de guincho elétrico com
capacidade maxima de 1.500kg, esvaziador de big-bags, turbo misturador com dosador de agua com
velocidade de 210rpm e capacidade de 2.500 litros; esteira transportadora; bombas pneumaticas de
8,3bars; filtros eletromagnéticos com forga de 6.000 GAUSS e capacidade de 1.200l/h; tanques
agitadores de 4m? e velocidade de 16rpm; tanques de armazenagem e tanques dispersor de 0,5m3;

moinho de microesfera; tanques agitadores de alta velocidade de 6m? e velocidade de 90 & 500rpm;




medidor massico; filtro de recolha de poeira; tubulacdes; suportes e valvulas

8474.80.10

Ex 038 - Combinacdes de maquinas para fabricacdo, movimentacio e resfriamento automatico de
moldes de areia verde com linha de divis&o vertical, sem uso de caixas de fundigdo, para aplicaggo na
fundicdo de pecas em ferro, dimensio de moalde 800mm de altura x 950mm de largura x espessura totat
continuamente ajustavel entre 200mm e 650mm, precisdo dimensional na cAmara de moldagem de, no
maximo, 0,20mm, capacidade produtiva maxima de 395 moldes/h, compostas de: 1 painel com
controlador logico programével (CLP) para integracdo e sincronizagde; 1 maquina de fabricacio de
moldes de arefa; 1 colocador de machos; 1 trocador rapido de placas-modelo; 1 sito abastecedor
automatico de areia, com respectiva correia extratora; 1 linha metélica de precisio para
movimentagao linear dos moldes, com acionamento sincronizado e 24 metros de comprimento; 3 linhas
de correias transportadoras montadas paralelamente em um QOnico carro, sincronizadas com a linha

metalica anterior, para movimentacio e resfriamento dos moldes

8474.80.90

Ex 082 - Maquinas automaticas para moldagem de minas para lapis cosméticos com dimensdes maximas
de 110mm de comprimento e 4mm de didametro, com 32 moldes, sendo cada molde com 9 cavidades,
capacidade maxima de produgio de 4.860minas/h, com eficiéncia minima de 95%, com capacidade de
troca do ferramental (setup) em, no maximo, 10 minutos, com controle de temperatura por circulacio
de 4gua, bombas de dosagem, unidade de lubrificagao por silicone, comandada por controlador légico

programavel (CLP)

8474.80.90

Ex 083 - Prensas hidraulicas para a produgdo de revestimentos cerdmicos, com forca maxima de
prensagem igual a 35.000kN, distancia livre entre colunas de 1.750mm e diimetro da coluna de

410mm, compostas de sistemas de alimentacdo e dispositivos-base para estampo e sua ejecio

8474.80.90

Ex 084 - Prensas hidraulicas para a producéo de revestimentos cerdmicos, com for¢a méxima de
prensagem igual a 75.000kN, dist&ncia livre entre colunas de 2.450mm, forca maxima de extracio de
150kN, curso Util do extrator de 74mm, com capacidade de 16ciclos/min, compostas de sisternas de

alimenta¢ao e dispositivos-base para estampo e sua ejecéo

8475.21.00

Ex 007 - Combinagdes de maquinas para fabrica¢ao de preformas de fibras 6pticas pelo processo PCVD
("Plasma Chernical Vapor Deposition”), compostas de: forno elétrico com ressonador de micro-ondas,
bomba de vacue, dispensador de cloretos, gabinete de alimentacio contendo o sistema de
aquecimento dos gases e dos cloretos, painel de alimentagdo de energia elétrica e mesa de controle -
(PCVD)

8477.10.1

Ex 026 - Combinag¢des de maquinas para moldar pecas plasticas, por injecdo, compostas por: injetora
horizontal com disponibilidade de monitoracdo e diagndstico remoto, com fechamento elétrico e
tempo de ciclo de 3,9s, acionado por motor servo-comandado e direcionado por guias lineares de alta
precisao, com forca de fechamento compreendida entre 2.200 e 4.200kN, alcangada por meio de
principio de alavancas de 5 pontos, lubrificagco em circuito fechado para evitar 6leo na regido das
pecas, entre colunas H: compreendida entre 670 e 770mm e V: compreendida entre 620 e 720mm;
unidade de inje¢&o hibrida, com velocidade de inje¢ao compreendida entre 750 e 2.200mm/s; dosagem
acionada por motor elétrico, com velocidade de dosagem compreendida entre 350 e 530mm-1 e torque
compreendido entre 930 e 4.500Nm; controle operacional intuitivo e livremente programavel, por meio
de tela plana de 17 polegadas e painel operacional de botées tipo membrana; motor servo-comandado

de acionamento principal compreendido entre 22 e 83kW; enclausuramento e aparelho desumidificador




do ar interno para evitar condensaco; esteiras para transporte e refrigeracdo das pecas; molde

especial para a aplicacao, e alimentador de matéria-prima e dosador de “master-batch”

8477.10.1

Ex 026 - Maquinas injetoras de termoplésticos (polipropilenc ou poliestireno), monocolor, horizontais,
dotadas de rosca de plastificagédo, acionadas por motor elétrico direto, relagio 1:1 sem redutor cu
correia, com didmetro de 75mm, relagéo L/D de 25:1, acumulador de pressao a gés nitrogénio, forga
maxima de fechamento de 450t, ou 4.500kN, com velocidade de injecdo de 3.800cm?®/s, com tempo de
ciclo vazio de s, 16 zonas de controle de temperatura para moldes, com trocador de calor majorado,
e sistema de fechamento de molde de duple acionamento lateral, dotados de 4 placas paralelas, sendo

1 placa intermediaria, garantindo o paralelismo no processo.

8477.10.11

Ex 027 - Maquinas injetoras horizontais monocolor para moldar termoplasticos, com forca de
fechamento de 420t ou 4.200kN, com 3 placas, sistema de joelheira dupla de 5 pontes, placa mdvel
montada sobre guias lineares e auséncia de buchas entre as colunas, sistema de abertura e fechamento
com acionamento por bomba hidraulica com controle de frequéncia e rotacio por servo-motor AC e
transmissao hidrostatica para aceleracao dindmica e movimentagio do sistema, montado sobre o
fechamento; unidade de injecao montada sobre guias lineares, com closed loop, acionado por meio de
servo-valvulas, controlado por computador logico programavel (CLP), grafico com controle de
producao, memdria interna para moldes, comunicacao externa (USB); unidade de injecio com
capacidade de injegao de 1.206cm?, acionado por servo-motor com acoplamento direto, sem
transmisséo por correia, refrigerado a dgua, com velocidade de injeco de 4.524cm?/s, com tempo de
ciclo vazio de 1,5s, assistida por acumulador de pressao hidraulico, com movimentos independentes e

paralelos para fechamento, plastificacdo e extracao

8477.10.99

Ex 038 - Maquinas rotativas para moldar solados em material termopldastico expandido, por injecéo,
com 12 a 18 estagbes, com 2 injetores paralelos, cada um deles com capacidade maxima de 1.450cc e
relacdo de L/D entre 18 e 22, sistema hidraulico para manutencéo do molde fechado com minimo de
25kN, prensa com minimo de 1.300kN de forga de fechamento, dotada de sistema de abertura vertical
/ paralela do porta-molde, com maximo de 400mm de altura, com dimensées do porta-molde de 400 x
400mm, sistema automatico de regulagem de altura dos injetores com controlador légico programével
{CLP)

8477.20.10

Ex 156 - Extrusoras dupla rosca corrotantes de didmetro igual a 92mm, para producio de PVC flexivel,
com funcao de plastificacdo e incorporacédo de cargas minerais, capacidade maxima de producio de
5.000kg/h, com alimentador lateral, unidade de vacua, unidade de refrigeracio por dgua, camera de

conexao e painel com controle ldgico programavel (CLP)

8477.20.10

Ex 095 - Combinag¢des de maquinas para producao de tubos monocamada com comprimento de 39 mm a
270 mm, diametro de 13,5 mm a 60 mm, utilizados na confeccdo de bisnagas plasticas, compostas de:
extrusora com rosca de didmetro inferior a 300 mm; calibradores a vacuo de espessura e de didmetro
de tubo com calibragio externa; correia transportadora dupla; magquina de corte com motor linear e

capacidade maxima de corte de 300 tubos/min e controle eletrénico

8477.20.10

Ex 157 - Combinagdes de maquinas para extrusio de tuboes de polietileno de alta densidade, utilizados
no transporte de gas, agua ou saneamento, sob pressio, nos didmetros externos de 110 até 400mm,
com taxa de producao de, no maximo, 1.100kg/h de PEAD e de 610kg/h de PP, com uma extrusora

monarrosca com rosca de didmetro nominal 105mm e razio L/D 36:1 com adaptador e controlador




logico programavel (CLP}, funil para transporte a vacuo de granulados e balanca dosadora
gravimétrica, uma matriz para extruséo de tubos com didmetro de 90 até 500mm com conjunto de
ferramentas para a producdo de tubos com didmetros externos de 110 até 400mm montada em
suportes sobre rodas com aplicador de listras coloridas e seus acessérios e uma coextrusora com rosca
de didmetro de 30mm e razdo L/D 25:1, um tanque de banho a vacuo com controle de temperatura da
agua e conjunto de calibradores de tubos com seus acessérios, um conjunto com quatro tanques de
banho com spray de refrigeracac a agua, um puxador do tipo “haut-off” com mesa de tombamento

para tubos nos didmetros de 32 até 400mm

8477.20.10

Ex 158 - Extruscras de dupla rosca conica revestida com molibdénio, com didimetro nominal minimo de
30mm e méaximo de 80mm, com capacidade de producio maxima de 200kg/h, com sistema de controle
elétrico, acionamento de corrente alternada, sistema de refrigeracio APC e isolamento completo do
cilindro, intracool sistema interno de controle de temperatura da rosca e controlador légico

programavel para produgio de tubos corrugados de PYC de 15 até 50mm

8477.20.90

Ex 062 - Combinagdes de maquinas para producdo de grandes tubos lisos estruturados de polietileno de
alta densidade (PEAD) com capacidade maxima de producdo de 750kg/h, para producio de tubos com:
didmetros de 800 até 3.000mm, e comprimento de até 30m, composta de: alimentador automatico de
matéria prima com sistema de controle gravimétrico; extrusora monorosca dotada de matriz de
mandrilhamento, com torque méximo de 16,3kNm, diametro de rosca de 90mm; matrizes e
calibradores de extrusio para didmetros de 800 a 3.000mm; tanque de vicuo com capacidade maxima
de 8m3/hora, 260 bicos aspersores; 2 tanques resfriamento com capacidade maxima de 7m?/hora;
extrator de tubos do tipo "lagartas” com sapatas de borracha; estagao de enrolamento e soldagem,
dotada de sopradores de ar quente, roletes ajustaveis para guia do perfil, extrusora de granulador
plastico para solda das paredes do perfil, com didmetro de rosca de 50mm; cortadora de tubo sobre

trilhos com movimento automatico transversal e longitudinal; controlador légico programavel (CLP)

8477.20.90

Ex 063 - Maquinas automaticas operando em linha de extrusio dupla de tubos de PVC com diimetro
externo nominal de 16 a 75mm, com velocidade maxima de 25m/min em cada linha, para formar
bolsas de acoplamento com comprimento maxime de 90¢m, com ou sem anel de vedacéo, em 2, 3 ou 4
tubos simultaneamente, com comprimento de 1 a 6 metros (mais a bolsa), com 1 forno termorregulado
com recirculagdo de ar quente, sistemas de resfriamento das bolsas, conjunto de adaptadores de

ferramental e controlador logico programavel (CLP)

8477.40.90

Ex 012 - Maquinas automaticas para formar bolsas de acoplamento na extremidade de tubos de PVC
mono ou multicamadas, com didmetro externo nominal de 32 a 250mm e comprimento maximo de 6
metros (mais a bolsa), capazes de formar bolsas lisas ou bolsas com anel de vedacio, com dois farnos
de raios infravermelhos, cdmara de pressao externa, sistema de refrigeracio a dgua, adaptador para
carregamento lateral, mesa de carregamento lateral e painel de controle mével com controlador ldgico

programavel (CLP)

8477.59.90

Ex 081 - Mdquinas granuladoras de modo continuo, para granular pasta do HPMC (Hidréxi-propil-metil-
celulose), atraves de resfriamento de corrente de ar frio e adicio de dgua em tambor misturador com
pas tipo orelha de arado fixadas no eixo, acionamento principal por moto-redutor 90kW, dotado de §
talhadeiras de eixo independente acionadas por 5 motores elétricos; tanque de 4.800L para

temperaturas entre -10 e 100°C, pressao entre -0,2 e 0,08bar




8477.80.90

Ex 271 - Combinagdes de maquinas formando um corpo (nico para puxar, cortar e chanfrar dois tubos
de PVYC simultaneamente, com didmetro externo nominal de 12 a 110mm e espessura de parede
méxima de 10mm, posicionados em dois eixos paralelos, cada eixo com 1 puxador de duas lagartas e 1
serra planetaria, automaticamente sincronizados, com velocidade independente em cada eixe,
podendo atingir a velocidade maxima de 35m/min e forca de 2.800N em cada eixo, com controle

remoto cabeado com indicador de velocidade e controladores logicos programéveis.

8477.80.90

Ex 272 - Combinagdes de maquinas formando um corpo (nico para puxar e cortar 2 tubos de PVC
simultaneamente, com didmetro externo nominal de 10 a 63mm, posicionados em 2 eixos paralelos,
cada eixo com 1 puxador e 1 serra planetéaria operando em sincronia, com velocidade independente em
cada eixo, podendo atingir a velocidade maxima de 60m/min, e forca de 1.300N em cada eixo, com

controle remoto cabeade com indicador de velocidade e controlador logico programavel.

B477.80.90

Ex 273 - Maquinas pré-expansoras por lote, com fungao de expandir poliestireno expansivel (EPS),
dotadas de controlador égico programavel (PLC), leito fluidizado, ciclo de duas expansdes, densidade

entre 12 e 30g/1, com tolerdncia de 5%, e segunda expansio entre 80 e 100m3/h.

8477.80.90

Ex 274 - Maquinas automaticas para corte, perfuracio e empilhamento de etiquetas e rotulos "in mould
label” e "sleeve” com corte e perfuragio reta ou em forma, por meio de faca cilindrica rotativa
magnética controlada por serve motor, com esteira de empilhamento com sucgdo a vacuo ajustavel por
zonas, velocidade de corte e empilhamento de até 450rétulos/min, targura (til de 420mm e largura

méxima de corte de 400mm

8479.10.90

Ex 010 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, para a mixagem e transferéncia de concreta betuminoso
usinado a quente, com capacidade de 25 toneladas, com oscilaciio da correia transportadora de
descarga igual ou inferior a 110°, com distancia entre eixos de 4,37m, acionados por motor diesel, com

poténcia igual a 300HP

8479.20.00

Ex 005 - Combinagdes de maquinas para processamento de éleos ou gorduras, vegetais ou animais para
a produgdo de massa para sabonete, compostas de: conjunto de maquinas para desodorizar e
branquear os dleos ou gorduras brutas, com capacidade para processar 150t/dia, composto de bomba
para transferéncia de 6leo, pré-aquecedor de dleo, bomba de transferéncia de dleo, ejetor de vapor,
bomba de filtracio de gordura branqueada, bomba de vacuo, 2 filtros prensa, grupo de fechamento
hidraulico para os filtros prensa, painel de controle, valvulas e instrumentos; conjunto de maquinas
para saponificacao para produgio de 8000kg/h de massa de sabonete composto de 8 conjuntos de
peneiras, bomba dosadora para dleo, 4 medidores de vazio, bomba dosadora para 6leo, bomba
dosadora para NaOH, bomba dosadora de agua, bomba dosadora de quatro cabegas, turbo misturador,
bomba de recictagem da massa de sabonete, turbo misturador, bomba de transferéncia de sabao
liquido do recicle, cdmara de secagem a vacuo, 2 transportadores de finos, bomba de vacuo, extrusora
simplex de dupla rosca, conjunto de vélvulas, conjunto de instrumentos e painel de controle com

supervisao computadorizada

8479.50,00

Ex 064 - Combina¢des de maquinas para furagao, escareagio, inspecéo de furos, aplicacio de selantes
e insergao de pinos de semiasas de aeronaves, compostas de: 1 plataforma robdtica mével
multifuncional com preciséo de 50 micrometros, constituida por 1 braco robético com capacidade de
340kg montado e uma plataforma mdvel com 1 eixo Z de curso adaptado de 1,75 metros, por meio de

levantamento do braco robdtico, que permite um alcance maximo de 6 metros de altura, integrado




com 1 efetuador multifuncao, sistema de visao para reconhecimentos de pecas, dispositivo para
compressao das pecas a serem furadas, monitoramento por sistema de cAmeras e controlada por
controlador lagico programavel {CLP} e 2 dispositivos de suportagem da semiasa que sdo integrados a

plataforma robdtica para garantir a integridade geométrica do produto

8479.50.00

Ex 065 - Combinactes de maquinas para furagio, escareacao, inspe¢ao de furos, aplicacio de selantes
e insercao de pinos em logarinas de asa de aeronaves, compostas de: uma plataforma robdtica mével
multifuncional com precisdo de 50 micrometros, constituida por 1 brago robdtico com capacidade de
340kg montado e 1 plataforma movel com 1 eixe Z de curso adaptado de 1,75 metros, por meio de
levantamento do braco robdtico, que permite um alcance maximo de 6 metros de altura, integrado
com 1 efetuador multifuncdo com a capacidade de furagéo, escareagdo, inspecio automatica de furos,
aplicacdo do selante e insercdo de pinos, sistema de vis3o para reconhecimentos de pecas, dispositivo
para compressao das pegas a serem furadas, monitoramento por sistemna de cimeras e controlada por
controlador légico programavel (CLP) e 4 dispositivos de suportagem de longarinas que sdo integrados a

plataforma robética para garantir a integridade geométrica do produto.

8479.82.10

Ex 090 - Misturadores para pos-cosmétices, com controle de temperatura do produto e da agua de
resfriamento, inversor para regulagem da velocidade do agitador, recipiente de mistura composto por
dupla camisa e capaz de inclinar 90 graus para a limpeza e a descarga do produto e com angulos

diversos de inclinagao para frente e para tras durante o ciclo de mistura, operacao controlada por PLC.

8479.82.10

Ex 091 - Equipamentaos de mistura continua (blendagem) para mistura homogénea de ingredientes para
preparacdo de bebidas, baseando-se na medicdo massica para controle da mistura de agua, xarope
simples (aciicar) e concentrados de sabores, com uma ou mais unidades de entrada de concentrado,
com alta consisténcia e precisio na predugio de bebida final, pressdo de entrada entre 2 e 6bar para

agua e 0,8 e 1,5bar para xarope, com capacidade maxima de produgao de 125.000litros/h

8479.82.10

Ex 092 - Maquinas misturadoras e homogeneizadoras com dispositivo de levantamento de tampa
hidraulica, cabec¢ote hidraulico e pneumatico, volume de 4.253 litros, capacidade minima de producao
de 600 litros e maxima de 3.000 litros, pressio do recipiente de 0 a 3bar ABS, compostas por: boiier de
extremidades convexas; isolamento e capa dupla de la mineral; perfis de guia de transferéncia de
temperatura; flange de ligacdo para a mentagem do dispositive homogeneizador; dois vidros DN100
para visualizagao providos de iluminacdo e limpador; duas conexdes para dispositivos de lavagem CIP
para vacuo; sistemna de ventilacgo; mandmetro; valvulas de biosseguranga; dois botdes de mistura; uma
valvula de biosseguranca; vaso interno espelhado com rugosidade menor ou igual a 0,4 Ra; agitador
interno do tipo 8ncora com capacidade de mistura vertical e horizontal, ajuste continuo e varidvel da
rotacdo por inversor de frequéncia, agitacao nos sentidos horario ou anti-horario; homogeneizador

interno do tipo rotor-estator, autoescovante (CIP) com mecanismo de succao de pds-integrado

8479.82.10

Ex 093 - Misturadores condicionadores da pasta imida de HPMC (Hidroxi-propil-metil-celulose) para
fornecer alimentagdo ao granulador tipo CGT através de elemento de mistura tipo pinos acionado por
moto-redutor 7,5kW, 4 intensificadores (choppers) acionados por 4 motores elétricos, tangque

condicionador de 250l para temperatura maxima de 100°C

8479.82.10

Ex 094 - Misturadores de pas com eixo duplo, em aco inoxidavel 316/316L, acabamento 2B, com
tampas articuladas para inspecdo, eixos macicos com revestimento tubular, pas misturadoras do tipo

dncora ajustaveis, aparafusadas e travadas com porcas duplas, mancais de rolamentos, motor de 50CY




e correia em V, base em ago carbono pintada em epoxy, capacidade de producéo de 80t/dia, funcio de

mistura e retenclo de bateladas de amido (mido

8479.82.10

Ex 095 - Misturadores homogeneizadores para produgdo de emulsées, com cisalhamento de particulas
distribuidas uniformemente a tamanhos nanométricos, compostos de vaso em ago inox 316L com
capacidade de 4m?, duas camisas iscladas para aquecimento e resfriamento, linha externa de
circulagae, motor hidraulico e motorredutor com rotacao de 40 a 120rpm e homogeneizador com

alimentacdo por bombas senoidais e de vacuo

8479.82.10

Ex 096 - Misturadores homogeneizadores para testes piloto para desenvolvimento e producio de
emulsées, com cisalhamento de particulas distribuidas uniformemente a tamanhos nanométricos,
compostos de vaso em ago inox 316L com capacidade de 50 litros, com camisa e espiral, motor

hidraulico e motorredutor com rotacio de 30 a 100rpm e homogeneizador com bomba e termo sifio

8479.89.11

Ex 048 - Maquinas compactadoras elétricas servo-comandas, com unidade mecanica de seis estagios,
para pds-cosméticos monocores com relevos, incisdes ou abaulados, sistema de carregamento com
pista simples, dupla, tripla ou quadrupla, alimentagéo por 2, 4 ou 6 bandejas por estagio, velocidade
de 15golpes/min, utilizando férmulas standard, tempo de compactagio de 0,5s, operacio automatica
para enchimento do po, alimentagdo do tecido de compactacio, compactacio do pd cosmético,

descarga das bandejas e limpeza da superficie do compactado, comando através de PLC

8479.89.11

Ex 049 - Maquinas compactadoras semiautomaticas com comando hidraulico para pds cosméticos mono
ou multicores, dispondo de 2 estagdes independentes com regulagem individual da pressdo e do tempo
de compactagéo, compressao vertical em 2 estagios, abastecimento e retirada manuais, controladas
por PLC

8479.89.99

Ex 697 - Combinagdes de maquinas para a montagem de sub chassis de veiculos automotivos, com
capacidade de 30 sub chassis/h, compostas de: transportador de rolos, 6 estagdes de montagem e 6

dispositivos de fixacdo

8479.89.99

Ex 698 - Combinagbes de maquinas para a montagem do eixo traseiro de veiculos automotivos com
ciclo de trabalho de 1,5min e capacidade de 30eixos/h, compostas de: 5 estagdes, dispositivos de

fixacdo, apertadeiras, dispositivos de movimentacao e sistemas pneumatico e de controle elétrico

8479.89.99

Ex 699 - Combinagdes de maquinas para produgao de éxido de chumbo, utilizado na fabricacio de
acumuladores (baterias), com capacidade para produzir 30t/dia de éxido de chumbo em pd, compostas
por: cadinho de derretimento de chumbo, cilindradeira rotativa, silo de armazenamento de cilindros de
chumbo, moinho de atrito, filtro de manga, sistema de transporte de éxido, transportadores e painel
de comando (PLC)

8479.89.99

Ex 700 - Combinagdes de méquinas proprias para suprimento e controle de combustivel {gas natural)
para grupos eletrogéneos de 23.499kVA acionados por motor de combustao interna, compostas por: 1
valvula de seguranga principal, tempo maximo de reacdo 100ms; 1 estacio de reducéo de pressdo do
gas natural, de 35bar para 6bar; 2 estacdes de medicio de vazio do gas natural, nominal de
12.000m3/h; 3 unidades de medicao de vazdo do gas natural, nominal de 4.000m3/h; 3 unidades
reguladoras do gas natural, pressdo operacional de 5bar e 1 conjunto de tubulacées e valvulas para o

sistema de gés natural, didmetros de 25mm, 32mm, 40mm, 50mm, 80mm, 100mm e 200mm

8479.89,99

Ex 701 - Maquinas automaticas para apontar lapis cosméticos com dimensées compreendidas entre 90 a

240mm de comprimento entre 7,3 e 11,7mm de didmetro, com 22 facas e seu amolador, dispositivo de




refrigeragdo por nitrogénio, capacidade maxima de producio de 25.000 lapis/h, com alimentador
(buffer} de 15.000 lapis, com capacidade de troca do ferramental (setup) em, no maximo, 10 minutos,

comandada por controlador logico programavel (CLP}.

8479.89.99

Ex 702 - Maquinas de montagem automatica de molas e gorges (linguetas) em cilindros de fechadura
para veiculos, tempo de ciclo de 16 segundos para montagem de 2 cilindros compostos de 10 molas e

10 gorges cada, ou 450 cilindros por hora

8479.89.99

Ex 703 - Maquinas automaticas de modulo duplo para alimentacio e recirculacio de eletrélito para
ativacdo de elementos e/ou baterias, utilizando tecnologia de recirculacéo, resfriamento e ajuste de
densidade final do eletrélito, com capacidade de 160 elementos por médulo (320 elementos por
equipamento) por ciclo de operagio, com tanques, dispositivos para resfriamento, limpeza, filtragem,

exaustéo e controle automatico de processo por controlador logico programével (CLP)

8479.89.99

Ex 704 - Bobinadores automaticos, com base simples, blindados ou nio, para enrolamento de
mangueiras utilizadas no transporte de 6leo, graxa, agua ou ar, com sistema de retracéo por mola,
hidraulico ou elétrico, com capacidade para mangueiras com comprimento maximo de até 30 metros e

didmetro nominal maximo de até 1 polegada

8479.89.99

Ex 705 - Combinagfes de maquinas para beneficiamento de rochas arnamentais frageis e de alta
complexidade, compostas de: 1 carro transbordador motorizado dotado de inversor com capacidade
para 60.000kg; 1 plataforma giratéria com capacidade para 80.000kg; 1 sistema para aplicacio
automdtica de tela de fibra de vidro com 3 alturas; 1 sistema para aplicagdo automatica de resinas
com bomba doseadora; 2 sistemas exaustores com captacéo de vapores; 2 sistemas de extracio de
vapores completos com aspiradores; 1 mesa giratdria com bomba de resina para retoque final; 1 forno
vertical catalisador para 80 chapas; 1 sistemna para descarregar ou inserir as bandejas no sistema de
regresso; 1 levigadora automatica com largura Gtil de polimento de 220cm, com 10 cabecas dotadas de
8 sapatas espatulantes porta-abrasivos e 3 cabecas satélites de 5 pontas, sistema eletronico do
consumo de abrasivos, sistema automatico e centralizado de tubrificagdo e dispositivo para deteccio
da morfologia da superficie da chapa; 3 sistemas de secagem a ar frio; 1 polidora automdtica com
largura Utit de polimento de 220cm, com 22 cabegas dotadas de 8 sapatas espatulantes porta-
abrasivos, sistemna eletrdnico do consumo de abrasivos, sistemna automatico e centralizado de
tubrificacao; 1 enceradeira automatica para aplicacio de ceras, impermeabilizantes e restauradores de
cor, com largura Util de passagem de 220cm; 1 sistema automdtico para fotografar, processar e
arquivar fotos em alta resolugdo e capturar as medidas das chapas, com cdmara industrial digital com
Optica tecnologicamente avancada, sistema de iluminacio a LED e painel de controle completo de
software operacional; 1 aplicador automatico de polimero antirrisco; 1 aplicador automatico para filme
poliéster antirrisco; 1 sistema para captura do peso das chapas; 1 impressora de etiqueta de cédigo de
barras; 1 rob6 descarregador para selecionamento automatico das chapas com 4 posicdes; 30 carros
porta-chapas motorizados com capacidade para 30.000kg para movimentacio das cargas € mesas e
transportadores para movimentacao das chapas de rochas ornamentais frageis com utilizagio de 171

bandejas individuais com transponder e sem movimentacgio suspensa

8480.71.00

Ex 029 - Moldes de 32 cavidades, confeccionados com ago especial e sistema de injecdo de preformas
proprias a quente, utilizados para a inje¢ao de plastico com capacidade para 32pecas/ciclo menor que

8 segundos, com temperatura de operagdo de 230°C e temperatura de ejecdo de 70°C, com placas




isolantes, ejecio em paralelo, dotados de sistema “hot runners” e de sensores de pressio em cada
cavidade, com garantia de pelo menos 2 milhdes de moldagens, para a fabricacio da porca a ser
utilizada na montagem de caneta descartavel semiautomatica destinada a aplicacio de insulina em

pacientes diabéticos

8481.80.99

Ex 044 - Valvulas para controle de escoamento de dleo ou graxa lubrificante, com fluxo maximo de até
601/min ou 2.500g/min, respectivamente, acionadas manualmente através de gatitho, equipadas com

medidor digital e bico antigotejante

8483.40.10

Ex 025 - Redutores de velocidade epicicloidais de 2 estagios, predispostos para serem acionados por
motor hidraulico ou elétrico, com torque maximo de saida de 60.000Nm, reducio de 1:135,3, rotacio

maxima na entrada de 2.500rpm

8483.40.10

Ex 056 - Caixas de reducao de rotagio e transmissdao de movimento, com travessa metalica, de sistema
de reducdo planetario e acionamento por mator elétrico, capaz de receber rotacdes de entrada de até
760 revolugdes por minuto (rpm), relagéo de reducdo de velocidades de 6,4:1, e rotacdo de saida
equivalente a 119rpm, montadas em corpo Unico, acopladas diretamente ao motor por meio de
engrenagens e providas de embreagem para a comutagdo das fases de lavagem {agitacdo e

centrifugacéo)

8483.40.10

Ex 057 - Caixas de reducdo de rotacao e transmissio de movimento, com freio e sem motor, de sistema
de reduc¢do planetario e acionamento por motor elétrico, capaz de receber rotacdes de entrada de até
800 revolugdes por minuto (rpmy}, relagdo de redugdo de velocidades de 5,33:1, e rotacio de saida

equivalente a 150rpm, mentadas em corpo (nico, acopladas ao motor por meijo de polias e providas de

embreagem, para a comutaco das fases de lavagem (agitagio e centrifugacio).

8483.40.10

Ex 038 - Caixas de reducao de rotacdo e transmissao de movimento, com freio e sem motor, de sistema
de reducio planetario e acionamento por motor elétrico, capaz de receber rotacdes de entrada de até
660 revolugdes por minuto (rpmy), relagdo de reducio de velocidades de 5,20:1, e rotacio de saida

equivalente a 127rpm, montadas em corpo (nico, acopladas ao motor por meio de potias e providas de

embreagem, para a comutagao das fases de lavagem (agitacio e centrifugacao)

2502.13.19

Ex (18 - Sistemas ininterruptos de energia rotativo a diesel (UPS rotativo 3 diesel), com poténcia entre
2.500 e 3.000kVA, rotagdo maxima de 3.000rpm, compostos de: motor & diesel, acoplamento de
indugdo e gerador sincrono montado em uma base metélica Unica horizontal e acompanhado de painel

de controle e de forca (bobina de reatincia e disjuntores)

8514.10.10

Ex 063 - Fornos horizontais a vacuo, com camara térmica em grafite revestida de fibra de carbono,
para tratamento térmico, com controladeor ldgico programavel {CLP), dimensdes (teis de 600 x 600 x
900mm, nivel de vacuo final méximo de 1 E-3mbar "(range)", "leak rate” menor que 5 E-3mbarl/s, com
sistema de pressao parcial, temperatura de projeto de 1.400°C, com uniformidade de temperatura
menor ou iguat a +/- 5°C e capacidade de carga de 1.000kg, dotados de: carregamento frontal,
aquecimento por convecgao, sistema de resfriamento multidirecional interno a gas inerte de alta
presso com capacidade maxima igual ou superior a 12bar abs (velocidade de resfriamento igual ou
superior a 300°C/min, com opcdes de sentido vertical/horizontal ou misto simultineo
vertical/horizontal nas laterais com inversdes programaveis), com controle de qualidade do gas via
medidor de ponto de orvalho, sistema de resfriamento interrompido (martémpera) de precisao

controlado por inversor de frequéncia, painel elétrice de comando com 1 computador (PC) industrial




para monitoramento e controle automatizado do processo de tratamento térmico

8514.10.10

Ex 064 - Fornos horizontais a vacuo, com cdmera térmica em grafite revestida de fibra de carbono,
para tratamento térmico, com controlador logico programavel (CLP), dimensdes (teis de 600 x 600 x
900mm, nivel de vacuo final entre 01 E-03 mbar {Range), com sistema de pressdo parcial, temperatura
de projeto de 1.400°C, com uniformidade de temperatura menor ou igual a aproximadamente +/-5°C e
capacidade de carga de 1.000kg, dotados de carregamento frontal, aquecimente por convecgao,
sistema de resfriamento multidirecional interno a gas inerte de alta pressdo com capacidade maxima
de 15bar abs (velocidade de resfriamento igual ou superior a 500° C/min, com opg¢Ges de sentido
vertical/horizontal ou misto simultdneo vertical/horizontal nas laterais com inversdes programaveis),
com controle de qualidade do gas via medidor de ponto de orvalho, sistema de resfriamento
interrompido (martémpera) de precisao controlador por inversor de frequéncia, um painel elétrico de
comando com computador industrial para monitoramento e controle automatizado do processo de

tratamento térmico

8514.90.00

Ex 019 - Portas de escdria para forno elétrico a arco voltaico utilizado no processo de fusdo ou refino
de ago, montadas em um eixo oco resfriado a agua e acionadas por dois atuadores hidraulicos de dupla

acdo, com queimador “oxi-fuel” integrade

8514.90.00

Ex 020 - Serpentinas da secgéo da radiagéo de fornos de pirdlise, constituidas de ago refratario com
altos teores de cromo e niquel, 30% e 45%, respectivamente, e adicao de 4% de aluminio, para

aumentar o desempenho do processo de pirdlise

8515.21.00

Ex 096 - Combinagdes de maquinas para producéaoc de telas soldadas (tipo Pop) e telas para concreto,
com largura entre 1.100 e 3.000mm, comprimento entre 2.000 e 6.000mm, com arames lengitudinais
com didmetros de 3,4 a 8mm e transversais de 3,40 a 8mm, compostas de: 60 desbobinadores de
arames longitudinais; 1 sistema de monitoramento dos arames; 2 unidades para endireitamento em 2
planos do arame longitudinal; 1 unidade de tracionamento e “looping”; 1 endireitador de tendéncia de
arame longitudinal; 1 unidade de avango por roletes; 4 desbobinadores de arames transversais; 1 jogo
de guias; 1 unidade de tracionamento e "looping” para o arame transversal; 2 dispositivos injetores de
arames transversais com endireitamento e corte; 1 maquina de solda telas de arames, com capacidade
para produzir 2 telas simultaneamente, em 2 planos; 1 guilhotina de arames longitudinais; 1 estagdo de
amarracao de painéis; 1 empilhador de painéis; 2 desbobinadores para a estacdo de amarracio de
painéis; 1 empilhador automatico para pacotes de painéis; 1 mesa de rolos motorizada para descarga

dos pacotes de painéis; 2 pilpitos de comando da linha; painéis elétricos.

8515.21.00

Ex 098 - Maquinas automaticas para soldar, por resisténcia, sapatas de freios metalicas com raio
compreendido entre 7 e 12 polegadas, com capacidade de produc¢ao de 800 a 1.000pe¢as/hora,
compostas de: unidade de calibragio com acionamento hidraulico automatico para conformacéo do
raio da sapata apés a soldagem, sistema automatico de alimentacio, manipulador mecanico para

posicionamento de pecas, sisterna de refrigeragao de eletrodos e painel elétrico

8515.21.00

Ex 122 - Combinag¢des de maquinas para produgdo de telas eletro-soldada, alimentadas
automaticamente a partir de bobinas/rolos, destinadas a producao de telas para coluna com largura
norminal variando de 440 a 920mm, para os fios nervurados de didametro compreendido entre 4,2 e
5,0mm, para as barras nervuradas de diametro compreendido entre 6,30 e 12,5mm e com velocidade

maxima de soldagem compreendida até 30barras/min compostas de: equipamento integrado de




preparacdo de barras de ago com desbobinadores tangenciais de rolos, sistema de endireitar e cortar,
acumulador e alimentador; soldadora automatica por resisténcia elétrica de telas; guilhotina
separadora de tela; virador e empilhador automatico de telas soldadas; unidade automatica integrada
de cintagem/amarracdo dos pacotes de telas soldadas; sistema motorizado para a descarga dos pacotes
de telas soldadas; desbobinadores tangenciais de fios de ago; conjunto de tracionamento, acumulador,
endireitador de tendéncia e unidade de avanco de fios de aco e unidade de controle de linha com

contrelador logico programavel (CLP)

8515.21,00

Ex 123 - Soldadoras de fios e grades de barra plana, adequadas para produzir fio em Z, fio X, fio duplo
X, matha de fio soldado, para arame com didmetro compreendido entre 4 e 8mm, dimensdes das barras

chatas compreendidos entre 20 x 2 e 50 x 5mm e comprimento méximo do produto de 6,5m

8515,31.90

Ex 069 - Maquinas automaticas do tipo TIG orbital, para soldar tubo x tubo, tubo x conexdes e tubo x
placa para trechos de tubulagao, trocadores e aguecedores tipo casco X tube, dotadas de fonte
inversora com poténcia trifasica de 400V/415V, cabegote de soldagem com capacidade para tubos com
didmetro maximo de 115mm e sensor para controle do programa de soldagem e alimentador externo de

arame com diametro de 0,8 e 1mm, velocidade maxima de alimentacio de 2.552mm/min

8515.31,90

Ex 070 - Combinagdes de maguinas para soldagem de chapas, longarinas e estruturas navais com
capacidade para painéis com dimensfes maximas de 12 x 12m com 6 pértices operacionais de
soldagem, com vaos entre eixos de 15m, méveis sobre trilhos, com velocidade varidvel de
deslocamento compreendido de 2 a 20m/min., dotados de mesas para suporte das chapas, com guias
de apoio e transportadores de corrente, compostas de: 1 médulo fixo para soldagem automatica das
chapas por arco submerso (SAW) com 2 cabecotes soldadores tipo arco submerso com curso Gtil de
12.500mm; 1 estacdo para movimentagao e giro de +/-180° para posicionamento angular das placas,
mesa fixa de apoio com esferas transferidoras, 1 mesa de apoio com capacidade para movimentacéo de
placas com drea de 15 x 15m; 1 médulo para posicionamento e ponteamento das longarinas, com 2
cabecotes MIG/MAG para ponteamento com curso (til de 12.500mm, e velocidades de deslocamento
compreendida de 0,5m/min. a 12m/min e médulo de armazenagem de longarinas com movimento
sincronizado corn médulo de montagem com cassete de pe¢as; 1 médulo portal para soldagem lateral
das longarinas com carro linear motorizado de operagdo paralela com 8 grupos de tochas tipo MAG e
circuito de arrefecimento, exaustor de fumos com capacidade de 500m3/h; 1 pértico para montagem e
soldagem das abas de reforgo dos painéis ja com as longarinas soldadas, curso longitudinal de 20m e
velocidade de deslocamento compreendida de 0,5m/min a 12m/min, carro de carga com rotacio de
+/-180° das abas, 2 atuadores de fixagdo com curso de 2.500mm e capacidade de 1.500kg, 1 unidade
de prensagem das abas com curso de atuagio de 1.000mm e aplicago de carga de 2.500kgf, com 4
grupos de ponteamento tipo MAG/CO2 com tochas de 500 amperes e operacao semiautomatica; 1
unidade de soldagem robotizada de pértico mével com curso {X) de 20m e curso (Y) de 1.500mm,
velocidade menor ou igual a 12m/min; 2 robds antropomadrficos de 5 eixos programéveis e alcance
horizontal de 3.459mm e vertical de 1.915mm, equipado com tochas MIG/MAG arrefecidas, 2 carros
transversais de movimentagdo com curso de 13.500mm; grupo eletroeletrénico de comando e controle
com painéis de comando individuais por unidade, cada um com seu painel de interface

homem/mAquina incluindo seus respectivos softwares de comando

8515.39.00

Ex 004 - Equipamentos para operacdo manual/automatizado de soldagem em materiais metalicos




dissimilares de baixas espessuras (a partir de 0,3mm) com menor aplicagdo de calor, constituida de
fonte inversora de soldagem com comunicacio digitalizada; multi voltagem (200 a 460 Volts} com
absorcdo de variacio de tensio de rede +/-15%; sistema de alimentacdo de arame com até 22m/min,
com uma ou mais tocha de solda com controle LHSB (Local High Speed Bus), composta de um servo
motor em CA {Corrente Alternada) com ciclo oscilatério de até 90 vezes/segundo, minimizando a
formaciao de respingos {até 99% de redugdo); um ou mais conversores de sinais; cabo de solda; cabo de
massa e contato para aterramento; dispositivo intermediario de leitura da oscilagdo do ciclo de
velocidade do motor; painel de comando com meméria de 1.000 JOB™S (RCU 5000i) com possibilidade
de monitoramento do processo de soldagem; criagdo e otimizagao de jobs; alterago e otimizagio de
curvas sinérgicas de soldagem; possibilidade de back-ups; bloqueio por cartdo e cria¢ao do perfil do

usuario do equipamento

§543.20.00

Ex 009 - Sensores de velocidade para controle de antidescarrilhamento por aceleracao vertical

8543.30.00

Ex 004 - Maquinas para eletrdlise par processo de célula de membrana para producéo de cloro/soda

8607.11.10

Ex 002 - Bogies (truques) para aplicacao ferroviaria, exclusivamente em sistema de monotrilho, sem
motor de tragio e caixa de engrenagens, com as fungdes de transmitir a forca de tragdo mecénica para
movimento e frenagem do trem, permitir sua direcao estavel e absorver as vibragdes provenientes de
imperfeigbes da viga, constituidos de quadro de ago, 2 rodas de carga com pneus “run flat”, 6 rodas-
guia, também, com pneus run flat, suspensae {2 bolsas de ar, 2 amortecedores e vaivula de
nivelamento), disco e pastilhas de freio, sapata coletora de energia e interfaces elétrica e pneumatica,

de eixo Unico, (conjunto de suspensio/rodas/eixos/pneus, rodas montadas nos eixos e rolamentos)

8607.99.00

Ex 011 - Equipamentos logicos microprocessados para controle de mecanismos de portas, utilizadas em
trens de passageiro ou mecanismos de portas de plataforma de esta¢bes, operando com motor DC a

ima permanente, compativel com as normas europeias ferroviarias vigentes

8607.99.00

Ex 012 - Sistemas de tracdo diesel-hidraulicas compostos de: motor diesel de 338kW, transmissao
hidromecanica de 4 velocidades e caixa de redugio com reversor integrado, responsavel por alterar o
sentido de marcha do veiculo e permitir que o mesmo tenha movimentagao bidirecional, montado em
uma estrutura de sustentagdo com sistema de suspensdo para reduzir a vibragao, com trocadores de
calor, filtros, sistema de exaustio e compressor de ar para o sisterna pneumatico do veiculo, que,
trabalhando em conjunto com redutores, transferem o movimento para as rodas do veiculo ferrovidrio

de transporte de passageiros

8608.00.90

Ex 006 - Equipamentos para mudanga em vias de trilho sulcado {grooved), do tipo via Onica (single
tournout ou singles crossover) ou via dupla {double tournout ou double crossover}, com bitolas iguais
ou superiores a 1.000mm, constituidos por; agulhas, que compdem a chave; trithos de encost; pernas

de cruzamento e contratrilhos e trithos de ligag8o (jacaré)

8608.00.90

Ex 007 - Sistemas para jaqueteamento com perfil elastomérico (aglomerado de borracha) de vias
ferroviarias, postas em asfalto ou superficies relvadas, sem fixagcdes mecénicas, com protegao elétrica
e vibratil, constituidos por jaqueta especifica para cada tipo de trilho, equipamentos de suporte dos

trilhos, necessarios a instalacao, e palmilhas resilentes

8704.10.90

Ex 028 - Caminhdes basculantes com articulagio central do chassi, concebidos para uso em qualquer
tipo de terreno, poténcia liquida de 347kW, com capacidade de traco em todas as rodas (6 x 4 ou 6 x

6, selecionados através do controle de tragdo automatico, ATC), equipados com cagamba, com




capacidade de carga Otil nominal de 39.000kg

8709.19.00

Ex 028 - Veiculos autopropulsados para pequenas distincias empregados para transporte de blocos e
secdes de casco e estruturas navais, com capacidade de 500t, plataforma de carga de 6 x 16,5m, altura
da plataforma de carga sobre o solo de 1,9m e variagao de altura pela suspensdo £0,35m, com 16
truques articulados com cilindro de suspensao individual, de 4 pneus com acionamento hidrodindamico
individual com motor hidraulice integrade e mecanismo por motor hidraulico com redutor e pinhao-
coroa para giro horizontal de £165° para deslocamento linear e de rotagio do veiculo em todas as
diregdes do plano de movimentos, com um motor de 480HP para acicnamento da bomba hidraulica e
circuito de eletrovalvulas com controle microprocessado para direcionamento de movimentos e

comando geral do equipamento por unidade de controle remoto com “joysticks” e “display” de dados

9013.20.00

Ex 012 - Lasers industriais de fibra dptica, com comprimento de onda entre 1.050 a 1.070nm, poténcia

nominal de 10 a 500W, bombeado por diodos e refrigerado a ar ou agua

9014.80.10

Ex 005 - Unidades de visualizacdo {"displays”) com sistemas multifuncio de plotagem gréfica avan¢ada,
para usoe em embarcagdes militares, comerciais, de recreio e iates, com tela colorida de 15,4"
("widescreen”} com iluminagdo por led, resolugdes de 1.280 x 800 pixels, conectividade interna WI-Fl e
bluetooth, 1 processador de niicleo duplo e 1 processador de nucleo simples, 1 entrada de video
composto NTSC au PAL, 1 entrada NMEA 0183; entrada dupla para cartdo de memoria tipo micro D,
conectividade em rede de até 6 unidades de visualizagao do mesmo tipo, com ou sem cartografia

hasica embutida na memdria interna

9015,90.90

Ex 004 - Microprocessadores eletrdnicos, sem dispositivos proprios de entrada e saida, constituidos por
placas de circuitos eletrénicos projetados e fabricados especificamente para ferramentas de
perfilagem e sistemas de aquisicao de dados na exploracao e produgio de pogos de petroleo e gas, a
prova de impactos e alta vibragdo, contendo de 2 até 12 camadas, temperatura de trabalho de 25 até
175°C, fontes de alimentagdo de baixa voltagem de 3,3 até 28V, e de alta tensao de 900 até 3.000V,
processamento de sinais ja digitalizados através de FPGA (arranjo de portas programavel em campo) e

DSP (processador digital de sinal).

9024.80.19

Ex 001 - Aparelhos portateis para teste de permeabilidade & agua em feliros utilizados para fabricagio

de papel e celulose, com escala de medicdo de permeabilidade de 50 a 3.000mti/min

9027.10.00

Ex 039 - Camaras seladas para medigao de combustivel evaporado de veiculos automédveis de volume e
temperatura varidveis, com range de temperatura de 18 a 41°C, com resolugédo de temperatura de
0,06°C, controlabilidade de temperatura de +/-0,3°C, com circuito de aquecimento que eleva a
temperatura do ar de 18°C para 41°C em 1 hora e com circuito de refrigerac@c que diminui a
temperatura de 41°C para 18°C em 1 hora, com variacio de volume através de sistema de teto movel,
por comando pneumético, com volume minimo de 47,0m® e maximo de 54,5m® e resolucio de volume

de 0,001m* e acuracidade de volume de 0,002m?

9027.10.00

Ex 040 - Sistemas de analise de emissdes de gases de escape de motores alimentados a gésolina e
alcool, por sistema de amostragem direta, com rack com até 5 modulos analisadores , configurados
para analise de CO{H}/C02, com alcance de 0,05 a 12 vol.% para CO e 0,5 - 20% para C0O2, CO (L) com
alcance de 50 - 2.500ppm, NOX com alcance 10 a 500ppm e 1.000 a 10.000ppm, 02 com alcance de 1 -
25 vol.% e COZ EGR com alcance de 0,5 - 20 vol.% e médulo analisador aquecido para andlise de NOX
com alcance de 10 - 500ppm e 1.000 a 10.000ppm, THC com alcance de 10 - 500ppmC e 1.000 -




50.000ppmC e CH4 com alcance de 100 - 2.500ppm e 5.000 - 25.000ppmC, com forno pré-catalizador
com 2 admissdes, linha aquecida, filtros, bomba de reforgo, valvula solencide e seletor de gases com
valvulas para os analisadores pré-catalizadores CO(H), CO2Z, NOx, THC, 02, CH4 e CO(L) e rastreador
€02 EGR, contendo sistema de controle e gerenciamento automatico de execucio de ciclos de testes,
calculos de resultados e relatérios gerenciais e divisor de gases de precisdo que utiliza uma combinacdo
de controladores de fluxo de massa com precisdo misturar umn gas de calibraco conhecida com o gas
diluente com acuracidade de +/-1,0% do fluxo previsto, 0,2% de divisdc de misturas, repetibilidade de

+/-0,5%, analisador de NOX com alcance de 10 - 1.000rpm

9027.10.00

Ex 041 - Sistemas geradores de volume constante de gases de escapamento de motores de combustao
interna para medicao de emissdes em massa, contendo linhas e bolsas dedicadas, para suportar
amostras “sujas” e "limpas” (veiculos ULEV} dos gases, cabine aquecida com ventiladores e temperatura
controlada com temperatura maxima de 40°C, contendo equipamento de calibragio e controle do

sistema.

9027.10.00

Ex 042 - Analisadores de gases de processo por espectrometria de massa, com temperatura controlada,

dotados de bomba de vacuo rotativa com capacidade de 8m3/h

9027.80.99

Ex 187 - Equipamentos modulares destinados & automatiza¢ao de diagnésticos clinicos laboratoriais,
através do gerenciamento computadorizado dos dados coletados nos exames de tubos de amostras nas
etapas pré e pos-analiticas, dotados de mddulos de entrada e de saida com painel de controle; esteira
de 2 pistas para movimentacao dos tubos; identificador de tubos de amostras, equipado ou ndo com um
ou mais modulos de separagao, de centrifugacao, de abertura (destampagem), de fechamento
(selagem) para retampar tubos secundarios, de retirada de lacres, de armazenamento e recuperagao

em Soroteca refrigerada ou ndo, de conexdes em diversos formatos

5027.80.99

Ex 188 - Equipamentos modulares destinados a automatizagao de diagndsticos clinicos laboratoriais,
através do gerenciamento computadorizado dos dados coletados nos exames de tubos de amostras nas
etapas pré e pos-analiticas, dotados de modulos de entrada e de saida com painel de controle; esteira
de 2 pistas para movimentagao dos tubos; identificador de tubos de amostras; médulo de aliguotagem,
equipado ou ndo com um ou mais médules de separagdo; de centrifugagao; de abertura
{destampagem); de fechamento (selagem) para retampar tubos secundarios; de retirada de lacres; de

armazenamento e recuperagdo em Soroteca refrigerada ou ndo; de conexdes em diversos formatos

9027.80.99

Ex 189 - Equipamentos para determinar o comportamento de queima de propelentes para todo tipo de
muni¢&o, de qualquer calibre (sistema de vaso de pressao), além de determinar caracteristicas como
capacidade de ignicao, velocidade de queima, curva de pressao desenvolvida na queima de uma

amostra de pélvora e vivacidade de propelentes

9027.80.99

Ex 067 - Aparelhos portateis, j& codificados ou automaticamente codificados para medir as taxas de
glicemia no sangue, por meio de corrente elétrica biosensor gerada no processo da enzima quimica
FAD-GDH

9027.80.99

Ex 190 - Equipamentos de andlise de pressio e temperatura para monitoramento de operacdes em

pogos de petréleo em temperaturas até 175°C e 16.000psi

9027.80.99

Ex 191 - Equipamentos de protecdo do sensor PDG (sensor para reservatérios de petrdleo) para

monitoramento de pressao e temperatura em operagdes em pogos de petréleo

9027.80.99

Ex 192 - Medidores e controladores automaticos da concentracao de corantes indigo, com autolimpeza




e autocalibragio dos instrumentos de medicao, colorimetro "online” para determinar a concentracio de

indigo e hidrossulfito, medigao de temperatura, condutividade, concentragdo eletrolitica e pH

9027.80.99

Ex 193 - Sisternas automatizados e computadorizados para rotina de imuno-hematologia, com as
fungdes de pipetar, incubar, centrifugar e ler e interpretar reacdes de aglutinagdo em coluna em
cartdes com disposicdo de 6 microtubos, com capacidade de carregamento para até 180 amostras e
para até 28 reagentes, gaveta para até 240 cartdes, area para solugcdo de lavagem e rejeito, monitor

sensivel ao toque, 2 bracos de pipetagem independentes e 3 centrifugas

9031.10.00

Ex 063 - Maquinas de balanceamento, utilizadas para a medicéo do deshalanceamento estatico e
dindmico de ferramentas e porta-ferramentas com peso maximo de 30kg, com didmetro maximo de
400mm e comprimento maximo de 600mm, para medicdo em 1 ou 2 planos, capazes de balancear
diferentes tipos de geometria de ferramentas, com indicagdo de posicionamento exato indicado
através de laser, geracio de impressao de relatdrios de balanceamento e fixagcdo pneumética para
simulagao de condi¢es de operagdo da ferramenta, com unidade de medigéo microprocessada, em

base aglomerado mineral

9031.10.00

Ex 064 - Maquinas de medicio do balanceamento/desbalanceamento estatice, dindmico e diagndstico
{medicao) de corrente, tensdo e sentido de rotagdo de conjuntos de arrefecimento veiculares

montados (motor + ventilador)

9031.20,90

Ex 104 - Maquinas de ensaio estatico e dindmico tracdo-tracdo compostas de estrutura fabricada em
perfis metalicos, sistema de pressurizacdo com capacidade de pressic maxima em 1.500psi, células de
carga e sistema computadorizado de controle e aquisicdo de dados para simulacéo de carregamentos
em tubo “riser subsea” dotadas de aplicacdes para execucao de pressac interna e tensao axial,
medicdes de pressdo interna, tensionamento ou falhas dos arames de tragao e elongamento de tubo

riser

9031.20.90

Ex 105 - Bancos de ensaio para teste funcional de equipamento eletrogéneo para geragac de energia
elétrica em plataforma petrolifera, montados em "skid", compostos por painéis elétricos de distribuicao
de energia de baixa e média voltagem trifasicos, transformador de corrente elétrica de alimentacéo
trifasica, painel elétrico denominado "marshalling” destinado a comportar blocos terminais para a
interface entre os sinais de campo e sistema de aquisicdo da sala de controle, painel elétrico de
corrente continua "direct control center”, fornecendo cargas elétricas de emergéncia de 110Vdc,
sistema de alimentacao elétrica ininterrupta (UPS) composto de bateria 432 ampéres e painel inversor,
transformador de energia elétrica de alta voltagem 32MVA para média voltagem 69/13,8kV - 60Hz,
disjuntor compacto para subestagio, resisténcia elétrica 32.5MW (tipo MV), bombas montadas em
plataforma metalica para transferir o 6leoc combustivel destilado de tanques de armazenamento com
capacidade de 50 m3 cada um, para a turbina a gas, compressores de ar para fornecimento de ar
comprimide no sistema pneumdtico, bomba de vacuo para extrair ¢ ar do compressor centrifugo de
gas, sistema de torre de resfriamento do ar pela evaporagao da agua por transferéncia do aquecimento
do ar para a agua, sistema de filtro montado em estrutura metalica para filtrar os detritos do ar
ambiente na entrada do ar na turbina, dutos metalicos circulares, reservatdrio para armazenamento de
oleo com tubulagio, registro e valvulas, filtro separador e recuperador da névoa do oleo aspirado pelo
ventilador, sistema de ventilacdo através de ventilador centrifugo, acionado por motor elétrico,

suportes de estrutura metalica, macaco hidraulico de agéo horizontal para deslocar estruturas




metalicas, plataformas metaticas com bomba hidraulica, valvulas, tubulacdo metalica, instrumentos de
medi¢ao de pressao, e um reservatorio com capacidade de 25m3, suporte (rack], instrumentos de

medicao de fluxo e suporte (rack) para instrumentos de medigdo de pressio

9031.49.90

Ex 163 - Maquinas automaticas para medi¢o de perfil, largura e comprimento de chapas de aco, por
meic da captagao e andlise de imagens, utilizadas na linha de lamina¢do de chapas grossas, para
otimizac&o de processo de corte, dotadas de cameras "CCD", sensores de imagens, unidades de laser,
sistemas "backlight”, pirémetros, gabinete eletrénico, unidade de calibragio, secador de ar, soprador
de ar, resfriadores a dgua, estruturas de ago para suporte, transformador, unidades de visualizacao

"[HM", instrumentagio, sistemas elétrico, de controle e automagio

9031.49.90

Ex 199 - Maquinas de medi¢io das cotas de arquitetura de cortes mega de pneus de engenharia civil,
de dimensdes compreendidas entre 17,5 a 49", compostas de: 1 mesa de
carregamento/descarregamento; 1 mddulo para suporte e nivelamento do produto na posicao
horizontal; 1 central de medicgo das cotas de arquitetura; 1 PC industrial para anélise dos dados; 1

conjunto de grades de protecao, armarios elétrico e pneumatico com tela de comando

9031.80.99

Ex 464 - Equipamentos utilizados na analise de pressdo e temperatura do poco de petrédleo, que

monitora operagdes em reservatdrios de petrolec com temperaturas até 125°C e 1.000psi

9031.80.99

Ex 465 - Equipamentos utilizados na protegdo do sensor PDG (sensor para reservatdrios de petroleo)
que opera em fundo de pogos de petréleo, menitorando as varidveis de presséo e temperatura do poco,

mantendo o menor didmetro externo possivel

9031.80.99

Ex 466 - Ferramentas de sensor integrado do sistema de comunicacio para coleta de dados do fundo de
poco em tempo real em operagdes de logging (perfilagem), como em operag¢6es gerais de flexitubo
(milling, tratamentos acidos, assentamento de inflaméveis etc.); medicio de temperatura e de
profundidade em tempo real via CCL (locatizador de colar de revestimento) com precisao para leitura

de profundidade nas operagdes de isclamento de zonas produtoras e canhoneio com FT

9031.80.99

Ex 467 - Combinacdes de equipamentes para medida e precisdo de micro particulas, compostas por
microscopio dptico de alta poténcia do tipo torre medindo 4 x 4 x 2" (100 x 100 x 50mm) acoplado a
cémara de captura de imagem para avalia¢ao e cortes a laser de micro particulas, manipuladores de
alta performance, lasers de alta precisdo, base para analise em aluminio medinde 25,4mm de
didmetro, cartdo e micro computador para andlise e processamento dos dados coletados com qualidade
de 6 polegadas (150mm) a 8 polegadas {(200mm), medindo 72,3cm de altura, 67,9¢m de profundidade,
34,6cm de altura e 86,6kg




Art. 2° Alterar para 0% (zero por cento), até 31 de julho de 2014, a aliquota ad valorem do Imposto de

Importacac incidente sobre o seguinte Bem de Capital, na condicio de Ex-tarifario:

NCM

DESCRICAC

8602.10.00

Ex 009 - Combinacbes de maquinas, de aplicagdo exclusivamente ferrovidria, para locomotivas diesel-
elétricas com poténcia bruta superior a 4.400CV, compostas de: 1 motor diesel com seu respectivo
dispositivo de controle e conduites, 16 a 20 cilindros em "V", 2 tempos, com poténcia bruta de até
5.700CV @ 900-950rpm, com entrada de ar filtrada de maneira inercial, coletor de escape em aco
fundido com protecdes de liga de ago e placas para saidas de escape; conjunto alternador principal /
auxiliar, com poténcia nominal minima de 3.200kW @ 900rpm e capacidade de sobre rotacéo de até
1.100rpm, o alternador é trifasico CA {conectado em estrela) uma saida de 1.963volts de fase a fase
com corrente de fase de 951-1.118A de saida retificada de 2.650V a 1.208-1,434A a um fator de
poténcia de 1.0; ¢ alternador principal consiste de 10 polos bobinados de rotor, 2 bobinas
equilibradas de estator principal eletricamente isoladas, 1 conjunto de anéis coletores, com 2
conjuntos de porta escova; o alternador auxiliar é constituido de 16 polos bobinados de rotor, 2
bobinas de estator eletricamente isoladas {1 principal eletricamente e 1 para energia auxiliar), com 1
conjunto de anéis coletores e 1 conjunto de porta escova; os alternadores tem rotores de tipo
“cruzeta” em ago carbono; 2 inversores de frequéncia de 2.200CV por unidade, montadas em painel e
utilizados no controle principal da aceleragao, frenagem dindmica e direcio de movimentos dos
moteres de inducdo para tragdo elétrica da locomotiva compostos por retificadores de corrente
elétrica para conversédo da corrente alternada em continua, com até 3.000Vcc no link CC, interfaces
para redes CAN e Ethernet e interfaces de entradas e saidas digitais, cada inversor aciona trés
motores em paralelo; 2 painéis microprocessados de controle e de interface “homem-maquina” para
integracdo e controle de todos os painéis e sistemas ligados as redes de comunicacio da locomotiva;
1 painel com interfaces analdgicas utilizadas no controle da locomotiva; 1 unidade de comando
microprocessado para injecao eletrénica do motor diesel, com interface & rede de comando e
controle da locomotiva; 4 inversores de frequéncia auxiliares para controle dos motores elétricos
auxiliares da locomotiva, integrados a rede CAN, com entrada em 800Vcc (sem ponte retificadora de
entrada) e corrente de saida 150A RMS, trifasico; um inversor de frequéncia com entrada em 74Vcc
{sem ponte retificadora de entrada), corrente de saida 12,5A e com transformador de saida com
secundarioc em 120Vca, 60Hz; 1 painel microprocessado para comando, monitoramento, diagndstico e
controle do sistema de frenagem eletrdnico da locomotiva; 1 painel microprocessado com sistema
redundante de transmissdo e recepcao de sinais de radio para controlar locomotivas remotas; 1
centro de comando eletropneumatico e valvula de controle do sistema de freio eletrnico e de freio
da composicdo; 2 valvulas de respiro de emergéncia; 1 painel para fornecer energia retificada para o
carregamento de baterta, circuitos de baixa tensdo e alternador auxiliar integrado & rede CAN; fontes
de alimentacio para painéis e dispositivos eletrdnicos, com tensdo de entrada entre +25 e +85Vcc,
corrente de entrada de até 400mA e uma tensdo CC saindo de +5V, -12V, +12V, 13.6V, -15V, +15V, -
24V e +24V, tanto como 120Vca; sistema para gravagéo de eventos operacionais da locomotiva,
fabricado conforme norma FRA 229.135, com capacidade de registrar os principais parametros das

altimas 48 horas de operagao da locomotiva, destinado & deteccao de fathas e investigacao de causas




de acidentes; dispositivo de comunicacao instalado no Gltimo vagao do trem destinado & transmissio
de informagdes via radio para a locomotiva lider sobre a integridade do acoplamento mecinico e
pneumatico de toda a composicio, conforme norma MIL-HDBK-217; 1 conjunto de freio
eletrodindmico com mattiplas camadas de resistores e 1 camada de dissipacio de até 4MW;
compressor de ar, resfriador com agua de 3 cilindros, bifasico, acionado no eixo com acoplamento
flexivel ao eixo do motor com deslocamento aproximado de 254cfm @200rpm e 1 bomba de
engrenagem de éleo lubrificante;2 motores de arrangue preumaticos; 1 secador de ar eletrdnico,
dessecante e filtro de particulas do sistema de ar comprimido integrado ao controle da locomotiva;
valvulas solenoides para o funcionamento dos sistemas de ar auxiliar; 1 conjunto de trugue
ferrovidrios ndo motorizados, fabricados em ago fundido em uma UOnica peca com as dimensdes de
aproximadamente 5,7m a 7,1m x 2,6 x 0,8m a 1,7m (C x L x A) e peso unitario de 6,5t a 13,6t,
articulagbes e cilindros de freio; 1 conjunto de radiador de duplo comprimento, com filtro de
entrada, conjunto de ventilagao, fabricado em aco com didmetro externo de até 64 polegadas,
incluindo motores de acionamento trifasicos de corrente alternada; conjunto de 4 ventiladores para
ventilagao forcada dos motores de tragio, gerador principal e compartimentos de ar puro; estrutura
dos equipamentos de sistema de suporte do motor, incluindo sistema de lubrificacdo composto de 1
conjunto de lubrificag@o, resfriador de dleo do tipo tubo-casco projetado para resfriamento do dleo
lubrificante do motor diesel com niicleo fabricado em tubos de cobre sem costura resistente a
pressdo aproximada de 70 PS], um conjunto de filtro de oleo construide em ago carbono com
alojamento para miltiplos elementos filtrantes substituiveis projetado para uma vazio aproximada
de 1.900L/min a pressao aproximada de 70 PSI, conjunto de alimentacdo de combustivel com filtro,
bomba de deslocamento positive com vazdo aproximadamente de 28,5 l/min com pressao de saida de
120 PSI e pré-aquecedor com valvula termostéatica e um coador com malha 30 localizada do lado da
sucgdo da bomba de combustivel; 1 painel microprocessado de monitoramente do nivel de

combustivel conectado ao controle da locomotiva







Art, 3° Qs Ex-tarifarios n° 004 da NCM 8427.20.90 e n° 005 da NCM 8477.30.9Q e, constantes
da Resolugao CAMEX n® 39, de 10 de julho de 2009, publicada no Didrio Oficial da Unido de 13 de julho

de 2009, passam a vigorar com as seguintes redagdes:

8427.20.90 | Ex 004 - Empilhadeiras acionadas por motor a gasolina ou GLP (gas liquefeito de petréleo), para

elevacdo, transporte e armazenagem de carga, com capacidade méaxima igual ou superior a 3.500kg,

mas nao superior a 6.500kg

8477.30.90 | Ex 005 - Maquinas de moldar garrafas de PET (politereftalato de etileno) por insuflacdo, contendo

estacGes de manuseio, com ou sem alimentador de pré-formas, aquecimento em tinel fechado e

sopro das pré-formas, com capacidade de producie igual ou superior a 12.320 garrafas por hora

Art. 4° O Ex-tarifario n® 109 da NCM 8443.39.10, constante da Resolugdo CAMEX n° 74, de 29 de outubro
de 2012, publicada no Diario Oficial da Uniao de 31 de outubro de 2012, passa a vigorar com a seguinte

redacéo:

8443.39.10 | Ex 109 - Méquinas de impresséo por jato de tinta para a decoracio digital de revestimentos

cerdmicos que empregam tintas ceramicas, tipo industriat, com definigdo a 50m/minutos de 360dpi

transversal e de 549dpi e na longitudinal

Art. 5° Os Ex-tarifarios n° 092 da NCM 8443.19.90 e n® 077 da NCM 8465.99.00, constantes da Resolucio
CAMEX n° 82, de 13 de novembro de 2012, publicada no Didrio Oficial da Unido de 14 de novembro de

2012, passam a vigorar com as seguintes redagdes:

8443.19.90 Ex 092 - Maquinas modulares de confecgdo de etiquetas autoadesivas e rétulos, trabalhando de bobina
a bobina, com formatos variaveis, sem troca de cilindros, através de modulos semirrotativos e/ou
planos (“flat bed"), comandados/ controlades por CLP com teta touch screen, contendo madulos de
flexografia e meio corte, podendo conter ainda um ou mais médulos, tais como: serigrafia, hotstamp;
coldfoil; laminacao e corte para saida em folhas, com largura méaxima de 330mm para bobinas e

320mm para acabamentos e velocidade méxima igual ou superior a 50m/min para médulos

semirrotativos e igual ou superior a 36m/min para modulos planos

8465.99.00 | Ex 077 - Maquinas-ferramentas para trabalhar painéis estruturais de faces flexiveis, com miolo de
poliuretano ou poliisocianurato e dimensbes maximas iguais ou superiores {largura x comprimento x
espessura) a 2,55 x 12,1 x 0,10m, contendo comando numérico computadorizado (CNC), dispositivos
pneumaticos com pressfio de até 10bar, poténcia méaxima igual ou superior a 7,5kW, alimentagao

automatica dos painéis, capazes de serrar, furar, fresar e cravar, por meio de até 12 ferramentas

distintas

Art. 6° Os Ex-tarifarios n® 079 da NCM 8477.59.90 e n® 008 da NCM 8455.30.10, constante da Resolucio
CAMEX n°® 91, de 17 de dezembro de 2012, publicada no Diario Oficial da Unido de 19 de dezermnbro de

2012, passam a vigorar com as seguintes reda¢oes:

8477.59.90 Ex 079 - Unidades para produgéo de painéis ou placas cujas faces sao feitas em fibra de vidro e resina

catalisada, com miolo em poliuretano rigido, contendo: 4 maguinas para impregnagao de tecidos ou




mantas de fibra de vidro com resina epdxi, capazes de trabalhar com rolos de largura igual ou superior
a 2.500mm e produzir laminados com até 55% em peso de fibra de vidro; 4 deslocadores de moldes
para manufatura dos painéis; 16 deslocadores dos transportadores dos moldes; 4 dispositivos para
transporte dos moldes entre uma linha e outra por onde se deslocam os moldes; 4 dispensadores de
resina epdxi; 20 mesas para os moldes, com aquecimento para a cura da resina epdxi; 12 sistemas a
vacuo, com aquecimento, para a cura da resina epdxi; 2 transportadores dos sistermas a vacuo para

cura da resina epéxi, 1 conjunto de placas para prote¢ao térmica dos painéis e aquecedores, 1 painel

de controle

8455.30.10

Ex 008 - Cilindros laminadores em ago fundido, pelo processo de fundicio centrifuga horizontal, com

didmetro igual ou superior a 1.200mm, comprimento total igual ou superior a 6.240mm, dureza maior

ou igual a 60ShoreC e inferior ou igual a 84ShoreC, com peso total superior a 28 toneladas

Art, 7° O Ex-tarifario n® 038 da NCM 8443.19.10, constante da Resolucio CAMEX n° 10, de 5 de fevereiro

de 2013, publicada no Didrio Oficial da Unido de 6 de fevereiro de 2013, passa a vigorar com a seguinte

redagdo:

8443.19.10

Ex 038 - Impressoras serigraficas automaticas de cilindro oscilante para impressao sobre substratos
flexiveis com alimentador, formato das folhas de 720 x 520, 780 x 540, 1.020 x 740cm, com velocidade

maxima respectivamente igual ou superior a 3.000 e 2.800folhas/h

Art, 8° Os Ex-tarifarios n° 002 da NCM 9032.89.30 e n° 047 da NCM 8417.90.00, constantes da Resolucio
CAMEX n® 16, de 27 de fevereiro de 2013, publicada no Didrio Oficial da Unido de 28 de fevereiro de

2013, passam a vigorar com as seguintes redacées:

8543.70.99 | Ex 093 - Equipamentos de gerenciamento e controle de comunicacao digital e do sistema de informacgao
ao passageiro e sonorizacao (interfones de emergéncia embarcados e sistema de antncios publicos),
transmisséo de dudio e video, registro e armazenamento de videos do CFTV (Circuito Fechado de
Televisio) e entretenimento por video (sistema multimidia), para trens metroviarios.

8417.90.00 | Ex 047 - Eixos verticais ocos a serem utilizados em forno de calcinag@o da magnesita (MgCO3),

construidos em ferro fundido vermicular especial para resistir a alta temperatura acima de 1200°C, com
dimensao nominal de 838mm no didgmetro e comprimento de 21.230mm, composto das seguintes partes
principais: 1 se¢ao de topo de 1.245mm em duas pegas, 9 secdes modulares de 1.473mm cada, 1 secao
modular de 1.511mm, 1 secao de 2.265mm, 1se¢ao de 2.264mm em aco carbono e 1 segmento macico de
686mm; cada secdo modular possui extremidades flangeadas no sentido axial e radial com 4 conexdes de
topo e encaixe para fixagdo de bragos revolvedores de 2.686mm cada, aonde serdo fixados os
raspadores; totalizando 28 bragos e 255 raspadores sendo 175 de 203,2mm, 70 de 279,4mm e 10 de
228,6mm; o conjunto do eixo inclui ainda 2 conjuntos de mancais e rolamentos (superior e inferior), 1

coroa e pinhdo de acionamento e 1 caixa de entrada de ar de refrigeracio.

Art. 9° O Ex-tarifario n® 022 da NCM 8464.10.00, constante da Resolucio CAMEX n° 34, de 13 de maio de

2013, publicada no Diario Oficial da Unido de 14 de maio de 2013, passa a vigorar com a seguinte

redacao:




8464.10.00

Ex 022 - Cortadores para cerdmica, porcelanato, marmore e granito do tipo portatil, acionados
eletricamente, utilizados na construgéo civil, com motor de poténcia igual a 550W, 110V e 220V, 60Hz,
com espessura de corte igual a 3,4cm, com disco de corte igual a 180mm, furo do disco igual a 22,2mm e

peso de 13,5kg

Art. 10. Os Ex-tarifarios n® 095 da NCM 8474.20.90, n° 253 da NCM 8422.30.29 e n° 682 da NCM
8479.89.99, constantes da Resolucéo CAMEX n® 46, de 21 de junho de 2013, publicada no Didrio Oficial

da Unifo de 24 de junho de 2013, passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8474.20.90

Ex 095 - Britadores de martelo, para esmagamento de calcario, complete e desmontado para manuseio e
transporte incluindo todos os dispositivos e partes e interligagbes, de capacidade méxima de fluxo de
600t/h, com um rolo de alimentagdo na entrada com velocidade periférica de 1m/s e velocidade 19rpm,
rotor dos martelos com velocidade periférica de 30 a 39m/s, velocidade 290 a 375rpm, alimentador,
unidade de lubrificagao, unidade elétrica, acionade por um motor maior ou igual a S00kW e ndo superior
a 1.000kW

8422.30.29

Ex 253 - Unidades funcionais isoladas para envase asséptico de medicamentos injetéveis citostaticos
estéreis em corpo {inico, com capacidade méaxima de 18.000 frascos/ hora, formada pela combinacao de
maquinas montadas em 1 isolador de parede (nica integral dotado de sistera de HVAC dedicado,
gerenciamento de zonas de presséo internas ac isolador, sistema de deteccdo de microvazamentos
automatico incluindo detecgbes possiveis, vazamento em vedacdes e luvas de operacdo, esterilizagio
através de ciclos de vapor de perdxido de hidrogénio (VHP) e sisterna de "washing in place” (WIP) para
garantia de esterilidade do processo e do produto e protecio ao operador; mesa rotativa acurnuladora
de frascos na descarga do tlnel com 1.200mm de didmetro; maquina linear para envase de
medicamentos injetaveis estéreis, com capacidade de 24.000 frascos/hora para frascos com didmetro
entre 14 e 56mm e altura maxima de 110mm com checagem de peso para 100% da producio, sistema de
limpeza CIP (clean in place) e esterilizagao SIP (stean in place), estacio de aplicacdo de tampa de
borracha de alta velocidade; maquina automatica de fechamento de frascos por operacéo continua com
tampa de aluminio, capacidade maxima de 24.000frascos/ hora composta de 8 cabegotes de fechamento
rotativo, faixa de trabalho de 14 até 52mm de didmetro e altura méxima de 110mm; dois sistemas
automaticos de carga e descarga para cimaras de liofilizagdo, com velocidade de 300frascos/minuto,
integrado com as portas de carga dos liofilizadores; lavadora rotativa externa de frascos com
capacidade méxima de 18.000frascos/hora para frascos com didmetro de 15 e 32mm e com capacidade
méxima de 9.000frascos/hora para frascos com didmetro de 32 e 60mm, acoplada a uma unidade de
aspiracao por vacuo; estagio de codificagdo com capacidade para 18.000frascos/hora e impressao
através de inkjet; mesa rotativa acumuladora de frascos na descarga da lavadora externa de frascos com
1.200mm de didmetro; carregador automatico de bandejas com capacidade méxima de até
24,000frascos/hora; maquina de lavagem de frascos linear com capacidade maxima de
21.000frascos/hora com didmetro de 20mm a 52mm com altura maxima de 110mm, com 18 estagdes de
lavagem com agua estéril; tinel de esterilizaco e despirogenizacio composto por trés médulos

(alimentacao, esterilizacdo e resfriamento), capacidade de despirogenizacao de 18.000frascos/hora,

temperatura maxima de depirogenizacgiio 350°C




8479.89.99

Ex 682 - Maguinas semiautomaticas para aplicacio de enfeites tipo meia pérola de diversos tamanhos e
formas na face superior de tecidos, couros e laminados sintéticos, com fixacao por intermédio de pinos
de metal comum na contra-face, com facil selego de tamanho e forma do enfeite, precisao de
aplicagdo por ponto de laser, velocidade de aplicacao de 140 pecas por minuto, para funcionar em
corrente elétrica monofasica de 220V, 50/60Hz, consumo de 30W, ar comprimido superior a THP,
dimensdes 550 x 580 x 1.200mm, acionamento por pedal, com painel de acionamento e controle,

compartimento para pinos, compartimento para enfeites

Art. 11. Os Ex-tarifarios n® 213 da NCM 8428.90.90 e n® 007 da NCM 9027.30.19, constantes
da Resolucio CAMEX n® 61, de 1 de agoste de 2013, publicada no Diarie Oficial da Unifo de 5 de agoste

de 2013, passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8428.90.90

Ex 213 - Maquinas para recebimento, esquadrejamento e posicionamento para cortes de painéis de MDP,

com velocidade de 12 painéis por minuto e 130m3/hora

9027.30.19

Ex 007 - Espectrdmetros de absorcdo atdmica de alta resolucio com fonte continua, para analisar
amostras liguidas e/ou sélidas, com faixa de comprimento de onda de 185 a 900nm, resolucao de
1:145000, faixa espectral de 2pm/200nm, duplo monocromador de alta resolugdo com grade de

"Echelle”, pré-monocromador com prisma de quartzo, detector de CCD, l@mpada de arco curto de

xendnio, corretor de fundo simultineo, com ou sem acessorios opcionais

Art. 12,

Revogar o Ex-tarifario abaixo relacionado, constante da Resolucdo CAMEX n® 74, de 29 de

outubro de 2012, publicada no Diario Oficial da Unido de 31 de outubro de 2012:

8460.21.00

Ex 111 - Maquinas retificadoras cilindricas universais com cormando numérico computadorizado (CNC),
capacidade de usinar didmetro minimo de 2,5mm, carros longitudinal e transversal com guias
hidrostaticas planas em "V", cabecote porta-pecas universal programéavel para rotagdo com intervalo de
1 a 1.500rpm, precisdo de circularidade menor ou iguat a 0,0004mm, torre giratdria trocadora de
cabecotes porta-rebolo com posicionamento na faixa -15 a 195°, moto-fuso para retifica interna em
moldes com didmetro interno minimo retificavel de 2,5mm, com rotacdo maxima de 90.000rpm, moto-
fuso para retifica externa em puncdes usinados para operar com rotagao entre 1.400 e 3.200rpm, moto-
fuso especial com capacidade de 30.000rpm para dressagem de rebolos, cabegote mével, com ajuste

para correcao da cilindricidade de +/-0,04mm

Art. 13

.Revogar o Ex-tarifario abaixo relacionado, constante da Resolucao CAMEX n° 61, de 1 de agosto

de 2013, publicada no Didrio Oficial da Unido de 5 de agosto de 2013:

8479.89.99

Ex 685 - Combinagdes de maquinas proprias para transferéncia de agua oleosa provenientes de grupos
eletrogéneos de 23.499kVA, acionados por motor de combustao interna, compostas de: unidade de
transferéncia de dgua olecsa com vazao de 6m3/h; 1 tanque de borra; 1 conjunto de equipamentos para
o tanque de borra com capacidade de 20m?; 1 unidade de transferéncia de borra com vazao de 6m3*/he 1

conjunto de tubulagdes e valvulas para o sistema de agua olecsa

Art. 14. Esta Resolucao entra em vigor na data de sua publicagao.
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